Glashitter Uhren

FRUHE GLASH

fine

Auswertung von 128 friihen

Glashiitter Uhren und Uhrwerken

und iiber 420 Taschenuhr-Kleinteile.

Vorbemerkungen:

enn von ciner typischen

Glashiter Taschenuhr ge-

sprochen wird, unterstellt
man gewdshalich, dass man bei gesfne.
tem. werkseitigem Gehiiusedockel. so.
fort auf den ensten Blick, die charakte:
ristischen Merkmale der Glashotter

Uhr erkennt. Dazu werden geziihlt: die
~Platine des Werkes, darauf die bei-
den mit Glashiitter-Sonnenschliff ver-

sierien Aufzugsrader, der typisch abg
rundeten Unruhkloben mit Schwanct
hals-Regulicrung. dic Glashutter Kom-
pensations-Unruh mit schweren, gol-

denen Gewichtsschrauben, so wie der
goldene Glashutter Anker mit dem
Goldankerrad.  Wer  noch  beson-
Qualitdtsmerkmale
zahlt die

aufnehmen

dere

mixhie,

frahen Glashiitter Ursprung stimmen

In dicsem Zusammenhang sollte

ich darauf hingewiesen werden, dass

diese Uhren weder das wiederholte

nerlei” einer immer .gleichartig”
ammengesetzten Uhr (Kritiker
noch die hochste Qualitats-

Luxustaschenuhr

7

worte

stufe ciner teuren
Dic frihe Glashiiner Uhr

Ab.

darstellen

entstand in der b d

Toxt und Bild: Herbert Dittrich und Reinhard Reichel

Dicse Iriihen Glashitter Kaliber
sind Entwicklungsstufen von Taschen
uhren solider Qualitat, mit zum Teil
heute
suten Gangergebnissen.
nen
gleichsam den Weg durch dic ersten 20

auch noch bemerkenswert
Die cinzel
Entwicklungsstufen  markieren

Jahre ihr

100-jahrigen Geschichte,

von dieser .cinfachen, aber mecha.

nisch Taschenub

sicht von Ferdinand Adolph Lange, u
ter Protektion und finanzicller Unter-
stutzung durch die Sichsische Regic-
rung. in der wirtschaftlich notleiden
Uhren

den Erzgebirgs-Re;
herstellung 7u ctablicren und dazu ci-

n eine

nen personellen Stamm - als Uhrma.
cher und Zulieferer auszubilden. Dazu

wurde ¢in Uhrenkaliber geschaffen

typisch flachgeschliffencn und polic
shistier Goldchatons, der so ge-

ten
fassten Loch- und Decksteine dieser
Uhr.  Zu diesen Qualitits-Kriterien
gehosrt auch cin vorhandener oder feh
lender Diamant -Deckstein’ des obe-
ren Unruhwellenla

ers.

Das leichie und schnelle Wiederer-
kennen  dieser cinfachen Qualitits-
Merkmale ciner Glashitter Uhr. iber-
seugt Handler wie auch Kiufer und
Sammler

Dic ganz frithen Glashitter Uhren
besitzen noch nicht dic sicheren
Merkmale” der Glashitier Uhr. Des-
halbsollten dic .Puristen® nicht an der
Herkunft einer solehen Uhe zweifeln,
wenn sonst alle Merkmale fur cinen

wie sic in der damaligen Zcit bezeich-
net wurd
hochster Gite, Dicse
Glashatter Uhr konnte dann auch a

7u ciner Prazisionsuhr

anerkannte

Wunsch des Kiufers, neben dem fir
mencigenen Gangzeugnis, noch cin
Zentifikat cines angesehenen Prifin.
Stitutes einer Sternwarte erhalten,

die Arbeit:

dafiir cigens erdacht. k und

beitet - an dem aus-

experimentell

gebildet werden konnte und das sich

gleichzeitip zum Verkauf ¢

cechtfetig st den Diomenideck
tcins dllin nur wogen seiner Vorieile, der
grofiven Harte uos der boon Lavfirudi

keit for poliorte Zapfon ols cbares Deckstein.

obochtung kionen
wogen der greforen
Lochstein zersisce

woetlich K ein zunehmend schlechteres

Gehen* der U ser Seitenloge. Er
emphehlt desholb rux gleichharte Steine ols

und Deckstein (Rubin cder Sophir)
ouch fir dos cbere Unruhwellenloger zu ver
wenden

Sowohl aus diesen  vorgenannt

Griinden, wie auch wegen dem offe
sichtlich zunchmenden Mangel an
bei den

Kenntnissen zu diesem Them

nachkommenden Generationen und

auch wegen den ebenso fehlenden

schriftlichen Hinterlassenschafien der
Altvorderen, sollte versucht werden.
das verlorer ne Wissen iiber
die frithe Glashittter Uhr durch cine

neue systematische Ordnung der be-

kannten und der neu aufgefundenen
Gilashiitter Taschenuhrwerke cinschlict
lich ihrer Fragmente zusammenzustel
len. um cinen
sammenhang far die fehlenden Her
stellungszeiten und der handwerkli-

chronologischen Zu

Klassik Uhe




TER UHREN

chen Besonderheiten zu finden, Wir
zihlen 7u den fruhen Glashutter Ta
schenubren dicjenigen. dic wahrend
derersten 20 Jahre von 1845 bis 1864 in
Diese

Glashitte hergestellt wurden.

sind Thema dieser Arbeit
Teil 1.

Der Beginn der Ubrenherstellung in
Glashiitte und dic Merkmalsbestim-
mung der frishen Glashatter Ubr.

1. Die personcllen  Besonderheiten
bei der Grindung der Uhrenherstel-
lung in Glashiitte.
Ferdinand Adolph L
3.12.1875) aus Dresden verband den
Tatigkeit in Glashoue

ange (1821815
Beginn sciner

mit dem Aufbau ciner Lehrli

aus-

bildung. Wic witsichtig! Nur dadurch

Abb. 2:
Gvﬁonllm\w A lange N'148 A Lange N°307

A longe N'713

konnte sich die Uhrenherstellung am
On
standen cine Reihe von Spezialwerk-

in dic Breite entwickeln. Es ent-

stitten und andere Uhrenhersteller

durch nach Glashitie (1,2.6,

rogesd
7,12,15)

Es ist daran zu erinnern. dass be
reits am Tag der Feierlichkeiten am
7.12.1845 die Einweisung von 15 Lehr
lingen in dic Adalph
Lange cingerichteten Werkstatten cr-
Und dies zum Zweck der bal

bereits von

Abb. 3: Punze: Guskoes & Lange.  Abb. 4: Punze: Guskoos & Longe.

A Lange N'2046

naturlich ohne finanzielle Zuschusse
durch dic slichsische Staatsregierung
nicht moglich. Sic kostete zudem das

gesamte Vermogen des Griinders wie

das seiner Gemahlin Charlotie Ama

lic Antonia Lange, geb. Gutkacs
(Tochter scines Lehrherm Friedrich
Guikaes [1765 - 1845]. dem Hofuhr-
macher des Ko nd Mechanicus
des Kgl. Mathematisch Physikalischen
Salons in Dresden). Trotzdem ging es
nicht ohne cine Borgschaft scines

Dresdner G

und sei-

digen .Anfertigung der

fur Taschenuhren® wie es zu diesem

Zeitpunkt protokolliert wurde  (2).

Dicse Griindung in Glashotte war

* Moritz GroBimann

nes Schwagers Gustav Bernhard Gut-
kacs (1817 - 1893, zweitiltester Sohn
und Nachfahre scines Lehrherm). Wie
de diese Bargschaft aus-
war, dokumentieren  di

deutlich gera

7uweisen

Punzicrungen der Taschenuhrgestelle
fir dic Zeit des Besichens der Birg-




Glashiitter Uhren

schaft (von 1845 bis 1S56) mit dem cin-
driickien Prigestempel G&L. Gut-
Kaes & Lange. Dazu 4 Beispicle aul
Photobilder (Abb 1 4)

2 bleibender Erfoly wire teoiz

dem vergebens gewesen. wean nicht
Adolph Lange selbst noch in jeder
Hinsicht seine letzten Krafireserven
mit eingesetzt hiitie, und dies sowahl
in der Aushildung der Lehrlinge, wie
in der cigenen handwerklichen
Fertigung. und dariiber hinaus auch
noch im Geschaftsleben. beim Abwatz
der Uhren im n- und Ausland und bei
der Anwerhung neuer Mitarheier
und Partner. Aullerdem suchte er
selbst nach nach Wegen T dis Wohl
I und fand sic auch,
indem er sich selbst noch 18 Jahre als
Biirgermerster der Stadt zur Vertii-
sung stellic. Leistungen, die hichsies
Lob serdicnen und per se keine
Herabsetzung ader Geringsehitzung

derverarmien S

eleich weleher Artdulden

Sein engster Mitarbeiter
Schwager Adolf Schncider (13.9.1824
= 136,1878). der mitihm aus Dresden
mach Glashinte kam, widmete sich an-
fangs ganz der Lehrlingsansbildung.
damit sic bald ihren Beruf selbstindig

und

austihen kannen, Ly el sich 1851 als
selbstndiger Usenfabsikant nieder
wie schon vorher chemalige Lehrlinge
Uahreszahl in Klammern). von denen
Adolph Lange peranlich auch dic
Titigk
nisterinm beschrich: Carl August An

tsmerkenale an das Innenm

sermann (18481 Besorat das Andre
hen der Zaplen': Carl
Weicholdi (1845)

Echappements™

Friedrich

Bernhard Karl

(1849) _macht Balanziers™ {Un:
heny Carl  Ferdinand - Goltzsche
wdieht Pleiler und setat die Gestelle

susammen: Gottiried Wilhelm Kun
ath _fertigt Triche und Fraser™, Hein-
rich August Kohl _fertigt Federhaus-
2 Cuno Louis .Hennicke
Riwder und
Gris

spitzer fer-

tigl mittels der S

nre.
dic verschiedenen
Ben derselben entstandenen meehani-
Gotdried

mach den

schen Vorrichtungen™:

Heinrich LicBner . fertigt Schrauben
und dic hicrzu notwendigen Maschi
nenteile’ sustav Friedrich  Jung-
mickel (1848) L fertigt Radersiitee und
sehmiedet Rider: August Benjamin

Prasser anacht Ulrseiger=: Carl Au

gust Funke _dreht und vollendet
Triche™:  Friedrich August Knaute
desgleichen  Platten und - Feder-

gehiiuse . Von August Glisser {1848)
und Hermann Schncider (1848) fehlt
cin Fintrag, Gliser ferti

 spliter un
abertroffen Zeiger aller Gratien und
Awsfuhirungen. Hermann Schacider
lernte Mechanikus bei seinem Bruder
Adoll und ibernahm von ihm dic Me-
chanische Werkstatl, die spiter von
Kreithig weitergeleitet
wurde und in seine Handc iberging.
Sie. die  .Manner der
Stunde, ausammen mit denen dic un-
mittelbar nach ihaen folgten, schufenin
Glashatie den Grundstock der Glas-
hiitter Manutakturen und der sog.
Kleinindustriellen ader der

erfolgreich

ersten

Fenster-
brettelfabrikanten™ wic man schers
hatt dazu sagte. dic 2u cinem groben
Teil aks Zulicferer noch einige Jahr-
sehnte nach dem sog, Verlags. oder
Verlegersystem arbeiten’. Sabald sich
diese chemalizen Lehrlinge in Glas-
e als Selhstindige niederlictien.
waren s vertraglich verpflichier,
nach S weitere Jahre Teile aus ihrer
Fertigung. dem Mutterbetrich. 2u lic
lemn,

Nach Glashiitte kamen zu dieser
Zeit noch Tulius Al (2101827
ISR1I886) aus Ster
Adolf Schacider 19
fabrikant mederlicli 1854 kam der
Dresdner Maritz Groimann (27 3
182 23.1.1%88) nach Glashutie,
der zuniichst wieder bei Adolph Lang
begann {er arbeitete bercits als €

i, der sich wie
s Taschenuhe-

selle 1848/49 berthm). grundete aber
noch im gleichen Jahr ¢me Werkstatl
fur cine eigene Ubrenfabrikation und
auf Anraten von Adolph Lange stellic
er auch Uhrmacherwerkzeuge und
Messinstrumente her
Zu den frithen Gl
rechnen win hicr dic Uhy

hiitter Uhren

n.dic incic

ser Entwicklungszeit ab 1845 in Glas-
hiitte hergestelll wurden. Das Ende
dieser frihen Emwicklungsphase 1i
mitierte sich zwanglos mit dem Jahe
1564 von selix, nachdem sich das

Basiswerk mit der Glas-
Platine und der Glashiiner

endpiltipe
hutter
Ankerhemmung durehsetze.

Es gibt jedoch noch cinen weiteren
Grand. die Irihen Glashiitier Uhren
geschlossen abzubandeln: Alle diese
fruhen Werke der soehen genannten
Firmen, zusammen mit - den Werken
von A von Gutkites &
Lange aus der ensten Entwicklungs

Lanze baw

seit. zeigen gemeinsame Merkmale
it fhetenden Ubery
Ende dieser Entwicklungsphase. dic
ehenfalls mit diesem Datum um (864

gingen bis zum

susammentallt. Dazu wird cingehend
im Teil 11 dieser Arbeit in der Bespre-
chung der Ergebnisse berichiet.

Zu Material. Mcthodik und
Awswertung der Sammlungen:
Aus Privat

sammlungen® und aus cigenen Auf

Museen,  Nachlissen,
seichnungen standen uns 27 Ubren, 34
Werke. 67 inkompletie Werke und
ohne vollstindiges
Riderwerk undiinder  ohne Unruh,
Zifferblat und Zeiger ety und dane
ben diber 400 Einzelicile (natdrlich

Gestelle (meist

aulter Schrauben und anderen Klein-
teilen 2B, des Aufruges) eur Verfi
sung.

Wenn man eine Vielzahl verschic-
dener Uhren. Werke und Fragmente
bekanmier Herkunfl auswerten v
vine chronologisehe  und systemalti
sche Ordnung, herstellen will, dann
muss man nach Leitlinien suchen. dic
sich in domimierenden Baumustern
und ihien Bestandieilen wiedertin



den. Bei den Bestandtcilen ist ferner
7u unterscheiden. ob sie Ubcrwicgend
dem strukturellen Aufbau (2B, G
stell) der Uhr oder iberwicgend funk-
tionellen Zwecken (Unruh, Feder,ete)
dienen. Wic wir noch schen werden.

reichte _unser Material® nicht aus um
definitive. chronologische  Aussagen
ber die letzigenannien funktionelien
Teile der Uhren abzugeben.

Unser weiteres Vorgehen mit di
ser Absicht. Leitlinien fiir dic spezielle
Bauweise dieser Ubrengruppe 2u fin-
den. ist nicht auBergewohnlich, aller-
dings for den Bereich der Uhren doch
cher ctwas ungewshnlich. Vorbilder

systematischer Ordnungen finden sich

[cchnik und den Naturwis-

oft in der 1
senschaften. wic z.B. in der  immer
wicder aus solchen Anlissen zitierten
vorbildlichen Bestimmungssystematik
in der Botanik, dic der schwedische
Arzt und Naturforscher Carl v. Linné
im I8, Jahrhundert schuf und dic heute
in der ganzen Welt noch verbindlich

galtig ist (gle
ren Ordnungen

Nealls auch seine sp:
fur die  Zoologi
und fisr andere naturwissenschaftli-

he, die Linné in seinem
hinterlicB).
¢ der fruhen

Dic fuhrende  Leithinis
Glashutter Uhren ist dic obere Platine

mit der Lageranordnung fir das Lauf-
werk, [hre Weiterentwicklung mundet
in der. auf den crsten Blick unver-
wechselbaren.oberen /s Platine. Dage-

schenuhren das Bild der Briicken- und
Klobenanordnung fiir gleiche Zwecke.
Entwicklung  der

ts nach der
Herstellung von nur rund 3500 Uhren
abgeschlossen. Schon allcin bei dieser
Betrachtung. aber erst recht. wenn
erforscht, kann
man das rastlose Arbeiten von Ferdi-

Kisssik Ubren $2001

nand Adolph Lange und der anderen
Pionicre auf dicsem Gebict — unter

der

Deshalb halxen wir zunschst nach dic-
sen Gesichtspunkten die wesentlichen
der Uhren und Werke an

Notzustinde der Stadt und des ganzen
Landes. das durch zahlrciche Kriege
verarmt und vielfach Zerstort war, auch
der Bergbau in dem kleinen Stidichen

Hand ihrer Wandlungen geordnet und

gleichzeitigin cine eigene katalogisier-

bare Systematik cingebracht, um die

sonst viclen unvermeidlichen  Um-
id

Glashttte war vollig
chen - erst richtig verstehen,

Da aber die ersten 3500 in Glas-
hitte hergesteliten Uhren keine Fir-
men-Unterlagen auffindbar sind ~
wic wir heute annchmen konnen, hat
e sie wahrscheinlich nie gegeben — .
waren wir auf andere Methoden ange-
wicsen. um diese Zeitkoordinate 1845

~ 1864 mit Entwicklungsstufen anzu-

fiillen. Deshalb entschlossen wir uns

7u
gende Hauptbestandieile einer
Uhr schienen fiir unscre Fragestellung
besonders gecignet und wurden nach-
cinander in dic zur Auswertung gebil-
deten Gruppen eingeordnet:

1. Dic abere Platine. 2. Die Briicke
fir die Hemmungsteile unter dem Zif-
ferblatt. 3. Die Federhausbriicke. 4.
Der Gangrad- und der Ankerkloben.
S. Dic Hemmung. 6. Der Aufzug und 7.

2u ciner retrospek

Iyse aus der Anzahl der

Alle diese d von

Maten

: und ausg Werke
und Uhren, die alle aus den ersten 20
Jahren der Glashotter Uhrenherstel-
lung stammen,

Ein solches Ordnungssystem fiir
die frihen Glashatter Uhren be
Kommt Sinn, wenn vorher die cinzel-
nen mit cinem Nummerncode verse-
henen Merkmalstrager untercinander
geordnet und dann den anderen zu-
nder passenden Merkm,
genaber gestellt werden. D
ten wir Grundtypen finden, von de-
nen sich die einzelnen Uhren cincr
Entwicklungsstufe ableiten

ichprobencrgebn
ach Vorsorticrungen der Kleinteile,
die aus den verschiedenen Sammlun-
gen und dem Uhrenmuseum in Glas-
hutte zur Verfugung standen. fanden
wir dann schnell heraus, dass unsere
allgemeine Vermutung hier stimmen
wird, dass alle in der Frithzeit in Glas-
hiltte hergestellten Uhren in bestimm-
ten Abschnitten nicht nur gemein-
same, sondern auch vollig aberein-
stimmende Merkmale aufweisen.

Sollte sich dies tatsichlich bestitigen,
dann lieBen charakteristische Wand-
lungen der einzelnen Uhrteile, Ruck-
schidsse auf das E .

abhiingig, die sich von der Werksgrofie
- vom Kaliber - ablciten und dieses
wicderum wird von der Grund- oder
Werkplatte. auf der sich cine Uhr auf-
baut, gebildet. Deshalb noch voraus-
geschicki cinige Ausfuhrungen dazu:

Das Kaliber:
Um zu cinem verbindlichen Durch
messermaB ciner Uhr zu kommen,
prigten die alten Horologen den Be-
eriffdes Kalibers )*. Dieser Durchmes-
ser orientiert sich stets an der Grund-
platte, auf der sich das Zeigerwerk
und das Zifferblatt befindet und von

diesem aus geschen auf der Gegen-
seite der Grundplatte werden die Plei-
Abb. 5

S
0

[

BreregeraBinening

Ougrare e schraden Abiosan &
o Tascherusven i Wimetes, Lvan o 529,




Glashitter Uhren

ler angeschraubt und darauf dic obere
Platine  mit  Schrauben  befest
Ob die obere Platte (Platine) den glei
chen Durchmesser wie die Grund-
platte (oder -Platine) des Werkes be-
sitzt oder Kleiner st
der */«-Platine der Fall ist, ist for das
alte Kalibermat ohne Bedeutung.

Dic - Kaliber in Linien sind im Fol-
genden far die gebrauchlichsten Ta
schenuhren-Kaliber in mm umgerech-
net (Faktor = 2.2558):

Das Kaliber 11 = 248 mm: 12 Li-
nien sind 2707 mm; 13 Linien sind
203 mm: 14 Linicn entsprechen -
3158 mm: 15 Linien 7 mm: 16
Linien ~ 36,09 mm : 17 Linien ~ 39
mm: 18 Linien - 40.64 mm; 19 Linicn

42,86 mm: 20 Linicn - 45,12 mm: 21
Linicn - 47.41 mm und dem Kaliber

wie es meist bei

von 22 Linien entsprechen ~ 49.63

mm [ h der Werkpl

che MaB fur das Uhrenkaliber. Des-
halb sind dort auch meist die

Zu 1. Dic obere Werkplatine.
Zum Unterschied zur Klassischen
Entwicklung der Taschenuhr in der

Punzierung und die
geschlagen.

Dieses so definierte Durchmesser-
maB einer Taschenuhr wurde im 19
Jahrhundert auch in den deutschen
Staaten in der Regel im Pariser Lini-
enmall angegeben. Adolph
fihrte wie hinreichend bekannt in
Glashgtte das metrische Mag ein, das
auch Moritz Grobmann bei sciner
Herstellung der Glashiitter MeBwerk
zeuge durchsetzte. Natirlich konnten
Wunsch Kaufer
MeBwerkzeuge mit Matistaben in Li-

Lange

der auch
nien, Zoll oder nach dem amerikani-
schen Size. gelegentlich auch mit dop-
pelter MaBangabe, hergestellt werden
Wir haben deshalb als Abb. 5. cin |
gramm  zusammengestellt mit dem

a

Schweiz. dic ihre Kaliber mit Kloben
und Briicken konstruierten. setzten
Ferdinand Adolph Lange. sowie alle
anderen Glashiitter Mitbeg:
Glashitter
Schncider,
GroBmann und spiter auch Dirr
stein mit Bergter, auf das Platten
oder Platinenwerk, das sich bekannt-
lich in etwas anderer Form auch in
England bewihrie. In Glashitie ent

inder der
Adolf
Moritz

Uhrenherstellung.

Julius Alimann.

wickelte sich die obere Platine des
Glashitter Platinenwerkes nach ciner
cigenen Entwicklungsreihe und kann
nicht von cinem englischen. franzisi
schen oder schweizerischen Platten
werk abgeleitet werden. Ganz ab

gig wire demnach die Annahme,

man leicht die Kali-
bermage in Millimeter, Linien und Si-

zes. ohne umrechnen zu missen able-

sen kann.

Zunchmend wird im Verlaut der
letzten $ Dezenien die Bezeichnung
.Kaliber” nur noch fur cin bestimmtes
Modell ciner Uhr verwendet.
dass dabei der Bezug zum alten Werk-

ohne

platinendurchmessermall hergestellt
wird. Man kann dics bedauern und
sich gegen diesen Trend stellen - si-
cher ohne Erfolg: denn es werden nun
cinmal neue Uhrmodelle mit ciner
Phantasic-Kaliber-Nummer — belegt,
gelegentlich auch nur cine kleine Seri-
ennummerfolge cines Uhrtyps, der ¢i-
Zweck erfllen soll

Das Gestell
ciner Taschenuhr besteht immer aus
diesen  Bestandeilen:  Werkplatte,
Pfeiler, Kloben, Brucken und obere
Platine. Die Werk- oder Grundplatte
oder -platine ist also immer jenc. auf
die das Zifferblau montiert ist. Die
Grundplatie wird immer for die glei-
chen Zwecke benutzt und erfahrt da-

her auch wenig Anderungen. Thr
Durchmesser bildet auch das stabilste,

immer reproduzicrbare und verbindli-

nen
2B, als Jubilaumsuhr, dies wird dann
auch schon als neues oder speziclles

aliber bezeichnet. Dasalles ohne er
kennbare  Abhiingigkeit ohne
Sinn zum traditionellen alten Werk
platinendurchmessermat.

und

dass die [ em
dieser Lander ln.N.unnh. und in die-

aus ei

ser Form nach Glashiitie gekomme!
die hier cigene Ent
wicklungsreihe nicht zu kennen oder
sie ubersehen 7u wollen. Folgt man

sei. Das hieBe,

dagegen zwanglos logischen

Entwicklungsreihe wie sie die

ciner
hier
vorliegenden Uhren, Werke und Bau

sruppen hen. dann stellt dic
Entwicklung der oberen Platine in
Glashiitte, wic es beinahe nicht anders

2u erwarten war, sogar eine dominic

vorg

rende Leitlinic dar. an der sich die
Entwicklungsstufen erkliren lassen:
Von kleinen Variationen abgese-
hen fanden sich schlieBlich 17 Grund-
formen der oberen Platine, die sich in
6 markante, g
nicn filr definierbare Entwicklungs-

ut differenzierbare Leit-

stufen gliedern lieen. Diese 17 For
men sind durch existierende Uhren
bzw. Werke ausgewiesen. Zusitzlich
haben wir weitere Variationen gefun
den. dic sich aus Kombinationen mit
den weiteren 6 Merkn
In der Abb. 6 sind diese 17 unter

en ergeben.

schiedlichen Formen der oberen Pla-
ordnet dargestellt, Dar-
aus st 7u erkennen. dass sich dicse |

tine bereits

Formen auf 6 Grundtypen zuriick

Kiassik Ubren S0



en lassen. Wir haben bei der tabel-
larischen Zusammenstell
Merkmale zundchst bewusst

ng dieser

ul Fotos
i der Tabelle verzichter. da diese auf

cinen Blick
dende

ut dic entschei

cht s

Sithauette erkennen lissen

wie in ciner Skizze. dic wir nach cinem
Abdruck o

w abia

ot Scidenpapier anginalge

s den Unirissen

nen o

Cemselzien

Von der grotien triangularen Form

dos erten Kalibers, bis hin zu den
Ube
mehr
alle

den

ssformen der typischen. nun
Platine
Zawischenstulen aufgeklint und

Klassischen Konnten

Hentellungsrciten  zugeondnet
werden. In - der oher
Zeile ey

Tungsstufen mit iheen reprisentativen

wehten

Abb 6 sind dic & Fniwick-

Plannen als Leutlinien &

sestelit:denn

An dieser Swlle michien wir besonders
den Herren Ubrmochermesster ¥

darunter sind dic jeweiligen i dicsem

Fotwicklungsstandivem suftrctenden Vi

nationen angefuhit, Der hede
Vorteil dieser Zusammensicllun
i der Zuordnung dieser Platinen zu
Entwicklungsstufen und den Herstel-
Junaszeiten. In dem zweiten Teil dicser

Arbeit werden diese Zusammenhiing

begrindet und erliutert

Der Startpunkt

des Formenecichtums der
Abhildung
Tinks oben und beginat mit der oheren

sheren Pla-

time. wie in dieser ol

Abb. 6 Die obere Platine von frohen Gloshimer Uhren 1343-1863

1.1.1845 - 1849/50

1.1.1 GroBe dreieckférmige
trangulore Form

1.31853/54 - 1855/56

18 1.3.3 romokulore Form Il [6)

12,1850 - 1853/54

1.2.1 Kieine dreiockérmige Irion
gulare Ploine 1]

1.31853/54 - 1855/56

1.2.1850 - 1853/54

droiockiormige Plotine

131853754 - 1855/56

1.2.2 Stork abgerundete Kleine

1.34. Frha Kroaanouting ba
Longe und Allmar

Platine von der aliesten uns Ik,

ten
und noch existicrenden Uhr, mit der
URrN© 106, Dass diese Uhr wie alle an-
deren kein
stellbeweisen dic Uhnen gleicher Ent

Ausnahmeexemplar dar

wicklungssiule S
chemo Werke und Werkfr

aber auch durch cine grotic Sammlung

mlungen”

seitlich gen. ordnete Teile dieser
Uhren von ciner Herstellungsfima aus
alter Zeit. Deshalb konnen wir cindeu.

tig aussagen.dass essich hier jeweils um

typische Vertreter handelt. die wir als

Leitlinien-Exemplare verwe

Dic 6 Grundiypen in ihren 17 Vari

en der oberen Platine
1 Dicenste grotie dreweckiirmige

en-Tarm s

ader triangulare - P

iiber das Federhaus enthalt auf dic

1.31853/54 - 1855/36

1.3.1 Stark reduzierte dreieck:
form. Platine mit ormortigen Aus-
léutorn = temtckulore Formen (4]

1.4.1856 - 1860

1.4.1 Holbplatine



Glashitter Uhren

1.4.1856 - 1860

1.4.3 Holbplotinen, auch bei
ersten Sec. morte To. U, no

1.5.2 Kronenoufzg n3)

1.6.3. GroBimann sche Form bei
Zyknder-Hemmwng und Schius
seloufzug. Kel.57 nn

ser Seite samtliche Lagerbohrungen
des Raderwerkes und hier als Beson
detheit auch die Lager tir Gangrad
und Ankerselle. Dis gibt e bi Keiner
Konstellation in der Fat

nderen
wicklung der Glashutier Ubr als aur
hei diesem ersten Typ.

1.2.1 Dic zweite Form ist eme kler
npulare)

nere drcicckformige (1

1.5.3 GroBmann'sche Form 1.

1.4.1856 - 1860

wnd Schnecke]

161 /2 Plotine
Schiisselovtzug

Oherplatine. (Diese Plating tindet sich

aul ciner bedeutsamen U von Au

pust Glaser, dic or als Dank von der

cmeinde Glashutte cinge Jahre

Turn,
spater als Geschenk erhiclt (Wid
mungsgravur s. Abb. 33.71. St it voll
tunktionsfihig und befindet sich jett
im Glashitier Uhrenmuseum. )

Diese obere Platine 121
ation. die Nr. 1.
v Abwandlun

ot pesehweiften Se

esitzt

nach cine V n

Farm ciner klei

nicn

weni
und weicheren Bogen. Alle Formen
die sich von L2.1 ableiten. haben di¢
1 rlur Ankerrad und Ankerwelle
meht
tine sondern getrennt davon incinem

iehr in ciner

gemeinsamen Kloben
L3.1 Die Form der Entwick-
hesitzt e K redu-

) Diciceksform mit

lungsstufe o

zierte (tentikul

1.4.4 So. Fo. bei GroBmann
(Ankerchronometer mit Kette

1,62 Kronenovtzug
ns)

tast armartizen Auslautern, an deren
Enden sich die Loches fiie dic Plan

Weil diese

rn ctwas ahn

# befinden

nenbefestip

en Auslaul,

Form mi
Dich der Tentakel ast. wie sic auch in
den fruhen Formen ber Meerestieren
vorkommen. wurde deshalb hier auch
dic Bezeichnune fur diese redwicrie
Drciccksform der Oberplatinen-Ent-
wicklungsstufe so gewahlt. Dicse be-
Unte

noch 3 weitere
(132 - L3
wandlungen der oberen Platine. Da-
Form mit

mit ganz leichten Ab-

ber bemerkenswert dic 4

der Nummer L34, sie besitzt noch fur

cinen frishen Kronenaufzug Ausfra
sungen for dic sichibaren Aufzupsri
der auf der AuBenseite der oheren
Platine. Damit ist bewiesen. dass der
Kroned
Entwicklungsstufe entstand als ne

izug bereits sehon zu ciner




Abb. 7: Die unterschiediichen dreieckiGrmigen oberen Plafinen bei den frihen Glashiter Taschen-Uhren, Typ 1.1 bis 1.3.1

die tenmak ulare oder reduzierte drei-
cckfdrmige obere Platine verwendet
Dhes gehort i die Zent von
1853 - 1856, Diese Platin findet sich
ber allen Glashitier Uhrenherstellem

wurde.

in dicsem Zeitabschnitt und in groge
rer Zahl bei Lange und ABmann. Dass
in ciner Lungechronik der Beginn der

Entwicklung,
ohne dass s bereits schon feris

Kronenaufugsubren

chen
ch umserer retro
spektiven Analyse bestitigt werden
1.4.1 Auch dic 4 Oberplatinenform,
dic Halbplatine. zcigt cinen relativ
eroBieren Formenreichtum. reduziert

stellte Uhren gab. mit 1850 ange

wird. kann auch i

auf hauptsichlich 4 Variationen. Das
Hauptmerkmal st dic halbe Ab
deckung - sorusagen mit Abschnitt der
Platine in ciner Achse 7ur Minuten-
welle, Es gibt Ieichte Verweehshungs-
probleme 7ur nichsten, zur 273 Platine
Am leichtesten st cine Unterschei-
dungsmoglichkeit.wenn man beachtet.
dass die Halbplatine miemals sich bo
genformig. an den Randern weiter in
den Kreis herumzicht und daher dann
mehr uberdeckt als die Halfte des Wer-
kes Eigentlich konnte es bei der Halb-
platine noeh cine 5. Form geben, nim-

lichdicjenige. beider cin Kronenaulzug

der in unseren Samm-
lungen der frishen Glashitter Uhren e

vorgeschen ist

doch nicht vorkam. (Unser Ordnungs.
system hinterlisst Licken.wenncine 7u
erwartende Form fehlt oder 2.2t noch
Sokhe durch
hauwcisende,

nicht nachweisbar ist

Ordnungsaysie

noch nicht belegie Lucken nennt man

Kk Uhrers $3004

1: A. Lange Halbplatinenwerk Al mit
Schialoviavg N° 5163, Ankorhemmunsg

Abb. 8.3: A Lange Halbplafinenwerk N
2046 mit Schbiseloutzug. Frihe Kolbenzohn:
Ankerhemmung

chronometer N* 64897 mit Halbplatine und
Kimelscher Wippe.

Abb. 8.2: M. GroBmann Holbplosine fir

Taschan-Chranemeter mit Schiusselavtavg.

Abb. 8.4: M. GroBmann Holbplasinenwerk

mit Schisseloutzug M. GroBmonn - Schiler
arbeit. Deutsche-Chronometesr-Hemaung

Abb. 8.6: M. GroBimonn Anker-Taschenuhe
Chronometer N* 1308 mit Kette und Schecke
und Halbplone




Glashiitter Uhren
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Abb. 9: Gloshater 2/3 Plofinen im Vergleich

Zusammenbaus, der Zerl
und Repa Jigkeit cine

Abb. 9.1: 2/3 Plofinenwerk J. ABmane.
Grov.: JB. Froitzheim Caln N* 2068

Abb. 9.3: 2/3 Platinen J. ABmann Werk N’
7346 Grav.: Deutsche Uhrenfobrikation Glos

Y —
Gravur: Drstein Comp. Dresden N* 23

Abb. 9.4: 2/3 Plafinenwerk fir M. GroBmann
Taschen Chronometer N 5206

Abb. 100 und 10b: Typische frihe Glashisser 3/4 Platine von Adolph Lange i sino Taschenhr
N 6506, die 1869 nach New Yok verkaukt wurde.

in anderen Wissensgebicten .missing
link* - so fehlt hier das missing link des
Kronenaufzuges) Wir fanden jedoch
bei cinem spiteren Taschenchronome-
tervon ALS mit Kittelscher Wippe: (s
Abb.85 ) (4) cine Halbplatine, dic der
GroBmann'schen in N° 1308 und jener
in der Abb. 8.4 ihnlich sicht. dic wie-

derum mit der Furtwangence Halbpla
tine. dic in den wenigen Jahren des Be.
stehens der dortigen Taschenuhrfabri-

hezu perfekte Konstruktion und bic
tet besonders stabile Verhaltnisse fur
alle Teile des Werkes und bildet auch
das Vorbild fiir spitere Kaliber wie bei
den Uhren der Prizision eGambH
und bhei den von Lange & Sohne her
gestellten B-Uhren des Kalibers 48 u.a
(= Teil 11, Abschnitt Typ V).

Wil ctwa knapp 23 des Werkes
von der aberen Platine bedeckt sind
213 Pla

entstand auch der Ausdruck ...

tinenuhr~, Wie die Abbildungen 7u
diesen /s Platinen zeigen, wurde von
allen  Glashutter - Ubrenherstellern

dicser Zeit das Kaliber verwendet.
L6 Platine mit
Schliissel oder Kronenaufzug zeigen

Die Klassische

hier dic Ubergangsformen. dic wir als
6.Gruppe aufnahmen und nach den 2
Untertypen die 1.6.2 und 16,3 diffe
renzierten. Die erste mit Schivssel
aufzug. dic zweite mit Kronenaufz
und mit noch nicht endgaltiger Befes-

lizung des o

Als letzte
men 7
schnittene Form, wobei dic Platine ge-

en Aulzugsrades

dieser Ubergangsior

die gerade abge-

ring weniger von drei Viertel des Wer-
Kes iberdeckt. Diese Form fanden wir
bei einem Tischchronometer und bei
Rohwerken von Moritz Gromann,
die fir cinen Zylindergang vorberei-
alle

mm, das rund

von dem

et waren,
groben Kaliber 57

¢ waren

Pariser Linicn entspricht.

Zu dem 2. Merkmal der
friihen Glashiitter Uhren:

Die Brocken fur die zifferblattseitigen
Lager der Hemmungsteile, Diese
Bricken erfahrenim Verlauf der ersten
5 Jahre der Uhrenherstellung in Glas
hitte cbenfalls einen erheblichen Wan-
del. Allerdings korrespondiert der Wan-

del nicht streng mit dem Wechsel der

aberen P . wic es auch fir

K Jim gleichen Zi e
stellt wurde, cine gewisse Ahnlichkeit
aufweist

3 Platine, Ein Uhrwerk
mit ¢iner 2/3 Platine ist bezuiglich des

dic anderen Merkmale rusifft. Hier ist
dic erste Entwicklungsphase wie beider
abxren Platine um dic gleiche Zeit 1851
beendet. jedoch der 2. Typ in seinen 3

Kbssik U



Typ 2 Typ 3
1650 - 1851 ab 1851752 ‘
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Abb. 11: Noch i e kizzie ucken der ., die auf d dpl Maon
arkennt 9 Typen, die sich wanglos in 3 Entwickiungssnden mit je 3 Varionten einordnen lossen.
1 nen hatte berersschonmm Lantdes Zum L Merkmal, dic Wabremd der Ant

Jahres 18NS s hicr deuthich Ling,
o Brucke der Hem-  behandelten Merkn
seite Stahlfederhaushriscke 3.01 bis 3.1,

rdplatine. erfahrt dic Feder- dominant. Sic Blich s bis ctwa 18

dientsadassder etz

Tap ot den 3 Narationen sehon den
mungsicile aul der Zifferbl
der Gr

w e endpultige Forn
ab Mine 1881

tinemat

et wird. Dic Uberlappungseci-— haushricke deutliche Wandlungen m - mit langem Ubcrgane in die daraul
aren hier ber den Bracken der der Entwicklungszeit, allerdings nue mden Jahre, Zawischen dieser
Hemmungsicile chentallvschi burs Al Ablcitune von 2 Grundformen. und der Mesingbriche 304 weeh-




Glashiitter Uhren
Skizzen von 3 Typen Stahlfederhausbricken friher Glashiitter Uhren

312, 313,

a) b)

o

Scem e

Y
©
& <
Y
H 0 - 26

O

stite $ sind winseitig noben den
beida seifiche Ecken. Typ 3.1

chern fir die Befestigungsschrouben. Typ 3.1

. X und Y

Abb. 12: Varicsonen der Stohlfoderhausbricken. Bei gleichen Langen zeigen dic 4 Typen folgende Unterschiode: Typ 3.1.1 st rechsocki, die Stell
2: Mior ist cine seifiche Ecke abgeschnisen. Typ 3.1.3: Hier fohlen
st breiter ols alle anderen im Verhalnis 26,5 : 30,4. Die Stellsite sind wie bei 3 und 2 dioganal angsordnet.

dio. von der
Werkseite geschen.

Abb. 13: Federhousbrixcken 3.1.3 und 3.1.4

selte der Stahl-Typ noch 3 mal. setzte
sich erst am Ubergang der Halb- zur
2/3 Platinenubr in der

rer Posibon im

bei den verschiedenen Kalibern sind
alle Typen cinfach 7u unterscheiden.

Form durch, so wie sie als 4. Bild in
der Abb. 13 7u sehen ist. In der glei-
chen Abbildung sind dic Stahl- und
dic Messingbriicken im Vergleich als
Folos dargestellt und gleichzeitig ihr
Einbau im Werk (hier im Werk N° 144
und in N° 1178). Sie zeigen unterei-
nander deutliche Unterschiede: abge-
sehen von den GroBenunterschieden

Diese Typ 301
bis 3.1.3 zeigten als cinzige gegend-
ber den hier Merkma-

L]

Zu 4. Die Gangrad- u. Ankerkloben.
Beim ensten Grundiyp bis fast 1852
waren die Wellen des Ankerrades und
des Ankers allesamt unter der grolien
i Platine. N,

len. keine chronologische Ordnung.
sondern variierten wihrend der ers-
ten 8 Jahre und nach ciner Uber-
gangs7eit von 1853 bis 1858 je nach-
dem ab die Aulicnecken stirker oder
Gberhaupt nicht  gekirzt  werden
mussten.

sen dieser Platine durch die Kleine
dreicekformige Platine mussten G
rad und Anker gesondert gel

clien konstruiert das dieses
Problem sehr gut 1 Das war leicht
nachvollzichbar. da di fixierte Stel-

Kok Uhren 52004



Abb. 14

lung beider Achsen auch einen guten
Eingniff garantierte. Allmihlich wurde
diese Form durch cin zierliches gabel-
formiges Klobehen ersctzt. das gleiche
Vorteile besaf, aber sich noch homoge
ner in diese Anordnung cinpasste.
Ebenso allmahlich wurden diese Klo-
ben durch 2 getrennte  chronolo-
gisch nacheinander gelolgten Varian
ten ersetzt, Dic Abb . 14 bringt die cin
zelnen Typen in ciner Skizze (alle Ty-
pen sind in den verschicdenen Abbil-
dungen in dieser Arbeit zusehen). Das
enste Bildehen (1) zeigt die Blockform
4.1, das niichste (2) das gabelformig ge-
spaltene Klobehen und als Drittes (3)
und Viertes (4) mit den Nr. 430 und
4.3.2die getrennten Klobchen.

Zu 5. Das Echappement oder
dic Hemmungsteile.
Obwohl dic Entwicklung der Gangpar

tie.des Echappements oder cinfach der

Skizzen der Blockformen und dor Enzelkiobchen fir Anker und Gangrod.

zunchmend verwendet wurde und die
gesamie Entwicklung bereits nahezu
war. Ui

gebildete Anker arbeitet noch heute in
ciner Taschenuhr mit einem bekannten
von 1852 und der

verbictet sich von selbst,  cine noch
nicht erfundene | schon

Senennummer 537
Aby

an sicht jedoch
die

vor dem Datum ihrer Erfindung in cine
Uhr cinsetzen zu wollen.

Andererseits lisst sich auch feststel
len, dass bel Uhren mit einem sehr
frahen Werk nachtriglich cine endgul-

nungen an den beiden Stiften des An-
kers. Alle hier gezeigten Anker unter-
scheiden sich durch die unterschiedli-
chen Austormungen der Gabelenden.
Der Anker Nr. 3 besaB Steinpaletten.

! . et

tige Glashutter
setzt wurde. Bei cinzelnen Uhren
den sich bereits 18551856 dic
shtter Ankergi i
setzt den Beginn fest, wennglei
berwicgend die alten Gangpartien
cingesetzt wurden. Die Ubergangs
phase dauerte mindestens 6 Jahre. Nach
dicser Zeit finden sich noch immer ver-
cinzelt Uhren mit $ wo

ensten

noch ein Restin der linken Messingfas-
sung befindet. Die Anker 2,3, 4 und §
besitzen dic Lingste Gabel. Alle diese
iftanker haben cinen Offnungswinkel
von 130° Als Nr. 7 bis 12 sind die Mes-
sing-Stahlanker in ibren unterschiedli-
chen Formen, besonders auch der An-
kergleichgegengewichte, wiedergege-

Lingst schon der typische Glashatter
Goldanker mit goldenem Ankerrad rou-
tinemaBig verwendet wurde. Es sollen

ben. die glische Spitz-
sahn-Ankerrider cingreifen. Der Typ
Nr. 12 ist cine Frahform eines Kolben-
zahnankerrades. Die Nummem 13- 15

in
logischen  Schritten  erfolgte, kann
man sie trotzdem nicht als reprisentic-
rende Leitlinic der Entwicklungsstufen

dic in Abb. 16
gefassten Anker- und Ankerrad V
tionen besprochen werden, Die Stiftan-
ker in der Abbildung, dic Nummern 1-

Typendic

mit festem Bezug auf dic | gs- 3. Sund6.sinddie
2t heranzichen. Wenngleich am An-  in die frihen Glashatter Uhren i der
fast ausschlieB-  kurzen Entwi

fang der
lich der Stiftelgang eingebaut wurde, so
finden wir Anfang der sechziger Jahre
immer noch einige Uhren mit Stiftel-
gang: 7u ciner Zeit aks der Glashitter
Anker bereits schon erfunden war und

Kassik Ubren S04

it von 1843 bis
1851 cingesetzt wurden. Dic letzten bei-
den Typen mit langer Gabel wurden
vereinzelt noch bis zu Beginn der 6er
Jahre eingebaut und be
fenbar am Besten. Der

zeigen 3 E: der Glas-
hiitter Ankerhemmung mit cingesetz-
ten (,cingestrichenen™) Steinpaletten.
Dicse Anker wurden auch deshalb
Steinanker genannt.

Dieses besondere Merkmal wurde
auch bisweilen in die Staub-Cuvette
cingraviert. Die Nummer 15 zeigt den
endgiiltigen  Entwicklungsstand  des
Glashiitter Echappement mit. Anker-
rad und Anker aus der endgiltigen
harten Goldlegierung.

25



Glashitter Uhren

3be - IX. 1851

ALS 144 bx ~ V1. 1850

ALS 134 be ~ IV. 1850

Abb. 15

Zifferblascitige Werkiotos
andeﬁniMM-nl«wﬁn‘ukhmwwmvm I)‘h:!:\slumdu\luhm\mllio

ALS 985 be

ALS 537 be ~ VIL 1852

ALS 717 be - L. 1853

VL1861

ALS 2354 be

ALS 2046 be

ALS 1127 be ~ X. 1855

fenl.7. Messingtel des S hesing Aobacs i
wzn Form.

in der Ordnung von 2.1.1 bis 2.3.3 und
bis 1961.

Gangporte in dwmlwd it frihem

selbe Uhr N° 537, seit rund 150 Johren gelou-

hympenroboury et
mwwrwww
0. Sweinanker mit longer Gegengewichigobel
ischem Spitzzohn Ankerrod. 1. Letzte
Form des verbesserten Gloshiter Messing:
Stahlankors mit Skeinpaletten. 12. wie 11. hier

Ankers (von EA wm«\d Sp‘nnh\w
kerrod. 14. Gleiches wie 13. eingebout in
e s, 15, iche Okmhionr

mung in orm mit Goldonkerrod
wnd

Klassik Uhren 204



Stiftelankergang . Messing- Stahl- Anker Weg zum Glashiitter Anker

1. Stftonker mit kurzer Gobe und runden 7. Messingteil des Stohl-Messing-Ankers mit Frhform des Glashitter Ankers
Enden. 2. dio. mit konger Gobel und spitzrun-  sichelférmigem Gegengewicht, alte kurze von F. A_ Lange) mit engl.
den Ende Form. 8. dio. neve Form. Spitzzohnonkerrod

3. Stifromker mit Stinpoletten 9. demontierter Stohl-Messinganker mit gabelfée-  14. Gleich wie 13., eingebout in ciner Ubr.
4. Shftankerrod ous Siohl. migem Gogengewicht. 10. Sasinanker md longer
Gogengewschiigabel mit cngl. Sptzzohn Arkerrod

5. Stfsonker mit storker Abowtzung on beiden 11 Letrte Form des verbessersen Glashilter 15. Typische Gloshitter Ankerhemenung in
und 6. in eingebouter Position (die sel-  Massing-Stahlankers mit Steinpoletien. vollendeter Form mit Goldankerrad und Goid-

o U N 337, sut v 150 oo guluiol 12, wie 1. Wor Gangparde i cogabouton anker.

Zustonde mit frihem Kolben:

Abb. 16.1 - 15: Die Anker und Ankerrodformen der frihen Glashiitter Echappements.

Khassik Uhren S2004



Glashiitter Uhren

Schlussfolgerungen des ersten Teils:

Die Ergebnisse der Untersuchungen
uber dic Einzelteile der fruhen Glas-
hutter Uhren erbrachten neben Leitli-
nien und typischen Merkmalen zur
Bestimmung der Herstellungszeit eine
chronologisch geordnete  Ubersicht
der 17 unterschiedlichen Uhrenaus-
fahrungen, zusitzlich noch  cinige
U und i

genden Uhrenteile nicht synchron in
jeder hsel

nach diesen 6 Grundiypen  zusam

wurden. sondern diese Teile in unter-
schiedlichen Zeiten entstanden und
daher flieBende Uberginge unver-
bar wurden. Von allen Serientci-
cignete sich dic obere Platine
Leitlinic. Dadurch lieh sich dic Vi
zahl der Uhre i auf 6

Is

gen. Diese Vielfalt erklart sich da-
durch, dass in der Entwicklungszeit
von rund 20 Jahren die merkmalira-

Grundtypen reduzicren.
So konnten in ciner graphischen
Ubersicht die markanten Uhrenteile

1t und tiber das ganze Feld.
seitlich  zugeordnet,  cin
werden. Durch diese cinfache Gra-
phik ist es kanftig leicht moglich, jede
aufgefundene frihe Glashitier Uhr
oder jedes Werk cinem sicheren Her-

stellungsdatum  mit Kleiner statisti-
seher Streubreite zuzuordnen

In dem folgenden 2. Teil unserer Unter-
suchungen wollen wir dic typischen Uh
rengruppicrungen niher beschreiben

Typ | Typll  [Typlll| Typ IV Typ V Typ VI

Grundform m.groBer | Kl.triangul o.Plai i i i
trianguil. Oﬁerplaline Stiﬂelagkar- reduz.oPL| | Letzte Enwick Ubergangs- Eggvggz'g:ng
tar alle Wellen. hemmung- Stiftel- fungsstufe-. Stufe. 2/3- GerTele-
Stiftelankerh: anker-H. | | Anker-H Platine. 374 Platine.
Hemmungsarten i 5
e . SR -
e | s
Gangrad- und Ankerkioben I
4]
pm—— 3T
Federhausbriicken ot i T
o 3T > |
KK |
Briicke der oile —

i e

Obere Platinen

(KEK]
! 1 L L i | | | i 1§ i | L | i |
1846 ‘47 48 49 1850 'S1 'S2 'S3 'S4 1865 'S6 ‘57 58 59 1860 61 ‘62 ‘63 ‘64 1865 ‘66

Abb. 17 Die frihe Entwicklung der Gloshitter Uhe.
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FRUHE GLASHUTTER UHREN

1und Bid Herbert Dittrich und Reinhard Reichel

Teil

Die 6 Grundtypen der frishen
Glashuitter Uhren

Bisher wurden mest i der Literatur
nur einzelne oder bis zu vier Uhien
oder Werke aus der Fritheent der Glas
hiiter
Eine zusammentassende
fehlte bisher

Uhrenherstellun
Darstellung

Wicwirim ersten leil zeipen kann-
ten, lictien sich diese Uhren. Werke

und Fragmente in 6 Grundtypen bei

mindestens 17 tvpischen Vanationen
der Irithen Glashitter Uhr mit weite-
ten differenzicren
Dic Typen | bis IV kommen nahesu
bis zur Serien-
Dic Zwcidiitiel
SUnCy

Unterteilungen

ausschliclhich
3000 von

nur
Numines
Platine Lft noch bis in dic
Nummenn, jedoch stark verdrangt und
zuletzt
Drewiertel Platine

vollig substituicn von der
Diese setzt sich
endgiltig und ausschhiclfich her dem
Normalkaliber durch und prigt na-
hezusymbolisch das Bild der Glashut-
ter Uhr.

Hierin dicsem Tal sollen diese Zu-
ordnungen der frahen Glashutier Ta-
schenuhren 7o den 6 Glashuter
Grundiy pen vorgestelll werden

Dies fuhrt zu ciner Prasfung der V-
riationsbreite der cinzelnen Typen

D

huner

Bauprinzip der friihen €

Taschenuhr unterscheidet sich
nicht von den Laschenuheen anderer
Herkunfisorte und entspricht somit
dem tiblichen strukturellen Autbau ci-
ahrhunderts.

ner Taschenuhr des 19,
Desl
sangenen Teil diese txpischen Be

b war s auch logisch.im voran
s

standieile der Glashutier Taschenuhr

h ihren Vanahonen zusammenzu-
stellen. Nach dieser beschreibenden
Darstellung und der zeithchen Zuord-

nung istes nun auch erlaubl, ausge-
hend von diesen Vanationen der Fin-

Kiassik Ubron

die

B und 7u prufen. in wic weit sich

s¢hile. Uhrenmadelle aufzu
die tatsiichlich noch existicrenden Uh
ren und Werke in dicse statistische
Madell- Verteilung emordnen Lissen
und wiederfinden. Indicses Geris
Konnten dann ohne Zwang unbe-
Kannte laschenuhren nach Herkunlt
und Herstellungszert verghichen und
cingetiigt werden

Wir henutsten bisher zur Identifik

tion
1. Die obere Platine (OP in 17 VG
ti

nen.
2. Die Briicke Fir die Hemmungsteile
unter dem Zifferblatt (HBr 1 in 9 Va
riationen

Die Federhausbrucke (FBry n 6 un-
terschicdlichen Formen.

4.Gangrad- und den Ankerkloben -
(GKI) und (AKD)
beide 2mammen (GAKY in 4 ver-

- wetrennt oder

schicdenen Austuhrungen und Son-
derformen.
Die

teile (Hier waren allein als Leithinie

unterschicdlichen  Hemmungs-
fur die Gestellzuordnung nicht gecig-
net. Der Uniubikloben (UKD als wei
tres typisches  Bauteil  wire su
herucksichtigen gewesen, fiel aber
schon bet der ensten Ubersicht heraus,

da nach ciner kurzen Uber,

angszeit
der berents endgiltige Kloben nur
noch zum Kennzeichnen von Qua-
ltatsunterschicden  bedeutungsvoll
war. nicht jedoch fir eme chranologi-
sehe Differenzicrune,

Rein statistisch - theoretisch, miis-
sten alle diese Teile von 1.bis 4. unter-
cinunder kombiniert werden kinnen,
das ergebe 3672 Variationsmoglich-
keiten, Diese Gesamtzahl der Mig-

lichkeiten iberschreitet die Zahl, der

diesem Zeitraum tatsichlich herge-

stellten Uhren. Das ist natiirlich .sta-

tistischer  Unsinn™.  Diese  Zahlen-
wahrsche hkeit ist auch schon des-
halb irreal, weil cine spitere Erfin-
dung nicht schon als Merkmal in ciner
vorher hergestellten Uhbr enthalten
scin kann. Ebenso widersinnig wiirc,
cinaus 2 Teilen bestehendes Merkmal,
das erste Mal zusammen und cin unde-
res Mal getrennt, bei der gleichen Uhr
mit anderen Teilen zu kombiniere
wenn nur eine chronologische Aufein-
anderfolge in der Hentellung misglich
ist und enst dann diese Frugestellung
crlaubt,

Und trotzdem. auch bey Aussehluss

dieser statistischen Fehler, ware dic
Verwendung ciner blotien Rechen-
prolic ehenso falsch, wenn man nicht
dic Gesamtzahl der tatsichlhich in die
ser Zeitpeniode hergestellten Uhren
mn emer vernunfligen Relation zu den
moelichen Zablen von sinnvollen Va
rianten brinet,

Diese bereits erfolgte Einengung
der statistischen Wahischeinlichken
dadurch, dass
reitlich Grundty pen
auch nur cine begrenzte Zahl spezifi

weschah hier bereits

cingegrenzten
cordnet werden

scher Merkmale 2

konnte, Wir werden deshalb von der

statistischen Mindestzahl der Vanatio-
nenan Hand des zahlenmiifig groBien
Merkmals ciner Gruppe  ausgehen
und hochstens eime mittelgrolie Zu-
eabe.als cine sehr wahnschemliche V

rationsbreite: mit Klemstem: statisti

schem Fehler, zulassen

Umden Uhnyp mit seinen Variatio-
nen formelmatie festzulepen, st cine
Codierung unerlisshich. Dadurch wird
s moglich. in ciner Kleinen Summen-
tormel alle Variationen  lestzuhalten
und an Hand emer enfachen Tabelle
ciner Code-Zahl zuzuordnen. Fir dic

Decodicrung benutzt man die 3

iche
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Code-Formel des Typ | (No 106)

X1.1949

“Tabelle wieder und kann sofort weitere
Vergleiche, zum Beispiel mit ciner an-
deren 7u beurteilenden Uhr, anstellen.

Die Codierung
der bekannten und dieser so ermittel-
ten Uhren sollte nicht zu abstrakt sein.
Deshalb benutzen wir dazu von den
bisherigen Abklrzungen nur die je-
weilige zahlenmiiBige Gliederungs-
nummer des betreffenden Merkmals.
Fiir die Firmen stehen: G&L = Gut-
kaes und Lange, A dolph Lange,
ALS = A. Lange & Séhne, Schn =
Schneider, M.Gr = Moritz GroBmann
und ABm = ABmann. Jahr = Herstel-
lungsdatum. Der sich daraus erge-
bende Typ der Zuordnung von 1 - 6.
N7 = die bekannte Nummer. N inter-
pol. = die aus der chronoloy
Herstellungskurve interpolicrte Num-
mer fur dic bestimmte Uhr.
Diese Codicrung bedeutet:
schenuhrvom Typ [1 der Firma Gutkacs
& Lange (G&L) aus der Zeit um den
10.Monat des Jahres 1852 mitder inter-
polierten Nummer 355 (abgelesen auf
der chronologischen Herstellungsgera-
den (Abb.43). Dn'ulx:rc Pl.llln\' isteine
Kleine  dreis G ( lare)

inc Ta-

At 18: 1 1 dor ebn GiothBner Uhevn, N
106. Horstollungsdotum - 11850

Beispicl: Taschenuhr FA. Lange
N7 106. Siche Werkphoto Abb. 18,

Zu 1. Obere Platine (s Abb. 6): Im Ta-
bellenvergleich erkennt man eindeu-
tig eine Identitit mit der ersten Pla-
tine in der Abb 6.1 links oben. |
Spalte, 1. Reihe. Folglich erhilt diese
Platine die Nummer 1.1.1. Es handelt
sich demnach um die groBe triangu-
lare, obere Platine (dreieckformig mit
erundeten S und Ecken).
diese nimmt similiche Lager fur das
gesamte Riderwerk, sowice fur das
Gangrad und die Ankerwelle auf.

Zu 2. Briicke der Hemmungsteile (s
Abb. 11): Diesc Briicke entspricht ¢i-
nem Abschnitt eines Kreisringes. Die
beiderseitigen Abschnitte der Briicke
aus dem Kreisring ziclen auf den
Kreis-Mittelpunkt und  bilden  da-
durch cinen kel (Zentriwinkel)
von 110° zu cinem Vollkreis mit 3607,
Damit erinnert dieser Kreisringab-
schnitt an die metrische Figur ei-
nes Kreissektors (s Abb. 19) Es ist
durchaus denkbar, da shu-,llxhc .

A 19 ke do Hommungutce, de ko -
Shatmetybitn Ne  rer dicse g
mmmmm Betrachtung bei F-A. Lange die Feder

fiihrte. In den Ecken dicses abge-
schemas zeigen und 2 auf  schnittenen Kreisringes sind 2 Bohr-
die Leistungsfihigkeit unseres Verfah-  locher  zum  Anschrauben  dieser

rens einer retrospektiven Analyse der

Briicke angebracht.

frithen Glashitter Uhren hij

Messingscheibe wie 1.2.1. Die Bricke
der Hemmungsteile ist kreisringformig
und entspricht cinem scktorialen Ab-
schnittvon 110° wic in der Tab. 11 dic Fi-
gur links oben mit der Nummer 2.1.1.
Die gerade bandformige Federhaus-
briicke entspricht der Form 3.1.3. Der
Kloben fur Anker- und Gangradwelle

besitzt cine gemeinsame Basis und ist
gabelformig gespalten far die Locher
der Zapfenlager. so wie in der Abb. 14
die zweite Form mit der Nummer 4.2,
Wir fanden cine gleichartige Uhr mit
der Punzierung G&L, N°365.

Diese kurze Beispiclangabe soll
die i unseres Al

DieBesﬁmmulz:md
Beschreibung der Uhrt

Typ LS bis N°115, ent-

3. Federhausbriicke (s. Abb. 13):
Die Federhausbriicke war in der
friihen Zeit, wie hier auch. aus Stahl (s.
ADbb.5). Die MaBe im Durchschnitt -
je nach Kalib -6 x36x 18

1850 (Obdic Uhren mit niedrigen Seri-
ennummern weit unter 106 alle diese
Gruppenmerkmale besitzen, ist nicht
bekannt. Deshalb gilt die Beschreibung
des Typs | streng nur fir diese Uhr N
106 mit cinem unbekannten Bereich in
Richtung der niedrigen Nummern und
nach oben bis etwa N° 115.)

Codo-Formel des Ty
TP OBERE

 [No 355)
HEMM
BRUCKE

FEDERH
8ROCKE

PLATINE

GANGRAD:
ANKER-KL

mm. Hier sind beide Kanten zur Run-
dung der Werkplatte hin gebrochen,
wie es bei dieser GroBe Gblich ist.

Zu 4. Dic Gangrad- und Ankerwel-
len-Kloben (s Abb. 14): Bei dieser
frihen Taschenuhr mit der oberen
Platine 1.1.1 d.h. mit der groBen Drei-
. sind noch die Lager der
Anker- wie auch der Gangradwelle in

FRMA N° N

L2

EAR

313 a2

GaL 355 X.1852

Klassik Uhren 62004



der
Diese Besonderhent erhalt die Code:

obien Platine unte

Nr 40, Alles zusammengestelltin der
statistisch auswertbaren Code - For
mel

Lyp 1L Senennummer: N 116 bis N
Solentspricht der Zgi 13
Zu 1. Obere Platine 15 Abb.6) Kleme
dreecktommige oder
obere Platine: Sie enthalt nicht mehr
die Lager fur Gangrad und Anker

tnangulare

swelle diese sind in einem separaten
blockformigen Klohen (4.1) unterae-
bracht. Auch der Unruhkloben hat
scine typische Form - wenn auch noch

nicht so vollendet. wie nach den
Wooer Seriennummern.so doch schon
Glashutier

Form. Dic Kleinere obere Platine zeigt

unverwechselbar i der
sich noch in ciner zweiten eiwas run
deren Nariante. Die zwcite gering ab
2) fanden wir
Jer Nummern.

weichende Form (
nur in den 600 und 7

sonst stets die hier vorliegende 121
Dicse st als dominant anzuschen. Sic
seichnet sich gerenuber der anderen
dadurch aus, dass sic an den Ecken e
fing schlanker ausscrozen iU So

durfte sie Standard gewesen sein.

Zu 2. Brucke der Hemmungsterle (s
Abb 1) Abb FGUIR6 Dic Brucke
det Hemmunesteile ist vom Typ 11 dic
dntte Form und st cine Ubcergangs
brucke zum dritien Typ des Klobens
der Hemmunestelle und entspricht
der 6. von 9 unterschiedlichen Form
schungen dicser Brucke

Zu 3. Tederhausbrueke (s Abb.13) Sic
entspricht nach der Tabelle 3 dem 2
Tup und der beschrichenen Krcisring-
form mit denim Winkel von 1107 ab-
geschmitienen Seiten. Die Brucke fur
das Tederhaus war bei den nicdrigen
Seriennummern bis tber 30 die
che wie beim Typ [(1L11) und nur het
den Werknummern um 400 mit ciner

mchr runden Brucke ausgerustet.aber
schon ab den S00cr Nummern ist die
endeiilige Form (23) fertig und bet
nahezu allen spateren Uhren cinge
baut Alle zcigen naturhich Kleme An

Abb. 20: Typ Il [[ALS N* 537V1. 1852))

Abb. 21: Typ i1, N'713 (1. 1853 von L&G.
Obere Plotine abgerundete Form des 2. Typs.

Abb. 22: Zifferblatseite mit Punziervag. Feder
hausbricke links (3.2) und Brixcke der Hom-
mungsteile rechts (2.2.3)

Code-Formel des Typ Il (No 537).
TYP OBERE HEMM.

PLATINE  BROCKE  BROCKE

FEDERH. GANGRAD- FIRMA N N
ANKES

KL vomunoD:

passungen an dic Artder Hemmung
und chenso auch entsprechend der
Guicklasse der Uhr unterschicdhiche
Stembassungen. Alle bishengen Uhren
haben Schlisselaufzug,

Zu 4. Dic Gangrad- und Ankerwellen-
Kloben (s Abb. 14) crschemen hier
noch in der Blocktorm mit den 2 La-
serlochern tur dic Gangrad- und An-

Kerwelle,
Alles zusammengestellt in der sta-

tistisch auswertharen Code-Tormel

Typ 1 Seriennummern von N 860
2N der Zg von X

1. Obere Platine (Abb.6) Sic ent
spricht dem 3. Typ der oberen Platine.

n der Austormung der Planne mit der
Code Nr 132 Es handelt sich um die

dreiccktormige. stark reduzierte (ten-
takulare) Form.mit cimem besonderen
Auslauter fur das Lager des Kleinbo
Auslaufer

denrades. Die 3 anderen

dienen der Pleilerbefestigung. Der
Mitteberech istinerster Lime nur zur
Autnahme des Raderwerkes und der
Federhauswelle it Federhausaut
g vorseschen. Die letzte Form
(134) st eme notwendige Varinte
2ur Aufnahme der Autzupsrader fur
den ersten uns bekannten Kronenaut
rug

Zu 2 Bricke der Hemmungstele (s
Abb. 11 Diese entspricht bereits dem
3 Tpinder mittderen Austihrung mit
der Nr 232 Bei diesem HE Typ uber

wicet im Echappement der Messing
Stahlanker in schonster Bauwcise

Zu 3. Federhausbricke (s Abb. 13)
Dic Federhaushricke ist aus Stahl wie
EAB|

Diese cinfache Stahlfederhausbrucke

in der ersten Ausfuhrung Nr

muse wohl lange den Ansprichen

seniigt haben. Sic ist cinfach, robust.
stabil und konnte leicht der Werk-

randrundung angepasst werden. Auf

JAHR

naEn o

o121 2100 313 a2

8L 5y V11852
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Code-Formel des Typ Il (No 1139).
TYP OBERE HEMM. FEDERH.

PLATNE  BRUCKE  BROCKE

132 232

GANGRAD- FIRMA N° N
ANKERKL

IR

VOSMANGEN  INTERROUET  INTERPOUERT

bis weit aber die N© 3000, Das ¢nt-
spricht der Herstellungszeit_ab 1860
Dis iber 1863,

Bei diesem Tvp wird der Ubergang

um K fuz vollzozen. Wenn-

Code-Formel des Typ IV [No 2046).
TYP OBERE HEMM.  FEDERH.

PATINE  BROCKE  BRUCKE

V. 142 231 394 431

GANGRAD-
ANKER-KL

FRMA N°

voma e

11859

sic nifft man immer wieder cinmal
auch bei hoheren Sericnnummern der
Uhren.

Zu 4. Dic Gangrad- und Ankerwel-
len-Kloben (s Abb. 14): Diese sind
hicr noch beide zusammen in cinem
Kraftigen Kloben vercint. Die Vor-
und Nachteile licgen auf der Hand:
Dic Abstande der Lagerstellen siehen
in cinem absolut festen Verhaltnis zu-
cinander. Kleine Korrekturen des An-
Ker/Gangrad/Fingriffes waren nur im
£ sten Umfang durch die Palet-
tenstellung am Anker moglich.
stelltin der sta-
Code-Form

Alles zusamme

tistisch auswertbars
oben)

\p V_mit_den Sericnnummern: N
253 - 2260, entspricht der Zgit von
855/56 - 860,

Zu 1. Obere Platine (s Abb.6):

Dieser wird markiert durch die 4

Variationen der Halbplatne (141 —
1.4.4). Die Platine tiberdeckt e hal-
bes Rund der Uhr bzw. des Werkes
und ist dadurch im Bereich des Klein-
bodenrades und der -welle deutlicher
Zurlickgezogen als bei der schon knap-
pen  vorhergehenden  tentakularen
Form. Hier wirde jedoch die Halbpla-
tne nicht das Klcinbodenrad uber-
decken, sodass cigens dafdr noch cin
Kleiner Fortsatz von der Platine aus-

1 fur cine w
¢ bei der $

geht Wird noch cin La

tere Welle benitigt (w
cnnummer 2000 der ersten Seconde
morte). dann ist noch ein 2. Ausliufer
(1.4.3) fur dieses Lager notwendig.

Zu 2. Brucke der Hemmungsteile (s
ADb.11): Sic ist hier bereits in der na-

hezu endgultigen Form cingebaut. Sie
entspricht der Form 233 Auch dic
Stahlplattehen fur die Decksteine zei-
gen die endgaltige Form.

7 3. Federhausbricke (s AbD, 13):
Dic Stahlbricken fur das Federhaus
sind hier ab diesem Typ verlassen. Es.

tritthier cine Ubergangsform (3.2) zur
endgultigen Bruckenform (3.3). Ge-
nauso verhalt sich dic Form  der
Brucke fur dic Hemmungsteile, dic
hicr auch in dic endgaltice Form tber-
echt.

Zu 4. Dic Gangrad- und Ankerwellen-
Kloben (s, Abb. 14):

Der bisher gemeinsame Kloben fur
Ankerrad und Ankerwelle st ber dic-
sem Tup vollig getrennt und beide Wel-
len werden in L

N von separaten
klcinen Kloben gefuhrt.
Zusammengefasst 4

Ie Merkmale
in der Formel mit den Code Num
mern zur statistischen Auswertung:

2269

eleich schon beim Typ 111 ganz vercin-
zelt bereits Kronenaufzug
bei ABmann wic auch bei Lange
funden wurden. so ctabliert sich erst
im Typ V der Kronenaufzug, Deshalb
hier auch dic Aufteilung in den Typ Va

. sowohl

und Vb, ohne und mit Kronenaufzug.
Zu 1. Obere Platine (s Abb. 6):

Dic Zweidrittel Plating (1.5.1) zeigtan-
fangs noch 3 Vanationen (1.5.1

und auft langsam mit Ubergang zur

Platine in den Scricnnummern 3000
3000 aus Sic wird allein und spiter ne-
bencinander zur /. Platine. zum stabils-
tenundsichersten Werk fir dic Ubr mit
besten Eigenschalten far die hand-
werkliche Herstellung. Die Uhren sind
daher freundlich auch bei Uberholun-
wen und der Reparatur. Die letzte Ubr
mit /- Platine und Schlusselaufzug, die
wir kennen, besitzt die Nummer 5947
unddie Uhr mit /- Platine und Kronen
autzug dic Nummer 6%02. Ab der Seri
cnnummer 3000 beginnen lickenhaft

dic crhaltenen Autzeichnungen uber
Herstellung und Verkauf ber der Firma
Jerdmand Adolph Lange & Cie™ I's
eeht allerdings der standardmali
Aufbau der Uhren daraus nichthervor.

So fehlen auch alle Angaben iber dic

Iyp Vi Beginn ab S

cn b N° 2088,

Es wird auch von anderen Firmen

Die Abb. 23 und Abb. 24 zeigen von Typ lll N'1139 die Workseiten iber und unter dem Zifferblam,

Herstellungsdatum: 11855



Abb. 27: 2/3 Plokinenwerk von Julivs ABmonn
mit Punze: J.A. 2088. Typ Vo unsever Einteilung

er noch aul die 23 Platine
s Ul

curiickgegnfien. Dic Priizisi
renfabnik e GmbH. baute /
der 200r Jahre des 200 Jahrhunderns auf
dieser Grundlage cines ihrer Kaliber
aut. Davon leiten sich auch dic oberen
Platinen der 193941 entwickelien B-
Uhren.der Kaliber 48 Hir Manne und
Lultwafte. ab.

ang

Sie entspricht noch dem 2. Typ (]
cinem etwas abpe
von 10,
Zu4. Dic Gangrad- und Ankerwellen-
Kloben (s, Abb. 13) sind getrennt. Je-
der Kloben besitzt eine typische Kan-
figuration dic auch spiter annihe
o beibehalien wird.

Hicrbei dem

nderten Kreisting

wp Vhsind alle dbri-
gen vorgenannten Bauteile noch in ci-
ner Ubergangsform ode

n der schon

end,

igen Art und Weise vollendet
wie sie in dem darauffolgenden Uh-
rentyp VI zu finden sind. Tm Typ Vst
auch endgilte dic Glshduer Form
des Ankers und des Kolbenankerri-
des cingebaut und sic hesitzen auch
heute noch thre bewdhrte Funkbon.
Mit hoheren Nummern mmmi pro-
portional auch der Kronenautzug 2u.

Zusammengetasst alle Merkmale des
aps Ve er Formel mit den
Code Nummem fur cine statistischen
Auswertung.

Abb. 28: Typ Va [V.1859] FGU 11 29 Typ So JA
N' 2088 gleiches Werk. ite mit
Blick ouf die Werkplatine und Punzicrung

Allerdings auch nicht ¢
Wie es rein rechnerisch scin misste.
‘wohnheitsgemas

hdes Ausdruckes 7 Pla-
tinenwerk sollte deshalb jedoch nicht
geandert werden (9).

Zu 2. Briicke der Hemmungsteile (s,
Abb 1Tk Hher im Beispiel ist bereits
die Brocke der Hemmunesteile in der

Jung von
der Halb zur 7 Platine — ctwa um
185960 bedurfie keiner Anderur
Raderwerk, sodass die 2T Klcinen
Unterschiede bei cinigen Variationen
cum Verwechseln ahnlich sind. Schaell
lassen sich beide unterscheiden, wenn

Die truhe Wets

feten At und Weise (231
vorhanden. so wie man sie spater im-
mer hiufiger findet.

Zu 3. Federhausbricke (s Abb. 13):

Code-Formel des Typ Vo [No 2088|

Der Typ VI Die Digivis
he 1t allmiihlich ab der Serien-N

3000 vermehrt_aut. Herstellungsjahr
nd Beginn: 1863
Wie  cingehend  schon ausgeluhnt

wurde. galt auch hicr, dass keine plotz-
lichen Ander en der Kaliber in der
fruhen Glashutter Uhrenherstellung

vorkamen.sondern neben dem weit
ren Bestehen der Pl
werke verbredtete sich anfangs die
neue Werkskonfi
tine nus schr

nen Uh

esam Mit den schnell

wachsenden Herstellungszahlen, An-
fung der 6lcr Jabre des 19,
dents. nahm auch dic Zahl der Uhren

GANGRAD- FIRMA N N JAHR
man sich am Rund der Werkplatine ANKER-KL VORMANOON  NTRPOUS!
onentiert. Hier kann man deutheh er- Vo. 140 231 313 a2 JA 2088 V1859
kennen, dass die ine nur bis
zur Hilfte, also bis 130 die Platinen-  Code-Formel des Typ Vb (No 2554)

Nache emmmmi. Die 7 Platine getn
hingegen stets uber das halbe Rund
hinaus. Sie bedeckt stets eine grobere
Flache., also uber 1807 der Rundung.

Kk Ubre

TYP OBERE HEMM  FEDERH.

N N JAHR

PLATNE  BRUCKE  BROCKE

Vb, 152 k AR} EARY

vosuNODY

2554

satwous U




Glashistter Uhren Teil 2

30

Code-Formel Typ V1 (No 6506)

TYP OBERE HEMM.  FEDERH. GANGRAD- FIRMA N* N

PLATINE BROCKE BROCKE  ANKER-KL

V. 161

221 314

VORANDEN  INTBPOUERT | INTEPOUST

Abb. 29 und 30: Toschenuhr J. ABmonn ouf der hinteren Platine: Uhrenfobrikation. J A. N 2546

Glashifte. */ Platine,

, ouf der Ziffbl.-Seite

JA. und die Numemer,

Horstellungsdatum XII. 1860

Abb. 31: ALS 6506 W: Gloshiter Taschenuhe
N’ 6506 mit */« Plafine endgultiger Art. Auf-
zugsriader strohgelb angelassen [noch vor dem
Sonnenschif). Verkouft 1869 noch New York

mit JcPlatine raseh zu,sodass mit den

Sericnnummern um SO00 dic iherwic

sende Anzahl der fertiggesteliien Uh-
ren, bereits die - Platine besatin

Zu 1. Obere Platine (s Tabelle 1) Diese

© Standardplatinen-Formgebung mit
dem Kleinen in dic Platine integrierien
Lagerklobehen fur den Gangradwel-
lenzapfen und den auf der oberen Pla-
tine sofort ins Auge fallenden 2 Auf
sugsridern. die spater den unversech
selbaren Glashutter Sonnenschliff er
hiclten, stellt diese Platnenform die
endgultige Lagerhalterung des Rider-
werkes mit den typischen Merkmalen
ciner Glashitter Taschenubr dar.

Zu 2. Bricke der Hemmu

terle (s

Abb. 32: ALS 6509: Zferblottseite mit Punzie-
rung GAL und Seriennummer. Die Rickholfeder
der Kronenzeigerstellung zeigt hier noch die

Frihform mit angeschraubtem Hebel und Feder

Abb 1110 Bet diesen Bruckenformen

wird anfangs mit den Formen der
Code Nummern221,222.231.23.2
und 233 noch elwas experimentiert,

bis sich schlhicBlich mit Kleinen Vara

tonen die letzte durchsetzte. Im im-

mer groeren Umfang wurden die
Uhren zusitzlich mit den hohen Qua
htatsmerkmalen versehen. Sie erhiel
ten Goldehatons fur die Zaplenlager
der Wellen und gefasste: Decksteine
fur Gangrad. Ankerwelle und Unruh
Bei letzterer wurde auch fur dic erste
Giite cin Diamant-Deckstein benutzt
Moritz Grofimann berichtet dazu. dass
crnoch vor 1869 von der Verwendung
Diamantdecksteinen

yon abgekom-

men sei und nur noch zur Begrenzung
der Unruhwelle Rubindecksteine be
nutze. Der Grund fiir diese Anderung
sciein gesplitterter Diamantdeckstein
sewesen, der sich in den Zaplen cin
gebohtt und danach 2u ciner Behin-
derung im Zapfenlager mit - Zer-
storung des Zaplens gefihrt habe.

Zu 3. Federhausbricke (s. Abb. 13):
Dic Federhausbrucke aus Stahl ver-
schwand ganz. Als endgultige Form

setzten sich die Formen 2.3 und 24
durch.

Zu 4. Die nerad- und Ankerwel
Ien-Kloben (s, Abb. 14): Der grofic
Gangradkloben fiel vollkommen weg.

Statt dessen warde cin Kleines Klob-
chen fiar den Gangradwellenzapten
aul der Platine o

cine Erlcichterung beim Zerlegen
und Zusammensetzen der Ubr bedeu
Der Ankerwellenkloben blich
standardisiert. gleichartiz wic er als
431 der Abb. 14 abgebildetist. Fur
dic Schuluhr der Deutschen Uhma
Glashutte (DUZ,)

wurde der Kloben stets vom Schaler

tete.

cherschule  n

meist sogar in Stahl - angefertiat (aus
Stahl deshalb, weil die Schiler selbst-
standige Arbeiten abliclern mussien
und dieser Kloben hischst genau gear
und
Lernuhr

beitet werden mussie
Schuler
haufig an

werden mussie)

vom
(Hcl
und abeeschraubt

dieser

Am Anfang der Entwicklune

e immer noch ¢

ve Uhren
Schlusselautzug. dic noch bis 70 der
uns bekannten Uhe mit der Serien-
nummer $947 reichten. Danach gah cs
fast ausschlicBlich nur noch Kronen-
autzugsuhren

Neben der Standard - - Platine (Code
162)
(16.1) gibt es noch die typische Moritz

und der mit Schlisselaufzug

GroBmann /o -Platine mit dem gerade
abgeschnittenen Rand zur Unruhseite
Dicse Platine wurde nicht nur von Grold

mann als Standardplatine fur seine Ta-
schenuhren benutzt. sondem es erhiel
ten dic mesien: Taschenchronometer

diese Plaune, sowohl von Lange &

Klassik Uhren 62300



Sthne, als auch von ,Union" und der
D.US., cinschlicBlich der '/ Sckunden-
“Taschenchronometer von diesen Firmen.
Die genauen Griinde dafiir sind nicht
bekannt. Allerdings kauften 1885 die
Firmen. wie auch ALS von der Witwe
des  plotzlich  verstorbenen  Moritz
GroBmann, die meisten Taschenuhr-
rohwerke fur Taschenchronometer, so-
dass es plausibel erscheint, dass danach
Lange und dic anderen bei dieser Pla-

Teil l. Die

der frithen G

tine als cin typisches Unterscheidungs-
merkmal fiir Taschy e

Dnrau! deuten bereits die 17 unter-
i oberen Platinen hin. Un-

blieben sind.

Zusammengefasst als Formel mit allen
Merkmalen und Code Nummem zur
Statistischen Auswertung:

Damit sind dic 6 Typen der frithen Glas-
hiitter Uhren beschrieben. Es soll hier
noch cinmal darauf hingewicsen wer-
den, dass, wie eingangs schon beschrie-
ben, die Variationsbreite schr groB ist.

Uhren zur und

sere beschricbenen Typen treten immer
wieder in dieser Form auf und die Varia-
tionen lassen sich ohne Zwang in diese
Grundformen cinordnen. Allein schon
deshalb bekommt diese Typen-Kenn-
zeichnung auch ihren Sinn, zu dem sie
auch noch fiir ihre Herstellungszeiten
reprisentativ ist. Uber diese Zuordnun-
gen wird im niichsten Teil berichtet.

Beider Bearbeitung der ausgewerteten
fruhen Taschenuhren, der Werke und
Werkfragmente, fanden wir in 83 %
cine Nummericrung, Davon cine cinge-
schlagene Nummer in 78 % , eine gra-
vierte Nummer in 13 %, ¢ine  mit
RmBnadcl oder dhnlichem Werkzeug

innicht

nickel (1848), Paul Gliser (1848), Frie-

schaftlichen Lage von beiden, neben

drich Weicholdt (1848) und Carl Kohl  der  weiteren  Lehrlingsausbildung
(1849) in Glashutte ni Sie  noch cine ige Werkstatt for
stellten jedoch keine Uh- k h 1l inzuri

ren bis zu ihrer Vollendung her. Nach
FA. Langes personlichen Aufzcichaun-
genstellte Jungnickel Rider und Mess-

mllemlel:n Werken.in 18 %: oder es
fanden sich alle drei vorhandene Arten
der Nummerierung (in 8 %): oder nur
die cingeschlagene Zahl und die Gra-
vurin 12 %:oder nur Schlagzahl zusam-
men mit der geritzten Nummer in 9 %.
Eine Firmen Punzierung fand sich ins-
gesamt in 66 % und Gravuren in 7 %.
Das Nummerierungssystem, dic Pun-
zierungen und Gravuren bei frithen
Glashutter Di

Gliser Zeiger und Zeiger-
stellungen: Weicholdt  Anker und an-
dere Teile des Echappements her; und
Carl Kohl fertigte Unruhen.

Adolf Schneider, Schwager von
F.A. Lange,ging 1845 mitihm von Dres-
den nach Glashitte, wurde Werkmeis-
ter und Gbernahm einen groien Teil
der Ausbildung der Lehrlinge. Nach-
dem 1848 dic ersten Lehrlinge ausge-
lernt hatten, riet FA. Lange auch A.
ider. zur Ve der wirt-

konnten groBrenteils (in 89 %) aufge-
Klirt werden. For einen Kleineren Teil
fand sich cine schlussige Wahrschein-
lichkeit. Und in - S % konnte keine Er-
Klirung gefunden werden. Zu diesen
Besonderheiten der Nummernvergabe,
der Punzierung und der Gravuren.

1. Die Nummern bis 1000

Diese erste Nummermnserie umfasst
den Zeitraum der Uhrenherstellung in
Glashatte von 1848 bis Ende 1853.In
dieser Zeit stammen alle fertiggestell-
ten Uhren aus der Werkstatt von Fer-
dinand Adolph Lange. Es hatten sich
zwar schon in dieser Zeit Gustav Jung-

Klassik Uhren 62004

Dies geschah auch im gleichen Jahr
1848, Scinen Bruder Hermann Schnei-
der nahm er als Mechanicus™ mit in
seiner Werkstatt auf, der gleichzeitig
beiseinem Bruder die Lehre abschloss.
Nachdem Hermann Schaeider mindig
war, ibernahm er 1855 diesen mechani-
schen Bereich der Werkstatt. Nach dem
frithen Tod von Hermann Schneider im
Jahr 1866 ibernahm Emst KreiBig die-
sen Firmenteil und griindete die erste
Werkzeuglabrik in Glashiitte. Adolf
Schneider wurde 1867 Birgermeister
der Stadt Glashitte und ibergab Ernst
KreiBig den restlichen Teil scines

31
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Abb. 36: Eingeritzte Nummer 380

Werkzeugbaus. Infolge dieser gesam-
ten Umstinde war wahrscheinlich fur
eine VergroBerung der Schneider'-
schen  Taschenuhrherstellung  nicht
gentigend Zeit. Dafiir fertigte er einige

Abb. 37: Eingeschlogene
Nr. 1380 bei derselben Uhe

ritzte Zahl 135, auf der Innenseite der
Grundplatte ist verziert dic Nummer
1135 (Abb. GU7) eingraviert. Das
Werk von N° 1139 besitzt diese gleich-
artig eingravierte, verzierte Nummer
auf der ite der U i

T2 Uhren mit
gen Giehliusen fidr den Export, dic er je-
doch erst nach der Einfithrung der V.-
Platine, also nach 1864, herstellte. (Es.
Kkliirt auch die i icht

Das Werk N° 1147, mit vollig gleicher
Bauweise wic 1135 und 1139, zcigt auf
der Zifferblatiseite der unteren Platine

Wiedergabe des Zeitpunktes seiner
Niederlassung in eigener Werkstatt.)

Am 2. Oktober 1852 lieB sich Julius
ABmann in Glashutte nieder. Er
stellte seine Uhren in der gleichen Art
und Weise her, wie es bislang in Glas-
hitte im Verlagssystem fiblich war.
Einc der ersten Uhren wurde im Ver-
lauf des Jahres 1853 verkaufsfertig.

Moritz GroSmann kam 1854 wie-
der nach Glashitte, nachdem er
1848/49 bereits 7 Monate bis Mai 1849
bei FA. Lange gearbeitet hatte. und
lieB sich auch sogleich — wohl auf An-
raten von Lange - noch im Herbst des
gleichen Jahres in eigener Werkstatt
und mit cinem cigenen Furniturenge-
schiift in Glashiitte nieder. Seine ers-
ten fertigen Uhren stammen aus der
Zeit Anfang des Jahres 1855,

2. Die Nummern 1000 - 2000

der Glashiitter Uhren

Diese Nummernseric verbirgt cinige
Uberraschungen, die wir hier ctwas
chronologisch darstellen mochten:
2.1 Die erste Besonderheit:

Das Uhrwerk mit der Werknummer
1135 besitzt auf der Grundplatte ziffer-

die Zahl 147, Ein Werkge-
stell mit gleichen Platinen, Briicken
und Kloben wie die vorangegangenen
weist die cingeritzte Nummer 1128 aul
der Zifferblattseite der unteren Platine
auf. Die Uhr mit der Werknummern-
punze unter dem Zil 1380 be-

wir cin gleichartiges Nummericrungs-
system. Die vierstellige Punzicrungs-
nummer besaB als erste Zahl stets eine
1. Bei der cingeritzten Zahl. auf der In-
nenseite der Werkplatte, fehlte immer
diese erste Zahl. die 1.

Wir stoien hier auf ¢in nicht unge-
wohnliches  Nummericrungssystem,
das wir schon von anderen Nummerie-
rungen her kennen: So markieren 7.8
auch die Riderhersieller die zusam-
mengehorigen Rider cines Radersat-
zes — sehr oft nur mit der Endzahl der
Uhrnummer. um deren Zugehorigkeit
7u dieser Uhr zu dokumentieren. Hier
benutzte Ferdinand Adolph Lange das
gleiche Prinzip: Er lieB die erste Zahl
weg. wenn die Uhrnummer @iber Ein-
tausend bis Zweitausend lag und diese
Nummer cines bestimmten Uhrteils
zu cinem bereits festgelegten Werk
oder einer bestimmien Platine gehorte,
bzw. ganz speziell fiir dieses angefertigt
war.

Ein ganz analoges Phiinomen war
uns schon bei 4 Taschenchronometern
von Lange mit Nummern Gber 4000

die2bis 3 spit-

sitzt auf der Grundplatte noch die cin-
geritzte Nummer 380. ( Siche Abb. 36
und 37.) Bei 5 weiteren Uhren fanden

ter als Uhren von Lange & Sohne mit
Nummern tiber 14000 verkauft wur-
den. Erst das spiitere Verkaufsbuch

blauscitig die mit einge-

Kiassik Uhren 62004
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Abb. 38: Erster handschrifficher Nachweis von FA. Lange, Glashie, dass in seiner Firma , Ankeruhren mit Chronometer Unruhe* hergestellt wurden.

der Firma Klarte
Diese Uhren erhichen urspringlich.
entsprechend ihrer Seric. Nummern
aber 4000 aber noch unter SN0, Als
diese Uhren dann erstmals oder ein 2.

dic Uisache auf:

Mal verkauft wurden. crhiclien sic
cine 1 vor dic alte Zahl. Unter dicsem
Aspekt sind uns noch Nummerie-
enwilligheiten anderer Art.
nlicher Weise aufgefallen.

wordber wit in cinem anderen Zusam
berichten  werden, Wir
«hlicben daraus, dass eine derartize.

menhang

uns zunachst mysterios vorkommende,
Zahlenakrobatik nicht ungewishnlich
7ur damalig

n Zew war.dasie sich zu-

weilen aus sanz praktikablen Gr

den ganz cinfach so ergab.

2.2 Eine sweite Besonderheit:
Wirtretfen zum Uhrwerk N

dem
nach auf cin weiteres Uhrwerk
ganz benachbarter Nummer, der N
1139, das jedoch unverwechselbar aus

1138 aus
ABmann
mit

Nachlass von Julius

dem Nachlass von EAL Lange stammt,
Bewde  Uhrwerke  Konnten
Zwillinge sem und sind es vielleicht

jedoch

auch. Dic autfallend gleichartig schin
Zahlen (s Abb.) sind bei

verzierie
beiden Werken ohne Zweifel von glei-
cher Hand in dic Bodenplatic cing
Zitterblatseitig fehlt
van beiden Nummern dic erste Zahl,
dic Eins Werke und Werkplatinen he

viert worden

der Uhren sind nahezu identiseh - je-
doch i1 das eine von Lange, das
dere von Amann. Die Grimde datir

en aul der Hand.
Fin chensolches Verhalten verra-
ten die Werke mit den Nummern 1147

Klassik Uliren #2000

und 1150, beides sind Abmann Uhren,
dic Nummern TISS, 1212 und dic N
1253 pleicher Bawart sind EA. Lange
Uhren. Die mati- und formengetreue
der Werke lassen nur den

eindeutigen Schluss zu. dass dic Roh-
werke (hzw, die Terle) dazu, aus der

eleichen Werkstatt bzw, vom selben

Hersteller stammen.

Als Besonderhent und eventucllien
Hinwes tur Sammler und Kritiker die
sich mit dem Begriff . Anker-Chrono-
meter heschaftigen: Auf dem Staub-
deckel der Aimannn N T35 (Hersiel-
lung um 1858} 181 noch der Ausdruck
LStein Anker Chronometer Unruhe™
iert (tAbb. GU Thy. Der Aus
druck . Chronometer Unruhie)” be

i

gegnete mir entmals handschniftlich
von Ferdinand Adoll Lange in cinem
Brict vom 8.2 1851 (s, Abb 38),

2.3 Eine weitere dritte Besonderheit:
Beir M Huber (.Die Uhrenvon | mp
und Sohne

steine Lange-Uhe. N 1253 mit fruhem
Kronenaufzug abgebildet. Wir fanden

cine Almann Uhr gleicher Bauwense

mit gleichem frihem Kronenaulzug.
Siche die vergleichbaren Abbildungen
Abb. 40 Wenn schon die beiden Uhren
die fruhest uns bekannten Kronenauf
2 rokurios

¢ oaufweisen, st es wens

als doch cher beweisend dafiir, dass
das Verlagssystem in Glashitte wi-
schen den . Norlegenden™ - die Roh-
werkhersteller - und den Kiutem vor-
sghich funktionierte. Alle
ten” Rohwerke und -Teile standen al-
len Kiufern zur Verfugung, Es mag
Kommen sein.dass man sich

wvorgeleg-

auch vory

e cinigte, wer, welche
nd  ~Rohwerkicike
uber-

Rohwerke
Endmonta;

rur
cound zur Finissg

mimmt. So oder dhnhch wird es wohl
eewesen sein im alten Glashttte bei
Alle
alle respekticrien sich,
je-
der kannte das Gleiche i gleichen
Preis vom anderen bezichen

der fruhen Ulrenherstellung
Kannten sicl

keiner ubervonteilie den anderen

Abb. 40: ASmann N* 1873. Friher
Kronenoufzug ous der fost gleichen Entwick
fungsshfe wie die Longe-Ur in Abb. 41

Abb. 41: Aus Huber (13}:
Uhe N'1253 mit frihom Kronenouizug

Eine frihe Longe
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3.Schlussfolgerungen aus diesen 3sich
wiederholenden Besonderheiten:

3.1 Dic hergestellten Rohwerke und
Rohwerkteile, wurden rund bis zur N
3000 (1848-1864) fortlaufend numme-
riert, Jeder, der in Glashintte Uhren
fertigstellte, konnte von den Herstel-
lern aus der laufenden Serie dic ge-
rade fertiggestellten und die fortlau-
fend nach der Zugehorigkeit numme-
rierien Rohteile erhalten. Dies ge-
el auf Bestellung oder
aus dem Angebot, das daruber hinaus
vorriitig gehalten wurde. Von diesen
Bestellungsmodalitiiten in dem
lagssystem haben wir gute Kenntnis
aus den crhaltenen Unterlagen der
Firma Lindig. dic wir schon in der
GroBmannbiographic 7
ten: ebenso aus Hinweisen in den Be-
richten von A, Lange aus dieser Zeit.
an die Landesregierung in Dresden.
32 Bis 1848 stellte allein Ferdinand
Adolf Lange mit Adolf Schneider und
den spezialisierten Lehrlingen in ihrer
gemeinsamen Werkstat die Rohwerk-
teile her. Erst ab 1848 ctablicrten sich
nach und nach die chemaligen Lehr-
linge und figten sich in dieses System
ein. Andererseits waren sie doch auch

er-

ren konn-

Selbststindigkeit an Lange ihre Pro-
dukte zu liefern. So entstand in Glas-
hutte eine Arbeitsteilung in einer Pro-

dukt-Herstell

aus ergibt sich zwingend der
Schluss. dass alle fruhen Glashotter
Uhren aus d Iben Rohwerk 1

der Lange Nummernserien sichen dic
nur schr langsam weiter steigenden

von AbBmann und

stammen und diese im Voraus, ﬂhnc
Riicksicht auf den spiiteren Besitzer,
fortlaufend nummeriert wurden.

3.3 Die entsy len Besit

GroBmann gegenisber. Auch daraus ist
nun konsequenterweise zu schlicticn.
dass es bis zur Nummer 3000 baw. 3300

zen G&L (Gutkaes & Lange) fur Fer-
dinand Adolph Lange und J.A. fir Ju-
lius ABmann und M.G. (oder in der
ovalen ausgeschrichenen Punze) far
Moritz GroBmann wurden entweder
bei der Bestellung schon vom Roh-
werkhersteller ader erst spiter von
dem Fertigsteller, dem Finiseur, cinge-

keine g und geschlossenen
Nummernreihen der einzelnen Firmen
b. Dic Uhrenrohwerke und “Teile
deckten sie je nach Bedarf aus cinem
nsamen Pool mit Nummernver-

s

fiir alle weiteren Veroffentlichungen

wiirde fur unsere Arbeit und

bedeuten. dass wir nunmehr eine feste

schlagen oder auch . nach-
dem das Werk von dem entsprechen-
den Uhrenfertigsteller ibernommen
war. Dieses Verhalien beobachteten
wir bis zum Seriennummernbereich
3000 bis ~ 3350.das entspricht den Jah-
ren [863/1864

Das bedeutet aber auch. dass dic
Firmen zu dieser Zeit selbst noch

7 2 Herstel-
lungszeit fiir dlls Glashitter Uhren be-

kommen. deren Rohteile in unregel-

mifigen Abstinden zu den Uhrenfir-
men gelangten und bis zu der Nummer
3000 von den Rohwerkherstellern fort-
laufend nummeriernt waren. Eine der-
artige Bezichung misste demyzufolge
rechnerisch und durch eine praphische

keine cigene
rung besaien. Gegenteilige Hinweise
gibt ¢s nicht. Das klirt nun auch dic
Besonderhent auf, dass die Firm
Aufzeichnungen fur Werke und Uh-
ren bei Lange erst mit der Nummer
3500 beginnen. Das kann seine Be-
statigung finden, weil
cine zwar luckenhafte,

n Lange erst

doch ¢ine er-

[} 2 hewiesen werden kiinnen,
sowie es hier geschah

3.6 Scit wann Adoll’ Schneider neben
seiner Werkstatt fr die Werkzeugher-
stellung auch tatsichlich Uhren aus
dieser Fruhzeit herstellte, ist unbe-
kannt. Wir haben in dieser grofien
Sammlung keine so frahen Schacider-
uhnn gefunden, haben jedoch 16

Kennbar d ung
in den \\ersmuhmhgm und Ver-

e durch ¢in
der stark verwebtes Verlagssystem - wie

k St lagen mit Beginn ab der
Werknummer 3500 vorlicgt.  Eine
Volk h Nstiind I je Nume

dieses System in der
Iehre heilt. (Anmerkung und Erliute-
rungs Seite 35 in Klassik Uhren 62001.)

So wundert es auch nicht. dass
diese frahen ABmann-Uhren die . feh-
len in der fortlaufenden
rung der Lange-Uhren ge-
wissermaben substituierten - oder er-
setzten - und somit die Lucken fallten.

rierung du Uhren gibt es bei Lange
erstab der N* 5000
34 Unscre retrospektive Analyse der
groBen  Zahl  vorliegender  Uhren,
Werke und Fragmente aus dieser Zeit.
Lisst komsequenter Weise auch diesen
Schluss zu.dass alle in Glashiitte zu die-
ser Zeit hergestellten Uhren aus einer
Roh

dic aus der Zeit nach
1865 stammen. geschen, die alle
reifte Herstellungsstufen mit 7.
besafien und nicht aus Rohwerken der
friihen Zeit stammien. Allerdings be-
sitzen die Uhren Nummern zwischen
1790 bis 2800 dic keinerlei Bezug 7u
den fruhen Serien aufweisen. Es cr-
durchaus  plausibel,  dass
Schneider seine cigene Nummericrung
durchfihrte, die sich auch nach der
Trennung von der gemeinsamen Num
merierung  als  zwingend  crwics.
Hachstwahrscheinlich begann Schnci

usge-
Platine

scheint

Sie passen also ohne Ut
enin dic Zahlenfolge ciner Reihe der

kamen. Erst nach den 3000cr Nummern

frithen Lange-Uhren oder ume
Das gleiche trifft auch fir dic wenigen
GroBmannuhren 7u, die aus der Frith-
zeit bekannt sind.

gehen die
dieser Nummemnfolgen s.q.muhu der
bisherigen Systematik vollig auseinan-
der. Dem weiteren. schnellen Anstieg

der mit der Nummer 1000 oder 1500,
Auch solche Nummerieru
haben andere Vorbilder. derel
durchaus Schneider bedient
konnte.

haben

Klassik Uhren 62004
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mer oder umgekehrt, ciner bekannten
Uhrummer cin nun bekanntes Her-
stellungsdatum. zugeordnet werden.

576 Unsere Darstellung und Auswer-
tungist bis zuden Seriecnnummern 3000 -
3200 anwendbar, danach fanden sich in
Stichproben andere  Zusammenhinge.
Diese Annahme wird gestiitzt durch das
Ende der gemeinsamen Nummernver-
b und der darauf folgenden separaten
Nummenerung durch dic cinzelnen Fir-

(3

6. Tabellen, Graphiken, Diagramme:

In der tabellarischen Abbildung 42 sind
die6Typen der hiererarbeiteten frishen
Glashuter Ubren nach der At ciner
Synopsis zusammengefasst dargmulll.
Jedem Typ sind der k

Abb. 43: Zusommenhang von Uhraummer (Ordinatel und Herstellungszeit (Abszisse) friher Glos:

hiitter Uhren von 1850 - 1853.

Sericnnummembereich, Herstellungs-
seitraum und die 4 Leitlinien zugeord-
net, sodass mit deren Hilfe jede unhe-
kannte Uhr aus dieser Zcit bestimmt
werden kann. Zum Erfassen der Leitli-
nien sind die entsprechenden Graphi-

ken aus dem Teil 2 dain

dieser Abbildung naturgemit nur eine
Variante des entsprechenden Zcitab-
schits cingeilgt werden konnte. Dic
abgebildeten Graphiken 43 und 44 ent-
standen aus den Ergebnissen dic im

Punkt 7 zusammengefasst sind. In den
Ordinaten sind die Herstellungsnum-
mern der Uhren abeetragen und in den
jeweiligen  Abszissen  dic Zeitab-
schnitte. Die Abb. 43 umfasst den Zeit-
abschnittvon 1850 bis 1853 unddie Her-
stellungsnummern 100 bis 1000 und die
Abb. 44 den Zeitabschnitt 1854 bis 1863
und dic Sericnnummern von 100 bis
3300.Mit Hilfe dicser Diagramme kann
sofort fur ¢ine unbekannte Uhr der
Henstellungszeitraum angepehen wer-
den. Die Streubreite fiir hixhsie und
tiefste Werte liegtinnerhalb der beiden
parallclen Linien der Kurvengeraden.
Mit diesen Ergebnissen diirfte nun-
mehr dic Emwicklung der frithen Glas-
hutter Uhraufgehellt sein und cine Zu-
ordnung avfecfundener Uhren und
Fragmente aus dicser Zeit keinerlei
Schwicrigkciten mehr bereiten. <

% =
T
l

i

8 5o
4 ™ - ) el e

Abb. 44: Zusommenhang von Uhrrwmmer (i) u..,u...,m (Abszisse] Frisher Glas-

hitor Uhren von 1854 - 1863
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