Reparatur- und Serviceanleitung

Quarz-Damenarmbanduhr
GUB 38-30 und GUB 38-31
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1. Technische Daten

Werkabmessung:

Anzeige:
Anzahl der Steine:
Drehmoment:

Batterie:

IEC-Norm:
Nennspannung:
Betriebsspannungs-
bereich:
Schaltkreis:

Motoransteuerung:

Motor:
Spule:

Abgleichmittel:
Betriebstemperatur-
bereich:

Stromverbrauch:

Magnetfeld-
empfindlichkeit:

Gangautonomie:

Zeigerstellvorrichtung:

Zuldassige Ganggenauig-
keit bei Nennspannung

-+ 59 und einer
relativen Luftfeuchte
von 60 9,

Zulassige StoBbelastung:

17,8 mm XX 15,3 mm (63/; )X 8)
Werkhdhe 3,5 + 0,2mm

analog, Stunde und Minute

5

= 40 me

(bezogen auf die Minutenwelle)
Knopfzelle, () 7,87 mm,

Hoéhe 2,67 mm (Silber-Oxid,
low-drain), Kapazitat ca. 24 mAh
SR 59

1,5V

Nennspannung + 10 %,
C-MOS-Schaltkreis mit integriertem
Oszillator, Frequenzteiler, End-
stufe, Resetfunktion, Schnellgang
2 Hz

bipolare Impulse

Impulsbreite 7,8 ms

Impulsfolge 1/12 Hz

(bei Schnellgang 2 Hz)
180°-Schrittmotor

ohmscher Widerstand ca. 1,3 kQ)
6200 Windungen
Miniatur-Scheibentrimmer

5. 30ipk

N
=9 pA fir komplettes Uhrwerk;
fur Leiterplatte typ. < 1 uA

keine Beeinflussung der Funktion
bis 1500 A/m

(Die Magnetfeldabschirmung ist

in die Werkabmessungen integriert)
1 Jahr

Kronenzug, gekoppelt mit Reset-
kontakt

bei 22°C + 2K in 3Tagen + 25
bei 4 bzw. 36 °C + 5s/d
(nach TGL 34793)

nach TGL 34793




2. Werkbeschreibung
2.1. Aligemeine Angaben

Die quarzgesteuerte Damenarmbanduhr mit Analoganzeige
Kaliber 38—30 entspricht in den Abmessungen der Einbauzeich-
nung einer 63/, X 8”" Grundform mit einer Werkhdhe von max.
3,7 mm.

Die Werkhohe gestattet der gegenwdrtigen Moderichtung ent-
sprechend flache Gehduse.

Fir die ZifferblattfuBstellung und die Stellwellenlage wurden
international gdngige MaBe gewdhlt. Die Zifferblattbefestigung
erfolgt mittels Zifferblattschrauben. Beim konstruktiven Aufbau
wurden die Forderungen nach hoher Zuverlassigkeit, rationel-
ler Fertigungsmdglichkeit und einer guten Reparaturfdhigkeit
bertcksichtigt.

Achse der
Zifferblattschraube
Batterie

2° 20" geneigt

Achse der
Zifferblatt-
schraube

-¢

max. 3,7
!

Kronenzug 0,6

2 15,3

1,8
Lot M5 :1
Schnitt A-A
gedreht gezeichnet
M 11051

Abb. 1: Einbauzeichnung — Uhrwerk
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Abb. 2: Einbauzeichnung — AnschluBmaBe fiir Zifferblatt

und Zeiger




2.2. Aufbau des Uhrwerkes

Das Uhrwerk mit Batterie besteht aus den Baugruppen und
Hauptbauteilen:

— Werkgestell in massiver Metallbauweise, bestehend aus
Werkplatte (12) — (diese Nummern beziehen sich auf das
Ersatzteilverzeichnis, s. Abschnitt 9) — und Raderbriicke (13).

— Schrittmotor (elektromechanischer Wandler), bestehend aus
Spule (11), linkem und rechtem Stator sowie dem bi-
polaren Permanentmagnet-Rotor mit Rotortrieb (15). Der
Schrittmotor ist gegen duBere Magnetfelder geschirmt.

— Durchkontaktierte 2-Ebenen-Leiterplatte (10) mit den elek-
tronischen Bauelementen Integrierter Schaltkreis, Quarz,
Miniatur-Scheibentrimmer sowie der angeldteteten Reset-
feder.
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Abb. 3: Stromablaufplan Kaliber 38—30

Durch KurzschlieBen der Anschliisse 5 (Pluspotential der Batte-
rie — Masse) und 7 (Test), entsprechend Abbildung 11, laBt
sich die Ausgangsimpulsfolge fiir Kontrollzwecke auf 2 Hz er-
hohen.

— Laufwerk bestehend aus Zwischenrad 1 (16) und Zwischen-
rad 2 (17).

— Zeigerwerk besteht aus Minutenrad (18), Wechselrad (19),
Stundenrad (20) und Zeigerstellrad (21).

— Zeigerstellvorrichtung mechanisch; durch Kronenzug.

— Batterie; der Pluspol der Batterie ist durch die einseitig an-
geschraubte Batterieklemme (29) mit dem Werkgestell ver-
bunden. Der Kontakt zwischen Minuspol der Batterie und
Leiterplatte wird durch die Minusfeder (28) hergestellt.

3. Demontage

3.1. Ausbau des Uhrwerkes
aus dem Gehduse

Der Ausbau ist gehduseabhdngig, ggf. muB die Stellwelle (26)
nach dem Lockern des Winkelhebels (22) aus dem Uhrwerk
gezogen werden, um das Uhrwerk aus dem Gehduse nehmen
zu kdénnen; zur besseren Handhabe, Stellwelle wieder in das
Uhrwerk einstecken und befestigen. Stunden- (41) und Minu-
tenzeiger (42) abheben, das Zifferblatt kann nach dem Lésen
der Zifferblattschrauben (39) abgenommen werden; Stunden-
rad (20) und Spreizfeder (37) abnehmen.

3.2. Batterie ausbauen

Lésen der Schraube (43), die an der Batterieklemme unverlier-
bar befestigt ist; Batterie entfernen.

Hinweis: — Zum Aus- und Einbau der Batterie eine Kunst-
stoffpinzette verwenden - sonst KurzschluB-
gefahr.

— Batterie nicht zusammen mit Metallgegenstdn-
den lagern, sonst ebenfalls KurzschluBgefahr.

— Um Kontaktschwierigkeiten durch Unsauber-
keit zu vermeiden, Batterie nicht mit den Fin-
gern anfassen.

3.3. Magnetfeldabschirmung

Das untere Abdeckblech ist fest mit der Werkplatte (12) ver-
bunden. Das obere Abdeckblech (25) kann nach dem Losen
der Schrauben (35, 44) abgenommen werden. :

Hinweis: — Die Abdeckbleche werden durch Verbiegen un-
brauchbar, da sie ihre besonderen weich-
magnetischen Eigenschaften verlieren.

— Erfolgt keine Demontage des Motors bzw. des
Laufwerkes, sind die Schrauben wieder einzu-
setzen und festzuziehen, sonst den noch losen
Abstandsring (33) abnehmen.

3.4, Leiterplatte

Schrauben (35, 44) lésen und die Leiterplatte (10) vorsichtig
abheben. Die Spule (11) darf dabei nicht beschadigt werden.
Die nun zugdnglich gewordenen Teile, Minusfeder (28), Isolier-
buchse (31) und Isolierscheibe (30), sind zu entnehmen.

3.5. Spule abnehmen

Die Spule (11) wird vorsichtig von den zwei Pfeilern abgezogen.
Die Wicklungen und die AnschluBdréhte dirfen nicht bescha-
digt werden.

3.6. Laufwerk und Rotor ausbauen

Schraube (35) losen und Raderbriicke (13) abheben. Der Rotor
(15), die Zwischenrader 1 (16) und 2 (17), die Stellwelle (26)
sowie das Kupplungstrieb (24) kdénnen entfernt werden. Das
Aus- und Einbauen des Rotors erfolgt mit einer antimagneti-
schen Pinzette, er ist gesondert abzulegen.
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Abb. 4: Explosivdarstellung

Abb. 5: Explosivdarstellung




3.7. Zeigerstellmechanismus

Die Schraube (35) Iésen, und die Winkelhebelfeder (14) ab-
heben. Folgende Rader des Zeigerwerkes kénnen nun entfernt
werden: Minutenrad (18), Wechselrad (19), Zeigerstellrad (21).

3.8. Besondere Hinweise

— Werk-
platte: Die Statorteile des Motors sind mit der Werk-
platte verklebt, es darf nicht versucht werden, sie
zu losen.
— Leiter-
platte:  Defekte Leiterplatten kdnnen nicht selbst repa-
riert werden.
Der Hersteller liefert fiir den Service einbau-
fahige Leiterplatten auf Austauschbasis, so daf
die Leiterplatte komplett gewechselt werden
kann.
Spulenkern nicht verbiegen, Wicklung und An-
schluBdréhte nicht beschddigen, das Kontaktpldtt-
chen nicht abreiBen.

— Spule:

4. Reinigung

Werkplatte, Rotor und Plastteile dirfen nicht in einer Ultra-
schall-Reinigungsmaschine gereinigt werden. Wir empfehlen,
diese Teile nur in Benzin zu spllen.

Der Rotor ist durch Eindriicken in Radico-Reinigungsknete oder
durch Andriicken an Lukanusplast-Klebestreifen von anhaften-
den Spdnen zu befreien.

Nicht gereinigt werden Leiterplatte, Batterie und Spule. Staub-
entfernung mit einem weichen Optikpinsel ist gestattet.

Alle mechanischen Teile werden in der {blichen Weise ge-
reinigt.

5. Montage

Bei der Montage sollten folgende Kontrollen unbedingt er-

folgen:

— Héhenspiel und Freilauf aller Lauf- und Zeigerwerksrader,

— der magnetisch entlastete Rotor muB in seiner Lagerung in
axialer Richtung frei schweben (Abb. 6),

axial frei

2

axial frei

X%

Abb. 6: Rotorlagerung

— lockerer Sitz des ,Kupplungstriebes” auf der Stellwelle

— Stellwelle auf freien Lauf zwischen Werkplatte und Rader-
bricke prufen

— die Spule muB auf den Statorteilen aufsitzen

— keine Beschdadigungen des Spulendrahtes

— Festsitz des Kontaktplattchens

_ Vorhandensein der Teile Isolierbuchse und Isolierscheibe.
Werden sie bei der Montage vergessen, wird die Batterie
kurzgeschlossen und entladen,

— vorgeschriebener Batterietyp

_ die Batterie darf keine Deformation aufweisen, sie darf
keine chemischen ,Ausblithungen® zeigen

— die Kontaktfldchen der Minusfeder und der Batterieklemme
mussen frei von Korrosion sein

— Festsitz der Batterie im Batteriefach bei fest angezogener
Schraube

— Uberpriifung der Resetfunktion bei gezogener Stellwelle
(Resetfeder muB die Verldngerung des Winkelhebels be-
riihren, sonst Feder vorsichtig nachbiegen)

— Vorhandensein des Abstandringes zwischen Spulenkern und
oberem Abdeckblech

— Abdeckbleche diirfen nicht verbogen sein

— Hbhenspiel des Stundenrades

— Vorhandensein der Spreizfeder, die Federbeine missen am
Zifferblatt anliegen, die Spreizfeder darf nur eine sehr ge-
ringe Vorspannung von max. 0,15 mm haben

— Zifferblatt muB flach auf dem Uhrwerk liegen

— keine Zeigerstreifungen

— Gehduse, Glas, Boden, Werkhaltering und Dichtungsgummi
diirfen nicht beschadigt sein

Schmierhinweise sind der Explosivdarstellung zu entnehmen
(Abb. 4 und 5)

6. Anleitung zur Fehlersuche und Abhilfe
bei Funktionsstorungen

Das nachfolgende Schema soll lhnen die Fehlersuche erleich-
tern, gleichzeitig aber auch Reparaturhinweise geben.
Beachten Sie auch die im Abschnitt 3 ,Demontage” und 5
,Montage" gegebenen Hinweise.

Die Fehlersuche beginnt bei A

Achtung: Nach jeder Reparatur sind die bei X angegebe-

nen Kontrollen entsprechend der Fehlerursache
durchzufiihren!

A Die Uhr ist in ihrer Funktion gestort

Batteriespannung Us im Uhrwerk (nach Abb. 7)
a) Us < 1,45V, weiter zu B

b) Us=1,45V... 1,6V, weiter zu C

Messung:

Ergebnis:

B Batterie ausbauen

Batteriespannung Us im ausgebauten Zustand

(nach Abb. 8)

MaBnahme: Batterie ausbauen

a) Ug=1,45...1,6V, weiterzu D

b) Ug < 1,45V — Die Batteriespannung ist zu
stark abgesunken, d.h., die Batterie ist ver-
braucht; Fehlerbeseitigung nach dem Einsetzen
einer neuen Batterie.

Messung:

Ergebnis:

C Die Batteriespannung im Uhrwerk betragt 1,45...1,6 V

Spannung unmittelbar am Schaltkreiseingang
(nach Abbildung 9)

MaBnahme: Ausbau des oberen Abdeckbleches
a) Us < 1,45V, weiter zu D
b) Us=1,45...1,6V, weiter zu E

Messung:

Ergebnis:
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Abb. 7: Messung der Batteriespannung Ug im Uhrwerk

Die Batteriespannungsmessung
mul in jedem Fall unter Verwendung
eines Belastungswiderstandes von 1 KQ erfolgen
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Abb. 8: Messen der Batteriespannung im ausgebauten Zustand
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Abb. 9: Messung der Batteriespannung Us unmittelbar am Schaltkreiseingang




D Die Batterie hat die volle Spannung von 1,45...1,6V,
dennoch ist diese Spannung am Schaltkreis nicht mehr nach-
weishar.

Prifung: — Minusfeder und Batterieklemme auf ord-
nungsgemdBe Kontaktgabe
— Festsitz der Schrauben
— Leiterzugunterbrechungen

— Vorhandensein der Isolierscheibe

Ergebnis: a) Der Fehler 1aBt sich durch Auswechseln feh-
lerhafter Teile bzw. durch eine Justagearbeit
beseitigen. — Das Uhrwerk ist nach dem Ein-
bau der Batterie und des oberen Abdeck-
bleches wieder funktionsfahig.

b) Es ist kein Fehler zu erkennen, weiter zu Z.

E Am Schaltkreis wird eine Spannung von 1,45...1,6 V ge-
messen, die Batterie ist in Ordnung.

integrierter Stromverbrauch der kompletten Uhr
(nach Abb. 10)

MaBnahme: Batterie ausbauen

a) =2 HA' weiter zu F

b) | =92 HA' weiter zu G

Messung:

Ergebnis:

F  Der Stromverbrauch ist zu hoch

Fehler-
beseitigung: — Rotor und Laufwerk auf Leichtgdngigkeit prii-
fen
— Versuch: durch Wechseln von Leiterplatte bzw.
Spule, den Stromverbrauch senken
Messung: — integrierter Stromverbrauch der kompletten
Uhr (nach Abb. 10)
Ergebnis:  a) | >2yA, weiter zu Z

k)il Z‘HA — Das Uhrwerk ist nach dem Einbau
der Batterie und des oberen Abdeckbleches
wieder funktionsfdhig.

G Der Stromverbrauch der Leiterplatte hdlt sich in den zu-
lassigen Grenzen.

Prifung: — Ausgangsimpulse des Schaltkreises
9
(nach Abb. 11)

MaBnahme: — Verbindung des Testausganges mit Masse
— Batterie einbauen
Ergebnis: a) Es ist ein Ausgangsimpuls vorhanden,

weiter zu H

b) Es ist kein Ausgangsimpuls vorhanden. Die
Uhr ist nach dem Einbau einer neuen Leiter-
platte, des oberen Abdeckbleches und der
Batterie wieder funktionsfdhig.

H Die elektronischen Bauelemente der Leiterplatte sind in
Ordnung

Prifung: — Kontaktgabe zwischen Leiterplatte und Kon-
taktplattchen mittels Durchgangspriifung

Ergebnis: a) Der elektrische Kontakt ist gegeben, weiter zu |

b) Der elektrische Kontakt ist unterbrochen
— Fehlersuche und Fehlerbeseitigung:

— Korrosion (Leiterplatte bzw. Spule reinigen
oder ersetzen)

— Leiterzug-Unterbrechung (Leiterplatte er-
setzen)

— lockere Schraubverbindung.

Nach der Fehlerbeseitigung wird das
obere Abdeckblech eingebaut, die Uhr ist
wieder funktionsfahig.

Melbereich Netzgerat
0...3 pA oder Gleichspannung
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Abb. 10: Messung des integrierten Stromverbrauches der kompletten Uhr (ohne Batterie)




Durch Verbindung des Testausganges
mit Masse ist Schnellgang (2 Hz) moglich

Abb. 11: Prifung des Ausgangsimpulses
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Abb. 12: Messen des Spulenwiderstandes

MeRbereich:
Kilo-Ohm-Bereich




Mit einer Tastspitze beliebige Stelle des metallischen Werkgestells antasten. Mit der anderen
Tastspitze erst eine, dann die andere Kontaktflache des Kontaktplattchens antasten.

MeRinstrument beobachten!
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MeRbereich:

Kilo-Ohm-Bereich

Abb. 13: Prifen der Spule auf Masseschluf3

I Die Leiterplatte ist in Ordnung, der Fehler ist im elektro-
mechanischen Wandler zu suchen.

Messung: — Spulenwiderstand (nach Abb. 12)
MaB-
nahmen: — Ausbau der Batterie und der Leiterplatte

a) R<1,3kQ;R >1,3kQ, weiter zu J
b) R~1,3kQ, weiter zu K

Ergebnis:

A Die Spule ist defekt,

d. h., Spule ersetzen. Das Uhrwerk ist nach dem Einbau der
neuen Spule und der Baugruppen Leiterplatte, oberes Abdeck-
blech, Isolierscheibe und Batterie wieder funktionsféhig.

K  Priifen der Spule auf MasseschluB
Prifung: — MasseschluB der Spule nach Abb. 13
a) R=0...1,3kQ, weiter zu J

b) R_ oo; Zeiger des MeBinstrumentes bleibt
auf co stehen, weiter zu L

Ergebnis:

L Zwischen den Wicklungen der Spule und dem Spulenkern
besteht kein MasseschluB
Prifung: — Statorteile auf Festsitz (Klebverbindung)
— Justage der Statorteile in Ordnung
MaBnahme: — Spule abnehmen
Ergebnis:  a) Die Statorteile sind locker bzw. nicht richtig
justiert; eine Abhilfe ist nicht moglich, weiter
211 Z
b) Die Statorteile sind fest und die Justage ist in
Ordnung, weiter zu M im Zusammenhang mit

N

M Priifung: Rotor auf anhaftende Eisenteilchen

MaBnahme: Rotor ausbauen

Ergebnis:  a) nein, weiter zu N

b) ja — Der Fehler ist nach dem S&ubern des Ro-
tors beseitigt, die Uhr ist nach dem Zusam-
menbau der Bauelemente wieder funktions-
fahig. :

N Der Motor ist funktionstiichtig, der Fehler ist im mechani-
schen Teil der Uhr zu suchen.

Prifung: — Hohenspiel und Freilauf aller Lauf- und Zei-

gerwerksréder einschlieBlich Rotor

— die Rader und Triebe miissen gratfrei sein

— die Rdder dirfen untereinander nicht streifen
bzw. sich verklemmen

— Laufwerkssteine auf Bruch

— verbrauchtes bzw. klebendes Ol in den Lager-
stellen

MaBnahme: evtl. Laufwerk und Zeigerwerk demontieren

Ergebnis: a) Es ist kein Fehler erkennbar, weiter zu Z

b) Der Fehler kann durch Austausch von Teilen
oder Justage beseitigt werden, die Uhr ist
nach dem Zusammenbau wieder funktions-

fahig.

O Folgende Kontrollen sind nach erfolgter Reparatur ent-
sprechend der Fehlerursache durchzufiihren:

— Spannungskontrolle nach Abbildung 8

— Spannungskontrolle nach Abbildung 9

— Stromkontrolle nach Abbildung 10

— Spulenwiderstand nach Abbildung 12

— MasseschluB der Spule nach Abbildung 13
— Gangkontrolle nach Abschnitt 7




P 1. Méglichkeit: Der Fehler wurde lbersehen, die Priifung ist
nochmals von vorn zu beginnen. Beachten Sie
bitte, daB es auch mehrere Fehlerursachen
geben kann. Es gibt Fehlerarten, welche nur
zeitweise auftreten konnen (Wackelkontakte,
thermische Aussetzer u. a.), weiter zu A

2. Méglichkeit: Der Fehler kann mit den Ihnen zur Verfiigung
stehenden Mitteln nicht behoben werden. Wei-
tere Informationen erhalten Sie beim Herstel-

ler:

VEB Uhrenwerk Glashiitte

im VEB Kombinat Mikroelektronik
Abteilung Kundendienst

8245 Glashiitte
August-Bebel-Str. 1

7. Gangkontrolle und Abgleich

Sie sollten bei jedem Batteriewechsel und jeder Reparatur an
einem Uhrwerk Kaliber 38—-30 eine Uberpriifung des momen-
tanen Ganges durchfiihren.

Die Bedienungsanleitung zum Umgang mit Quarz-Zeitwaagenr
erhalten Sie durch den Hersteller der Zeitwaage.

Eine Uhr gilt dann als abgeglichen, wenn der angezeigte Wert
im Bereich + 0,3 s/d liegt.

Einstellen des momentanen Ganges:

Der momentane Gang wird mit Hilfe des Miniatur-Scheiben-
trimmers eingestellt. Zum Drehen dieses Trimmers verwenden
Sie ein Kunststoffwerkzeug. Driicken Sie dabei nicht mehr als
notwendig auf den Trimmer, um Schéden zu vermeiden.
Berlihren Sie beim Ablesen des momentanen Gangwertes den
Trimmer nicht mit dem Werkzeug, weil dadurch das MeBergeb-
nis verfdlscht werden kann. Eine Beriihrung mit den Fingern
sollte ebenfalls vermieden werden.

Abgleich und Messung stets bei einer Umgebungstemperatur
von 20 ... 25 °C durchfiihren.

8. Batteriewechsel

Als Energiequelle sind nur Silberoxid-Uhrenbatterien zu ver-
wenden.

Wir empfehlen Ihnen folgende Typen:
— UCAR 397

— VARTA 536

— RAY-O-VAC 311

— Renata 26

Diese Batterien entsprechen den im Abschnitt 1 angegebenen
Technischen Daten.

Mit einer neuen Zelle ist eine Gangdauer von mehr als einem
Jahr gewdhrleistet.

Hinweise zur Demontage und Montage entnehmen Sie den
Abschnitten 3 und 5.

* siehe Punkt 10.5

Position 22 und 23 ersetzt durch Teil 1-38—31-010.5-00
** siehe Punkt 10.4

Position 28, 30 und 31 werden als Satz ausgeliefert

9. Ersatzteilverzeichnis

Lfd. Benennung Zeichnungs-Nr. Bemerkungen
Nr.
10 Leiterplatte, 1-38-30-500.7—-00 nur Umtausch
bestuickt
1 Spule 1-38-30-411.6—-00
12*  Werkplatte 1-38-30-001.7—-00 nur Umtausch
1-38-31-001.8-00
13 Raderbriicke 1-38-30-022.5—-00
14 Winkelhebel- 1-38-30-008.5-00
feder
15 Rotor 1-38-30-400.6—00
16 Zwischenrad 1 1-38-30-107.5-00
17 Zwischenrad 2 1-38-30-105.5-00
18 Minutenrad 1-38-30-101.5—-00
19 Wechselrad 1-38-30-112.5—-00
20 Stundenrad 1-38-30-115.0—-00
21 Zeigerstellrad  1-38-30-032.0-00
22* Winkelhebel 1-38-30-006.0—-00
23% Winkelhebel- 1-38-30-007.1-00
schraube
24 Kupplungstrieb 1-38-30-016.0-00
25 oberes 1-38-30-405.0—-00
Abdeckblech
26 Stellwelle 1-38—-30-835.0-00
27
28**  Minusfeder 1-38-30-371.0-00
29 Batterieklemme 1-38-30-372.0-00
30" Isolierscheibe 1-38-30-373.0-00
31**  Isolierbuchse 1-38-30-374.0-00
32
38 Abstandsring  1-38-30-066.0—-00
34
35 Schraube 1-38-30-014.1-00
36 Lochstein 1-06—25-085.0—-00
7L Spreizfeder 1-31-30-116.0-00
38
39 Zifferblatt- 1-38-30-036.1-00
schraube
40 Krone 1-09-20-836.5—. . . Gewinde-(
M 0,9. Bei
Bestellung
Dichtungsart,
Halsdurch-
messer,
Halslange u.
Farbe oder
Erzeugnis-
nummer
angeben
4 Stundenzeiger Stunden- u.
42 Minutenzeiger Minutenzeiger
werden als
Zeigersatz
geliefert.
Bei Bestellung
Farbe u. Lange
oder Erzeugnis-
nummer an-
geben
43 Schraube 1-38-30-038.1-00
44 Schraube 1-38-30-039.1-00
46 Lagerfutter 1-38-30-047.0-00
49*  Andrickfeder  1-38-31-009.0—00 | federnder
50* Bolzen 1-38-31-011.0—00 J Winkelhebel




10. Konstruktive Anderungen
10.1. Unteres Abdeckblech

Die magnetische Schirmung wird mit dem oberen Abdeckblech
(25) realisiert. Das untere Abdeckblech entfallt.

10.2. Oberes Abde‘ckblech

Es entfallt das ausgestanzte Fenster.

10.3. Schraube

Die in der Explosivdarstellung Seite 5 angegebene Schraube
(45) ist entfallen. Zur Befestigung der Leiterplatte wird an die-
ser Stelle die Schraube (44) eingesetzt.

10.4. Isolierscheibe/Minusfeder

Isolierscheibe (30) und Isolierbuchse wurden zu einem Teil ver-
einigt. Die Minusfeder (28) wurde neu gestaltet. Diese Losung
verbessert die Kontaktsicherheit Minusfeder/Batterie, auBer-
dem entfallt die leicht verlierbare Isolierbuchse.

Diese Teile sind als Satz zu verwenden.

10.5. Federnder Winkelhebel

Das System schraubbarer Winkelhebel wurde durch den federn-
den Winkelhebel abgeldst. Die Firmierung auf der Werkplatte

ist GUB 38-31.

Folgende Teile finden dabei Verwendung:
Werkplatte (47) 1-38-31-001.8-00
Winkelhebel (48) —010.5-00
Andriickfeder (49) —009.0-00
Bolzen (50) : -011.0-00

Bei den in den Service gelangenden Werkplatten sind Winkel-
hebel, Andriickfeder und Bolzen bereits montiert.

RedaktionsschluB: August 1984
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