Besuch in Glashutte

Vor kurzer Zeit war es mir moglich,
wieder einmal das ,Mekka der Uhrmacher«
zu besuchen. Mit einer gewissen gespannien
Aufmerksamkeit kommt man von Dresden
das Mugliktal herauf. Ist doch das Muglik-
tal der erste Eindruck, den man bei der ersten
Wanderung nach Glashutte erhielt. Er hat
sich unausloschlich eingepragt und die bergige
Landschaft dieses anmutigen Tales gehort
zum DBegriff Glashutie.

Aber auch hier hat sich mancherlel gewandell. Wir
erinnern uns an das Unwetter, das 1927 uber Glashutie
hereinbrach. Die kleine Muglik war in. kurzer Zeit zu
einem reiBenden Sirom geworden und rig Walder, Hauser,
Steine, Vieh und Menschen mit sich. Jedes Ungluck 1st
aber auch die Wurzel zu etwas Neuem und Guiem. Die
vielfach gewundene Sirake an der Muglik isf neu aus-
gebaut und verbessert. Auch jekt herrscht noch lebhafter
Betrieb, denn das ,Bahnle« soll Vollbahn werden. Es
ist eigenilich schade. Wie gemutlich war es, mif dem
Bahnle« nach Glashutte zu fahren und dabei die schone
Landschaft zu genieBen. Wenn es an einem heigen
Sommertag war, gab es auch unterwegs eine Tankstation
fiir Maschine und Reisende. So fand man sich allmahlich
in Glashiitte hinein, der Stadt der Beschaulichkeit und

der Prazision.

Auch hier hat sich vieles geanderi. Man denki
zuriick an die vielen )Jahre, in denen man Glashuite be-
sucht hat und manche Erinnerung an fruhere Zeilen
steigt auf. Es ist heute aber eine Freude, nach Glas-
hiitte zu kommen, nach den Jahren der Arbeitslosigkeit
und der bitteren Not. Heute herrscht in Glashutie leb-
hafter Betrieb. Alle Werkstatten sind wieder beschaftigt
und die Menschen blicken wieder froh in die Zukunft.
Auch in der Uhrmacherei herrscht lebhaties Leben In

Glashutte.

Abgesehen von der Prazisionsuhrmacherei, auf der
der Ruf Glashuttes beruht, ist inzwischen eine junge In-
dusirie herangewachsen, die von groBer Bedeutung nicht
nur fur Glashitte, sondern fur das ganze Reich werden
wird.

Diese Industrie enistand auch aus einem Ungluck.
Die deutschen Uhrmacher hatten versuchi, in einer groRen
Genossenschaft eine deutsche Uhrmacher - Uhr selbst her-
zustellen. Der Gedanke war gesund und die Ausfuhrung
war moglich und ware sicher auch geglucki, wenn die
Genossenschaft eine gute Leitung gehabt hatte. Das
Gegenteill war leider der Fall und so brach die Genossen-
schaft zusammen und viele Uhrmacher muBten darunier
schwer leiden. Die Giro-Zenirale von Sachsen als die
Geldgeberin der Genossenschaft muBgie das, was ubrig
geblieben war, namlich die Fabrikgebaude mit ihrer Ein-
richtung, ubernehmen. Es war unmoglich, einen Kaufer
fur die Konkursmasse zu finden und so wurde schlieglich
aus der Not eine Tugend. Die Giro-Zenirale muBte
Mittel und Wege schaffen, um die ubernommenen An-
lagen wirtschafilich zu verwerten.

So fallt mir bei meinem Besuch ein, dag jekl im
Dezember dieses Jahres gerade zehn Jahre verflossen
sind, wo das neue Unternehmen, die ,Uhrenfabrik AG.
Glashutte« und die ,Uhrenrohwerke~Fabrik AG.« neu
gegrindet wurden. Zehn Jahre sind fur die Enitwicklung
einer neuen Fabrikation eine kurze Spanne Zeit. Sie war
aber ausgefulll mit viel Arbeit und Sorge. Unendliche
Schwierigkeiten muBten uberwunden werden, um das
Werk so weit zu fordern, wie es heute vor uns sieht.
Man hat es nicht fur moglich gehalten, dak man in Glas-
hutie ein Armbanduhren - Rohwerk mittlerer Guie her-
stellen konnte. Es ist moglich geworden. Sehen wir

uns den Beirieb einmal naher an.

Zunachst besuchen wir die alte Prazisionsuhrenfabrik,
die eigentliche ,Prazision«. Wir fuhlen, dak hier Uhr-
macher schaffen. Tiefe Stille im Haus und in den Raumen.
Helle Raume mit sauberen Arbeiistischen, an denen er-
fahrene Uhrmacher- arbeiten. Hier werden die fruheren
Taschen - Prazisionsuhren auch heute noch In der alten
Gute hergestellt. Da naturgemak der Absak dieser hoch-
wertigen Uhren nicht ausreicht, um den ganzen Beirieb
aufrecht zu erhalten, i1st daneben die Fertigstellung von
Armbanduhren getreten. Die im Rohwerk fertiggestellien
Rohwerke werden hier zu einem kleinen Teile in ferhge
Werke verarbeitet. Sie gehen unter dem Namen ,, Tutima«
oder ,,G -Uhren« hinaus und sie haben sich bei den Uhr-
machern einen recht guten Ruf verschafit.

Nun gehen wir hinuber in das Rohwerk, das dem
Bahnhof gegenuber am Berge liegl. Welch Unterschied
zwischen hier und dort. Hier laufen Maschinen, hier
arbeiten Stanzen, hier wird geklopft und gehammert,

gefeilt, gefrast, gebohrt usw. Von der fruheren Maschinen-
einrichtung ist nicht smehr ubrig geblieben, da sie voll-
standig durch die Entwicklung uberholt und veraltet war.
Saubere neue Maschinen sind an die Stelle der alten
getreten. Solange ein Uhrmacherbetrieb im ersten Aut-
bau steht, genugen fertig gekaufte Maschinen. Sehr
bald fordert aber der Betrieb, wenn er sich weiter
entwickelt, Sondermaschinen, die es nicht zu kaufen
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gibt, die man deshalb selbst herstellen muk. So
besuchen wir zunachst die Maschinentabrik, 1n der
Werkzeuge und Arbeitsmaschinen selbst durch tuchhge
Mechaniker hergestellt werden. Wir freuen uns uber
die prazise, saubere Arbeit, die hier geleistet wird und
wir freuen vuns, dak es gelingt, ausgezeichnete Maschinen
zur Herstellung von Einzelteilen selbst zu bauen, da wir
sie heute nicht mehr aus dem Ausland beziehen konnen
und fur die deutschen Maschinenfabriken die Herstellung
solcher Sonder -Einzelmaschinen unwirtschaftlich ist.

Wir gehen nun durch die Sale, wo die Rohwerke
hergestellt werden. Die Beiriebsleitung hat den Fehler
vermieden, gleich eine Unzahl von Rohwerken aufzulegen
und dadurch 1hre Leistungsfahigkeit nachzuweisen. Mehr
als auf jedem anderen Gebiet qgilt hier Goethes Wort
von der Beschrankung. Es werden 5!/,”, 83/,”, 101/,”
Armbanduhrwerke und das bekannte Formraumwerk her-
gestelll. Ein Rad greift in das andre, eine Maschine
arbeitet fur die nachste. Eine ununterbrochene Kette
von Arbeitsvorgangen und die Uhrplatinen, die Kloben
usw. sind fertiggestellt. Nun, das ware schlieglich nichi
so schwierig, weil es sich um Arbeiten handelt, die in



Deutschland in anderer Form tausendfach ausgetuhri
werden. Es ware nur eine Anpassung an die besondere
Form der Uhren. Schwieriger i1st die Herstellung der
vielen Einzelteile, die zu eimner Uhr gehoren. Wie
schwierig die Herstellung dieser Einzelteile 1st, geht )a
aus unserer Abhangigkeit von der Schweiz heute noch
deutlich genug hervor. Eine lange Iradition und Eni-
wicklung gehoren dazu, um die vielen kleinen Teilchen
einer Uhr wirtschaftlich und in der notigen Vielzahl her-
stellen zu konnen. Es wird auch noch lange Zeit dauern,
bis wir wenigstens zu einem Teill mit unserem Nachbar-
lande konkurrieren konnen. Eine Beiriebsleifung einer
Uhrenfabrik bzw. einer Rohwerketabrik wurde sicher in
kurzer Zeit mit Gewinn arbeiten konnen, wenn sie sich
auf die Herstellung der einfacheren Teile (der Plalinen
und Kloben) beschranken wurde und wenn alle zum
Uhrenrohwerk gehorenden Einzelteile aus der Schweiz
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Die Zapfen werden mit der rotierenden Scheibe uber dem
linken Reitstock poliert!

bezogen wurden. Fur den Augenblick ware das ohne
Frage eine gute Politik, jedoch’ der Aufbau eines
Gebaudes auf schwankendem unsicherem Grund. Wir
haben es ja in den lekten Jahren erfahren, wie unsicher
die Verhalinisse sind. Stimmungen, Zufallbeschlusse
von Verbanden konnen die schwersten Erschutterungen
bringen. Wie war es denn 1m November vorigen
Jahres? Da sperrte ploklich die Schweiz die Einfuhr
aller Einzelteile, die zu einem Rohwerk gehoren.
Damit war die deutsche Uhrenfabrikation lahmgelegt.
Wenn auch diese Sperre nach kurzer Zeit auf-
gehoben wurde, so war sie doch ein ernstes Warnungs-
zeichen fur die deutsche Industrie, ithren Grund fester
zu legen und sich wenigstens in bestimmter Richtung
von der Schweiz unabhangig zu machen. Ich spreche
gar nicht davon, dak man in Deutschland nun alles, alles
selbst herstellen muBte. Jedes Land hat seine Eigenheiten
und seine Starke und es ist klug, jedem Lande diese
Eigenheiten und Starken zu lassen. So werden wir
immer von der Schweiz bestimmte Uhren und Einzelteile
beziehen mussen. Es ware ein falscher Ehrgeiz, wollten
wir uns vollig absperren, denn schlieglich mussen wir

mil der Welt leben und sind auf den Austausch an-
gewiesen. Das ist auch so oft und so eindringlich von
Deutschland betont worden, dak es unnolig erscheint, es
hier zu wiederholen. Voraussekung fur uns ist aber,
dak auch das Ausland von Deutschland das nimmt und
kauft, was in Deutschland gut und besser als in anderen
Landern hergestellt wird. Je mehr man glaubt, sich gegen
deuilsche Arbeit und deutsche Ware zu wehren, um so
bescheidener mussen wir sein in der Hereinnahme von
Erzeugnissen anderer Lander.

So treuen wir uns, 1n Glashulte feststellen zu konnen,
dak man hier nicht fur den Augenblick gearbeitet hat,
sondern dakB man von Anfang an fur die Zukunft sorgt.
Fur einzelne Kaliber werden die Einzelteile in Glashuilte
selbst hergestellt. Wer es weik, wie schwer z. B. die Her-
stellung von Ankerradern und Ankern i1st, der mug eine
groBe Freude empfinden, daBk es hier beim Rohwerk in
Glashutte gelungen i1st, diese Einzelteile 1n vollkommener
Ausfuhrung herzustellen. Genau soistes mit kleinen Trieben,

Radern, Hebeln und mit vielen Einzelteillen, die sonst

noch zu einer Uhr gehoren. Wir begluckwunschen die
Betriebsleitung der Rohwerke zu ihrer weitsichtigen Politik
und hoffen, dak man an diesem Grundsake festhall, wenn
die Schwierigkeiten grog sind und wenn fur die ersie
Zeit auch die erarbeileten Geldmitiel immer wieder In
den Betrieb hineingesteckt werden mussen.
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Wir gehen nun aber weiter und sehen uns die
ubrigen Raume der Fabrik an. In emnem besonderen
Raum fur die Techniker finden wir zwelr ganz aus-
gezeichnete optische MeBmaschinen, eine schweizerischen,
die andere deuischen Ursprungs. Wir lassen uns er-
klaren, wie diese MeBmaschinen gebraucht werden und
wie sie notwendig sind, um auf 1/;,,, mm die MaRge
festzulegen. Wenn die Maschinen und die Werkzeuge
laufen, kommen noch genug Differenzen, und deshalb
kann die Festlequng bei der Einrichtung nicht genau

yciiuy ovuiil.

In einem Seitenflugel des Fabrikgebaudes kommen
wir in die Lehrwerkstatt. Wir sind uberraschi, dakg
man 1n Glashuite in der Rohwerkefabrik eimne eigene
Schule fur Lehrlinge hat. Wir sind uberrascht und erfreut.
Wir sehen zu, wie die jungen Lehrlinge hier ausgebildet
werden, wie sie lernen, die Feile zu handhaben und an
der Drehbank zu arbeiten. )Jeder Lehrling bekommt erst
ein halbes )Jahr eine Ausbildung als Mechaniker, damit
er mit den Maschinen vertraut wird und damit er weik,



wie die Maschinen arbeiten. Er kann sich dann ent-
scheiden, ob er bei der Mechanik bleiben will oder ob
er zur Uhrmacherei gehen will. Hat er seine mechanische
Ausbildung hinter sich, so kommt er in die einzelnen
Abteilungen und wird naturlich in Serienarbeitl ausgebildet,
aber nicht einseitig auf einen Bestandteil, sondern er
durchlauft den ganzen Betrieb, damit er alles kennenlernt
und damit er einst ein tuchtiger Arbeiter wird. Alle
Schiiler besuchen auf Kosten der Fabrik die Deutsche
Uhrmacherschule. So wird dafur gesorgt, dak sie auch
die Theorie der Uhrmacherei grundlich kennenlernen
konnen. Wer befahigt ist und Lust hat, kann weiter ge-
fordert werden durch die Uhrmacherschule und durch
den Betrieb, um sich als Uhrentechniker auszubilden.
Die Lehrlinge selbst, da sie vielfach von auswarts kommen,
haben ihr eigenes Lehrlingsheim, das sauber, nett und
ordentlich eingerichiet ist und in dem wir sogar e€inen
drolligen Hund fanden, der von den Lehrlingen stark
verwohnt wird. Fchter Kameradschaftsgeist herrschi
hier und zielbewuBies Streben. Nicht die Arbeil fi_ir de_n
Augenblick, sondern immer die Arbeit mit dem BII(;k in
die Zukunft. Die Rohwerke sind die einzige Fabrik In

Glashutte, die 1hre Schuler anstatt in die allgemeine
Gewerbeschule in die Deutsche Uhrmacherschule schicken.
Die Arbeit, die hier in der Heranziehung eines tuchtigen
Nachwuchses geleistet wird, kommt nicht nur der Glas-
hutter Indusirie, sondern der deuischen Uhrenindusirie
zugute. Der Lehrling wird hier nicht deshalb angenommen,
well er eine billige Arbeitskraft i1st, sondern er wird an-
genommen und grundlich ausgebildet, damit er spater

ein Garant fur eimne fesigegrundete deuische Uhren-
industrie wird. Nachdem wir die Fabrik durchwandert
haben, stellen wir in einem Ruckblick auf das Gesehene
fest, daB auch hier wie so oft aus dem Ungluck etwas
Gutes erwachsen 1st. Niemand hatte es fur moglich ge-
halten, daB 1n dieser kurzen Zeit in Glashutte eine vollig
neue Fabrikation aufgebaut werden kann, die Hunderten
von Arbeitern Brot gibt. Wahrscheinlich ware es einem

Foto: Uhrmacherkunst

Die Lehrlingswerkstatt der , Urofa” bildet den Nach-
wuchs aus. Ein eigenes Lehrlingsheim 1st im Hause!
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Was ein Fabriklehrling konnen muR!

einzelnen und seinem Privatkapital gar nicht moglich
gewesen, eine solche Industrie aufzubauen. Es war nur
moglich dadurch, dak eine offentliche Bank dahinter
stand, die im Hinblick auf die Zukunft es wagen konnte,
immer neue Geldmittel in den Aufbau dieses bBelriebes
hineinzustecken, in der Gewigheit, dak diese Geldmittel
sich einst in der Zukunft lohnen werden und dak damit
auch fiir die deutsche Volkswirischaft ein wichhger

Dienst geleistet wird.
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