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Anlass dor vor
der hiesigen Taschenu

ahren erfolgten Be-
n-Industric du

die Jubiliumsfeier hochverdienten Herm G, Gessner zum Besehluss

erhoben, cine Jubilin
Uhren-Industrie in Ve
ten, um dic Entwickelung wnserer Industrie aus den ersten
cidencn. Anfiingen bis 7 ihrer jetzigen Entfaltung 7 zeige
Leider war es trotz aller Anstrengung des Ausstellungs-Au

wsstellungg der s

hindung mit dor Feinmechanik

bes

sehusses nicht errichbar, dic Botheiligung aller ins Auge gofa
Werkstattinhaber, deren Zahl sich urspriinglich auf ca. 50 helic

aufrecht 7z erhalten.
Wurde dahes
cht, so sind doch dic
des Ortes bemiiht gewesen, durc
Arbeiten, mit Anreihung d
durch Vergleiche derselben dic fortschreitende Entwickelung vor
fiihren.

on Deutschland die begriindetsten Anspri
Erfindung der Taschenubren zu machen hat, da ja bekanntlich
Petor Hele 1510 in Nurnberg die gebaut haben
soll, so ist es doch nur in England, cinem Theil Frankreichs,
liptsichlich aber in der Selwveiz 7 ciner cigontlichen Fabrikation
mmen. T letsteren Lande, wo Jean Jaques Richard 1679 die
ten Taschenuhren bauto, war es besonders 1750 Perrelet, der
durch das Princip dor Arl ilung und i
Hilfsmittel der Fabrikation einen hohen  Aufs

ch cin Gesammihild der hicsigon Erzeugnisse
testen Werkstiitten und Firmen
Ausstellung der fritheren ersten
spiiteren und neucsten, und sonach

che auf die

ste Taschenubr

chwung  verlich.
1*
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Wiirend  England sich vorzugsweise der hitheren  Uhrmacher-
Kunst befleissigt, hesonders in Anfertigung von Seechronometern (auf
deren zweckentsprechende Herstellung das Parlament 1714  cinen
Preis von £ 20000 sotste, den der beriihmte Harrison erhiclt
sowie in sehr t starker und
Taschenuhren, fabricirt  die %In\u\/. numlr\lcm das sechsfache,
ctwa 500000 Taschenubren jihrlich fir dic ganze Welt, in ge-
schmackvollsten Formen und zu allen Preisen,

In Deutschland sind mehrfach mit sehr erheblichen Regierungs-
zuschiissen Versuche gemacht worden, die Taschenuhrenfabrikation
ubiirgern, jedoch ohne dauernden Erfolg,

Angeregt durch diegrosse Noth, dic zu Anfang der vier
Jahre in unserem Erzgebirge herrschte, und beseelt von der
Hoffoung, dass, wic in den weit unfruchtbareren Bergen der
Sehweiz, auch hier di schime Industrie Segen und Wohlstand
verbreitend wirken kimne, unternahm os Adolf Lange, die Uhren-
industric in Sachsen cinzufiilren. Die hohe Staatsregierung, welche
unabliissig bemiiht war, demi Nothstande abzuhelfen, nahm Vor-
schlige zuiielist zue Erviehtung einer Lehranstalt mit wirmster
Theilnahme auf, und so wurde denn mit ihrer thatkriiftigen Unter-
stiitzung bereits Ende 1845 in unserem Stidtchen, welches damals
cines der dinnsten in unserem Gebirge war, eine solche eriffet
In derselben wurden erst 18, spiter 32 Ziglinge nach und nach
herangebildet.

Lange hatte von Anfang an geplant, keine Nachahmung dor
zer Krzengnisse vorzunchmen, ~|>ndu'n an Stelle der in de
) fast esslich gefertigten G
nach cigenen Systemen i bester Vollendung herzustellen.

Ferdinand Adolf Lange ist am 18, Februar 1815 zu Dresden
als Sohn cines armen Biichsenmachers geboren, wurde aber von
demselben so rauh und oft grausam hehandelt, dass er nebst der
von ihm hochverehrten Mutter und Schwester sich von ihm trennen
musste. Fremde Leute, dic Familie Heber, nahmen sich seiner
lichreich an und gaben den intelligenten Knaben zu dem damals
beriihmten Hofuhrmacher Gutkaes in die Lehre, wo er in erstaun-
lich kwrzer Zeit hochvollendete Arbeiten fertigte.

Seine mangelhafte Bildung suchte er durch cifriges Selbst-
studium und Besueh der polytechnischon Schule auszufiillen, und
erwarb sich durch eisernen Fleiss und cin vorziigliches Gediichtniss

B

"

—< b e

oine so universalle Bildung, wie sic nur Wenige durch sich solbst
erreichen.  Die Nachtstunden benutzte or zur Erlernung  der
franisischen Sprache. Drei Jahre nach beendigtor Lehrreit. ging
or nach P imten Werkstatt
Winnerl ¢ allen complicirten Uhren und - Pendeluhren
ut wurden, weiter aus-

aubilden.
Infolge seiner anssorgewihnlichen ¥i
den Platz cines Werkfithrers oin und entschle
lich auf zwei Jahre bemess
sgen ging er auf Winnerl’s wiederholtes Dringen, daucrnd
dort zu_ bleiben, nicht ein. — Dic freie Zeit benutzte er wieder zu
ernstem Studium, besuchte dfters alle affentlichen Voriesungen, be-
sonders iiber Astronomie und erlemnte grossentheils durch Sclbst-
unterricht dic engli . dic er bald
noeh bis in seine Lebensjahre fillte er regelmiissig
friiheste Morgenstunde mit Lesen englischer Classiker aus.
Nach Dresden zuriickgekeht, verheirathete or sich 1812 mit
der Tochter seines friiberen Lehrherm und trat als Theilhaber in
dessen Geschiift cin, welches in verhiiltnissmiissig kurzer Zeit einen
edeutenden Aufschwung nabnn und diei Familien ut e
begann hicr igener C mit
Kugelgang, S und verschiedene anderc
Uhren 71 fertigen, die so vorziigli s sie auf vor-
schicdenen Ausstellungen  die o jelten und ihm
manche werthvolle  An hes Ehrengeschenk
cinbrachten.  Ebenso baute er seine anf metrischem System
basirten sinnreichen  Mess Trich- und - Radschneide-
maschinen.
Trotz dieser Erfolge ents

igkciten nalm er bald
sich, den urspriing-

on Preise
ennung und i

i Lange, wic schon cr-
wiilint, dem Ruf der hohen Stantsregicrung, miglichst durch Ein-
fiihrung neuer lohnender Brwerbszweige der nothleidenden B
vilkerung des Erzgebi 1 leisten und sein
bliihendes, ehrenvolles Geschi ugeben.  Die wohl-
durchdachten Vorsehliige fanden den Beifall der hohen Staats-

mit 18 Lehrlingen crofinet.
Dio frithere .\lmcm, dio Le rlmgu dor nithigen Vorkenntnis
wegen in Dresden auszabildon, wurde aufgegeben, so dass Lango
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gleich selbst mit nach Glashiitte iiborsiedelte und gemeinsam mit
seinem Freunde Adolf Schneider den Unterricht leitete.
trag latete derart, dass zuniichst 15 Lohrlinge drei
Jubro lamg 7 unterrichten scien, wogegen das hohe Ministerium
einen Zuschuss von 6700 Thaler, cinschliesslich 1200 Thaler fiir
Anschaffung der Werkzeuge leistete.  Dio Lelrlinge sollten ver-
pllichtet sein, nach ihrer Lehizeit gegen Wochenlohn von drei
sechs Thaler wenigstens fiinf Jahre lang aussehliesslich fiie Lange zu
arheite, sollen in widhentlichon Raton von 24 Novgrvschon die
Kosten_ ilrer 1 i , und damn
der von ihnen benutzten Werkzeuge worden.

~Bolief sich auch der von der holen Staatsregiorung
und nach cwihrte Vorschuss auf 30000 Mark, von denen spiiter
mehe als die Hilfte crinsen wurde, so war er doch b weitem
nicht fiir die i theilweiser o der
spiter anf 32 angewachsenen Zahl der Lehrlinge, Besehaffung: der
Workzeuge, noch weniger aber fitr dic unverworthbaren Uchungs-
und Vorsuchsarboiten, welche theilweiso in Edelsteinen und worth-
vollem Metall (Gelitusen) vorgenommen werden mussten: auch
waren anfinglich zuviel der damals verlangton ausserordentlich flach
sbuaton moch unvullkommenon Uhron angologt worden, wclche
der cinfachen Ausfiihirung wegen mit
vorshon waron; arst bel grdaserer Fevtigkolt der Arbeitor konnton
diese Stifte durch Steinhebeflichen ersetzt worden.  Obwohl von
diesen Worken d lichste billigst verwerthot wurde, sind noch
jetat grosse Quantitiiten davon vorhanden.

Mit Feuercifer ging os nun an die Arbeit.  Aher welche
Sehwicrigheiten waren da 7 iiberwinden!  Hielt o5 doch schon
sehwer, dic fiir diese Lehra woschenen 18 Lehr-
linge 7 crlangen, und woleho Schwierigkeiten bot die Anlemung
von jungen ungebildeten Leuten, die zum Theil bis dahin dic
gribste: Arheit verriehtet hatten: fiint des
ginzdich unbrauchbar wiodor entlussen werden.  Die Zabl wurde
dureh andere ergiinzt, heziehentlich nach und nach auf 32 Lehrlinge
sebracht, Dicsclben warden in umfi
miichst in allen  Vorarbeiten  und
mit - Anfertigung iror Workzouge und damn jo nach ihrer Be-
higung 71 den Einzeltheilen dor Uhr. — Diose 32 L
bilden, sowait sic houte noch am Tehen, den cigentlichen Stamm

bis

Miigl

nstalt zuniichst v
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der Fabrikation. welch’ Letztere mehr den Charakter der Haus-
industr

angenommen hat und

len Kleinen Werkstitten, gegen-

us cn. 2
Eine so ausgedelnte Arl
dic Opfer der Griindung hedeatend verm:

7. welehe

wie in der Schwei
it haben wiirde, find
nicht statt, doch it von Anfang an auf Theilung der Avbeit Be-
dacht genommen worden, und e sind die wichtizsten Parthy
as Beste vertreten, als: Gestelle-, Sehrauben-, Trich-, R

L mm»hm

aus-, Gang-, Unrub- und Z Sdelsteinschleifer,

wolder, Gravenre, und
denn wit der Uhrenfabikation st nuthwendie
ung der vielfach von Lange erfundencn Werkzeuge und Hilk
chinen verhunden: es ist dabei das Miglichste seschohen, alle
Fortschritie der Kunst und Wisscnschaft ausamiitzen. und so steht
denn dic sichsische U mit ihren Arl hod
Hilfsmitteln und Erzeugnissen eigenartig und originell da,
o somen Fleisses, il
Zugleich mit der Wer ion wurde die
Ange gefasst und zur Anlermung ein Gebiiusemacher Namens
Riedel engagivt.  Infolge  verschicdener  Misshelligeiten  warde
s jedoch wicder gelist und Lange nahm nun aueh
chiiuscfubrikation in dic 1
gewilmlichon Filigheiten gelang s auch, sich bald mit_dies
Fabri at 71 machen. wenn
Sehmelzverfahren lingere Zeit gosse Schwics
Enst mach und nach st es gelungen, schin geforme, g
und vollendete, den besten Schweizer Gehiusen mindestens chen-
birtigo herastellen. — Zue Guillochirung der Geli
dor Buchdruckerei Meinhold & Sohne (Dresden) fiir den Preis von
550 Thalern cine noch jetzt vorhandenc schime Guillochirmaschine
angesehafft, mit der sich Lange vertrant machte und <l|~l‘4l|ln den
Mechaniker Hormann Schneider darauf einrichtete.
dic Guillochirunge du 1 K. Wolf_
ausgofiihrt. Dio enston Arbeiten waren gleich den Werken ctwas
und hei Lango’s

orwise auch dic An-

ist
auer, reifer Gedanken!

Ausi

dicses Vi
noch selbst

z

andl nen ausser-

h besonders das

msweise vert

¢ wurde von

He

an nur m]nlo ute
hiiuse wicder in den

Arbeit musste s manche:

wandorn.
uchte nun Lange fiir fast alle Parthien tiichtige Kriifte
nzabilden, so war er doo

Sy

avirkunst un-
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to heran-

erfalren und musste gz gegen scin Princip fremde K
zlehen: mehrfache Versuche waren jedoch so wenig befriedigend,
dass cine Zcit lang die Gehiuse- und Workgravirungen in Dresden
vorgenommen werden mussten. Mit der im Jahre 1863 crfolgten
Herkunft des Graveur Zeidler trat auch hier cine wesentliche
Besserung cin; wenn auch die Werkgravirungen noch viel zu
wiinschen iibrig liessen, so waren doch cinzelne decorative Arbeiten
reich gravirt fiie Havanna verlangt
warden, recht wohl gelungen.  Nach Herm Zcidler’s Tode siedelte
bis dahin in Lihn und Silberberg beschiftigt gowesene Herr
Gessner im Jahre 1875 nach Glashiitte iibor.  Seiner Geschick-
lichkeit und Strebsambkeit ist es zu danken, dass nicht nur dic
ey asen, sondern auch
dic bis dabin mangelhaften Gravirungen dor Werke 7 ilwer
jotzigen schinen Vollendung zur Ausfiihrung gelangten.

In der mit der Fabrik verbundenen mechanischen Werkstiitte
wurden die Vorarheiten za den von Lange erfundenen, bercits in
Dresden ausgefiihrt.
Trotzdem die Pariser Linic allgemein als normal galt und theil-
weise noch gilt, wiblte Lange das metrische Maasssystem, weil s
sich seiner decimalen Bintheilung wegen am besten zu allen Bo-
rechnungen eignet, und das als Kinheit dienende Millimetor den
Kleinsten Dimensionen der Uhr angepasst ist.

1) Zum Messen der Durchmesser von Platten, Riidern, Feder-
liiwsern und Glisern wilhlte er die vorhandene Schublehre, welehe
em 7w in Millimeter, beziehentlich mit Hilfe cines
Nonius in Yy, Millimeter getheilt ist.

2) Zum Messen von Ausdrehungen, Drahtstirken, Schrauben-
Kiipfen und Radstivken dient das dem Schweizor Douzieme ilnliche
Zehntelmaass, dessen Bogen in Zohntel-Millimeter cingetheilt ist,

8) Der runde Mikrometer hat cine Zangeniffoung bis 8 mm
b auf seinem runden Zifforblatt, welches in 200 Theile
o Millimeter, welche Grade genamnt werden, direet
den Gegenstinde werden in-die zu dffnende,
pirale sich schliessenden Zange gebracht.  Man kann
sten Gegenstiinde, Wellen, Tricbe, Zapfon cte, messens
cin menschliches Haar misst cbwa 48 Grad, das diinnste Papier
1 Grad. - Diese drei Instrumente, welehe von allen Lehrlingen  an-
gefertigt werden mussten, sind von  vollendeter Vollkommenheit

liiuse, welche dama

prativen Arbeiten und Monogramme an Gl

s die

mittels ciner &
somit die fei

~

e ) e

und vullstiindig wasreichend fiir alle Arbeiten, welehe in der Uhr-
macherei vorkommen.

Lange
fubrikati
weiteren Zwecks

veranlasste spiiter Grossmann, diese Messwer

reuge
and, sic auch

1smi

issigr herzustellen und gab i an dic 1
0 dienlich 7 machen, was auch 7 B. im Kad-
nmaass geschehen ist. Nach seinem ‘Tode hat Herr
Miihle, vor allem aber die Firma Strasser & Rohde dic Fabril
der Messwerkzonge in die Hand - genommen und wesentlich or-
weitert.

Bisher fohlte es ginzlich an gecigneten Mitteln, dic Trich-
durchmesser 7 he Nur durch Erfabrung
war im Laufe der Zeit festgestellt worden, dass man z B. zur
Bestimmung des fiusseren Durchmessers cines Triches mit 7 Zihnen
hei Pendelubiren iiher 3 volle Zilme und 1/, Liic
bei T nubren dagegen iiher ctwas weniger als 3 volle
Radzilne zu messen habe.  Das war ein unserer’ Kunst unwiirdiges
Verfahren und es ist ein grosses Verdienst Lange’s, auch hier
Dalmbrechend vorgegangen zu scin, indem cr nach gross aus-
cofihrten 7 richtig cyeloi 7 anwendete
und Tricbtafeln entwarf, mit deren Hilfe man bei gegebenem vollon
Durehmesser den wirksamen, und bei gegebenem wirksamen Durch-
messer den vollen Trichdurchmesser, die Zahnstirke, den
leicht und genau bestimmen und mittelst der vorher aufgefiihrten
Messwerkzenge auch genau messen kann,

Die Exfolge und Aussichten waren anfiinglich
und fiir die nach mehreren Jahren hergestellten Uhren wollte
kein Absatzgebiet finden; dic Sorgen waren oft o end
Tange’s Art war es, zu handeln und nic 7zu kKlagen! Er |
Muth nicht sinken, schreckte vor keinem Opfer zuriick:
seine Ersparnisse, das Vermigen seiner Frau, den Ertrag des
Lehrgeldes sciner Privatschiiler, das Pathengeschenk scines Sohnes,
alle entbehlichen Werthgegenstinde geopfert, und musste dariiher
hin bt driickende Privat-Schuldenverbindlichkeiten cin-
wehen. Rastlos hat er gearbeitet und gedacht, sich keine Erholung,
keine Ruhe geginnt, und hatte in Folge di
oft schwer an seiner Gesundheit zu leiden.
der Londoner Ausstellung, zu Anfang der fiinfriger Jahre, trat cine
so emstliche wochenlange rkrankung ein, und seine
Ereunde das Schlimmste befiirchtoten, und in banger Sorgo um

maass und

en und zu messe

e des

os,

ch

s noch

Ucheranstrengung
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sein ohne ihn nicht lebensfihiges Unternehmen waren. Doch Gott
sei Dank, die sehwere Erkrankung und die schweren Krisen wurden
iiberwunden und gegen Ende der fimfzger Jahre teat endlich cin
merklicher Umsehwung cin.

Wichorcits erwibmt, hatte Lange ausser dem runden Mikrometer
cinzelne Hilfsmasehinen in Dresden construirt und hergestellt, doch
i i dor

machten sich zur
iirker gehaute Speci inen und somit dic Beg 1 ciner
meehanischen Werkstiitte nothig. die schon Anfang 1846 unfer der
Leitung Hemnicks und unter Beihilfe des Mechanikers Hermann
Nehneider cingerichtet wurde.  Bine originelle Neuerung Lange's
hestand L cin kleines jotzt Igemein verbreitetes Hand-
wungrad an Stolle des bis dahin gebriuchlichen Drchbogens
cinzufiihren und dasselbe in Verbindung mit Drehstubl und Polir-
stuhl 7 bringen. Dureh diese originelle Erfindung warde
so unvollkommen und langsam arheitende Drehbogen  ganz be-
scifigt und zum - ersten Male alle, selbst die feinsten Theile der
U, als Zapfen an Trichen und Unrube mit dem Sehwungrad ge-
dreht und vollendet. In der mechanischen Werkstitte wurden
nun amiichst fie simmtliche  Lohr
westellt,  chensodie erforde
sl dio Lohrlingo v vorsshiodona

st

dilor
Drehstiihle,  wihrend
igen. Drehstublspitzen, Contri
viben ete. sowie ihre kleinen Handwerkszeuge selbst herstellen
mussten.

Ferner wurde die Radschneidmaschine anfinglich mit cin-
cher, spiter mit doppelter Spindel - gehant end niimlich
finglich das Rad nur mit ciner Frise geschnitten wurde,
ndete Tange spiter zwei soleher an, und zwar die cine zum
Selmoiden des Grundes, die andore zum Sehmeiden der Wibzng,
Man konnte somit den Radzahn helichig kurz oder lang herstellen
und cine etwa schiolo Wiilzng, sowic die Frise solbst, leicht
corvigiven. Statt der hisher iblichon Messer zum Schneiden  der
Radzihne wendete Lange zum crsten Male ganz cigenthimlich ge-
formte und hergestellte, in Martens Buch spiter heschrichene
Triisen an, mit deren Hilfe ich ist, gonaue Zahnformen zn
schno

diese Schwung
e

w

s sl

es m

on.

Horr Jungnickel wurde 7z Herstellung dieser Friisen, dem
Durehschlagon und Sohnciden dor Rider, Anfortigung der Foder-
hiusor ausgebildot. Arbeit hat insofern cine Theilung er-

—— 1 e

fahren, als der jetzt moch thitige Herr Jungnickel hanptsichlich
Rider aller Art fertigt, wibrend scin friiherer Arheiter, Herr
die Federhiuser in tadelloser Weise herstellt.

Auch fiir dio Herstellung der Triche aus Rundstahl wurden
besondere Trichschneidemaschinen construirt und fiie die genaue
Herstellung der Friisen sinnreiche Vorriehtungen
dor “Triche wurden mit besond

Mit Herstellung der Triche wurde zmichst Kunath, s
Reichelt vortraut gomacht, wihrend sich fast. gleichzeitiy (1855
Here 0. Lindig snsicdelte, welcher nicht nur
fiir Taschenubren, sondorn auch Triche grisserer Art

<cfor

aton Holzscheihen policrt.

System zuniichst fiir telographische und solche Apparate fortigte.
fie welehe zur Krzeugung cines gleichmissigen Ganges genau ge-

sind. Die Lindigsche Werkstatt hat

twickelt, erfrent sich cines guten Rufes und
ausgedelnter  Kundschaft \mll fertigt jetzt ganze Laufwerke fiir
telegraphische und il
feinere Pendelubrwe
rlu\ Ort, und s m

formte Triche  erforder
sich immer weiter

mstangen, sowie auch
imte Kunath verlioss
st Lange wicderum duau schreiten, cine neue
alt fiir dio Trichfabrikation einzurichten.  Hicrzu erbot sich
ciner der Bravsten und Fleissigsten, dor in se
gerichnete Gangmacher Fr. Weicholdt, welcher di
kuzer Zeit in schimer Vollendung herstellte, aber
Tastung spiter scinen Bry n G, Weichold,
Nach  verhiltniss e it verstand e doi
b fiir
sondern er erweiterte auch scine We
tigto Triohe, Windfungtricho Laufwerke in allen

fiir versehiedene wissenschaftliche Zuwecke.
Nach scinem im Jahre 1892 erfolgten Todo hat scin

nem Fache aus-

Mann, nicht nur

henuhren schin

soln Trapp das bis dahin gemeinsam betrichene Geschift fort-
gesetzt and wesentlieh erweitert, so duss jetzt dor Betrieh durch

cinen Motor erfolgt. Bin fritherer Avheiter Herm
Horr Reichel, fertigt jotzt chenfulls in cigoner Wi
nuhren.

Auser den borcits ..u{;,.-mh.m. Workstitten zur Anf

lts,
att Triche

rtigung

cigene WV itten  zur “(‘I-\Il'”ll!l;_' der

Einzeltheile 7 griindon.



—— 12 s

1) Zur Henstellung der Gestelle wurde zuerst Herr Goldsche,
dann Herr Knauthe angelernt: spiter iibernahm Horr Bock diese
Arbeit und fiihrt dicselbo noch jotzt aus.

2) Zur Horstellung der Schrauben, welche chenfalls nach
cigener Methode erfolgte, hatte sich der zuerst dafiir angelornte
Schraubenmacher Lissner die Senker, Schnittfri hneidbohrer,
und schliesslich dio Schrauben solbst anzufortigon.  Die Gowinde
werden nach Lange’s Methode mittels geisffneter Schneideisen wirk-
lich cingeschnitten und nicht ecingepresst, wie dies sonst iiblich
ist. Jetzt befassen sich die Herren Kohl sen. und Rehme mit
Anfertigung dor Sehrauben.

3) Auf dic Herstollung der Zoiger machten sich Special-
einrichtungon besonders fitr die Durchschliige nithig.  Auch I
warden die Vorarbeiten in der mechanischen Werkstitte Schneider’
vorgenommen und Herr Aug. Glaesor darauf angelernt, wiihrend
dessen Frau die Vollondung dor Stabltheile und Schrauben mit
dazn angelornten Midehen ausfiihrte,  Nach Glaoser’s Weggang
hat sein Sohn Paul Glacser die Werkstatt ithernommen, wesentlich
erweitert, und fertigt jotzt aneh dic so viclfachverlangten goldonen
Fagon-Zeiger in bestor Ausfihrung an.

4) Mit dor Bdelsteinschloiforei, welche Lango in der Schweiz
Mt hatte, sowic Anfertigung der Steinlicher wurde
Herr Dietrich, dann Horr Kretzschmar vortraut gemacht; zur Bo-
arheitung dienten die in der Schweiz dazu gebriuchlichen Ein-
richtungen.  Sein Sohn, Herr G. Kretzschmar, hat das Geschiift
nommen, bedeutend vergrossert und liefert die Steine fiir den
en Ort. Sein Vater ist leider durch schweres Augenleiden an
Ausiibung scines Borufes verhindert, — Ein anderer fritherer
Arbeiter Kretzshmar's, Horr A. Gollmann, besorgt jotzt mit Frau
und Sohn die Steinfassungen.  Zwei weitere \V(VIthIM‘Ln fiir Stein-
arbeiten sind die der Herren . Kubnt und 0. Naumann.

Die Anfortigung dor Hebelsteine geschicht chenso aussor
Haus und wird noch jetzt von dem fiir alle Steinarbeiten aus-
gebildeten Herm Dietrich ausgeiibt.

6) Zur Herstellung des Ganges hat Lange chenfalls hesondere
Maschinen orfunden; mehrore duwau geschickte Lehrlinge haben
daran goarbeitet, wilhrend sio dor ausserordentlich befihigte Gang-
Friedrich Weicholdt vollendote.  Auch das Schneiden der
lor geschioht, entgogen der bisherigon Art, statt mit Messorn

&

st

—e 13 e

mit eigens construirten Frisorn. Bbenso wurden originelle Ein-
richtungen zum  Anfertigen und Schleifen der Anker erfunden.

Der der leichteren Ausfiihrung wegen urspringlich an-
et sogenannte Stift-Anker-Gang wurdo b don raschen Fort-
tten Weicholdt's spiter durch Anker mit Steinhebeflichen
ersetzt.  Das Gangrad ist aus hart gohimmertem Gold, ebenso der
Anker, welcher mit der Gabel aus einem Stiick bestoht; der Prell-
stift ist in dem Anker sclbst befestigt; ebenso der Sicherungsstift (die
sogenannte Nasc). Der Anker ist nur auf einer einfachen runden
Welle befestigt und kann durch Hoher- oder Tieforschlagen mit
Leichtigkeit in die richtige Ebene zum Gangrad gebracht werden.

Un eine gleichmissige Vertheilung der Hebung 7u erziclen,
hat Herr Lange spiter nach ciner analytischen Zeichnung die con-
vexe Form fiir die Eingangsklaue und eine concave Form
die Ausgangsklaue entworfen und angeordnet. Dem zu jeder Ver
besserung immer bereiten Horrn Weicholdt ist s zu danken,
diese werthvolle Vervollkommnung des Ankerganges auch
\ ausgefiihrt wir

Dic Herstellung dor Gangrider und Anker erfubr cine
sentliche Verbesserung durch Herrn William Weicholdt, einem
Sohn dos Genannten; derselbe stellt mit sehr sinnreichen Maschinen
eigener Construction dic Gangtheile her und vollendet die Zilme
der Gangriider mittels Saphirfriisen. Seit nouerer Zeit beschiftigt
ch auch Horr M. Winkler mit Anfertigung von Gangtheilen.

7) Auch dic Herstellung der Unrahe erfolgt nach Lange
cigener Methode, besonders geschali die Umschmelzung des Reifes
in vollstindig anderer Weise als bisher. Die urspriiglich grossen
Schwierigkeiten bei Anfertigung der Unruhe wurden ausser-
ordentlich erleichtert durch den dazu ausersehenen Unrubmacher
Kohl, der die Arbei und

i und beispielsweise cin ork erdachte, mit
welchem cr das vorher mit der Hand bewirkte Hartschlagen des
umschmolzenen Messingreifens ausfiihrt; cs wird dadurch nicht nur
cine wesentliche Zeitersparniss, sondern vor allem auch eine voll-
stindig gleichmiissige Hiirte ervielt.

Auch die Unruhe selbst weicht wesentlich von den anderwiirts
hergestellten ab. Fiir den Schenkel der Compensations-Unruhe
ist sie auf beiden Seiten ausgedreht; cin nach oben vorstehendes
Robr dient zur Aufnahme der Spiralrolle.  Das durch das Robr




sientih lange Mitslloch it von ohen anfgorichon, und dic cin-
fach conisch hergestellte o ist vom ohen sanft e

lisst also, wic beim Anker, cin Correctur der Hohenstellung
it 7. Die Unruhe braucht also nicht mohr, wic bei allen
anderen Systemen, auf die schwer horzustellende Welle aufgenitet
mwe sondern ist auf ciner cinfach geraden Welle befostigt:
chenso st dor Hebelstein direet im Unruhschenkel bef
dass di Tolle, welche boi allen anderen Systomen den Hebelstein
triigt, in Wegfall kommt,  Auf das untere Ende der Welle ist dic
Kleine Sichorheitsrolle angebracht.

8) Die Vergoldung, die jetzt noch in den Hinden dor ersten
Schiilerin, Frau M. Mertsching, ist, machte anfimglich viel Schwierig-
keit und ist erst nach und nach 7 jetzger Vollondung ¢

Das waren dic Kinzeltheile und Arhoiten, welche ausscr
Haus in den dafii gebildeten Werkstiitten vorgenommen wurden.
s gohimgt, dio Kingriffe

ohe godrebt, die Riider aufgopusst unid | geschenkelt
fon godreht, das Gesperr,
gomacht (0. b Platten und Klobon in Borm gofoilt, dic Gohiuse-
passung, dic Ginge gestellt und eingerichtet, die Uhr regulirt und
i dor Vorgoldung vollendet und fertiy regulirt. Bis dahin
bis auf wenig Au nahmen die Ubren saear susonmnen-

3

Im Hause wurde nun das Federh:

Zeigerwerk,

[ 1=
mnchions war 0w, die. sogenannto qu\sn;,l- vo lml‘lmmn, die
Fehler zu besoitigon, mangelbafte Eingriffe 71 ordnen, die Uhn
liren.  Langes Strehen war jedoch von Anfang an darauf
gorichtet, mechanisch vollkommene, vollstindig fertige und genau
regulivte Uhren 7 licforn.
ange’s unermiidlicho Thitigkeit und das gute Beispiol, welches
or Allen gab, trug sich auch auf seine Mitarbeiter iiber, und ex
hahen nicht nur die vorgenannten Werkstattinhaber durch selbst-
stiindig vorgenommene  Verbessorungen. sondern auch die im
Hause an den Werk- und Gehiuse-Arbeiten Beschiftigten i
hos Theil 7 Vo der Glashiitter 15
agon.

Im Laufe dor Zoit hat nun Lange die verschiedona
Vervollkommnungen und Abiinderungen vorgenommen, so dass die
Glashiitter Uhr im Vergleich zu den fritheren eine. vollstindige
Umgestaltung erfabiren hat. An Stelle der viclen Klohen an den
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nder-
shodenrad,

sicht und Ves
(
ine gemeinsame

Sehweizor Uhren, welche eine sehwere Uche
tichkit der Kingriffe zulassen, dicnte fir Federhan
Kleinbodenrad und Secundonrad sehon anfi
Oberplatte, withrend Gangrad, Anker und Unruhe besondere Klohen
Batten: um aber auch den Gangradseingriff keiner Veriinderune

und ! Lange
alle Bingriffe unter der Oberplatte. Um nun das Gangrad fiir
sich herausnchmen zu kinnen und das Zusummensetzen 7 er-
leichtern, ist das Gangrad dureh cin abzuhehendes, rund ein-
gedrohtes Klibchen gehalten.  Auf der unteren Seite der Unter-
platte ist cin cinziger Kloben angesehraubt, in welchem vom Klein-
bodenrad an simmtliche Mobile vereinigt sind.  Diese Construction
Jhren in Ucbung und ist auch anderwirts
it worden.  Kine
vin, dass man nach

, vereinig

ist bei allen Glash

weitere schime Anordnung Lange’s hesteht d
Abhchen des Aufugrades das Federhaus aus der Uhr nehmen
Lann, olme die U

Die Zihne des Fed
stark, haben keinen
dass sic bei vorke
hicgen noch

m
und des  Mitteltriches  sind
igen, sondern vunden Grund,

schr

wendem Springen der Feder sich weder

weicht insofern von allen hekannten G-
sperren ab, als der Sperrkegel cine Rundung hat, fiir welche in
erforderlicher Weise in der Oberplatte ausgedreht ist, sodass sich
der Sperrkegel nicht gegen dic Schraube, sondern gegen die Platte
selbst st Dasselbe Princip ist auch bei den spiiter, Mitte de
fiinfziger Jahre zuerst gebanten Uhren ohne Sehliissel (Remontoir)
bei dem Sperrkegel angewendet.  Auch dicser Aufaug weicht voll-
stindig von allen anderen Systemen ab und zeichmet sich du
grosso Kinfachheit und - Soliditit aus, so dass er zu den besten
bt wird und allerorts Nachahmung gofunden hat. Bei den
meisten anderen Systemen ist der Aufzug-Eingriff erst dann in
voller Ordnung, wenn
owissermassen von der
dabei, weil die Welle nicht fest mit dem Werk verbunden ist,
inderungen unterworfen, je nachdem das Werk ctwas ticfer
oder hiher in das Gehiuse gopasst wird, der dadurch oft ver-
iinderte Eingriff ist nicht zu sehen, sondern nach Gefiihl 7zu be-
witheilen: wiichstdem ist cine solehe Welle, an deren Ende die
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dor. Aubag im Werk auch ohne Gehiuse fertig, und ummolmmn.
und cine Verinderung dureh das Einsetzen in’s Gel
Auf das vor dem Werk vorstehende Viereck ist
ohr mit Krone angepasst; heide Thei
Eingsiff von der Wello aus nach
e ist durch oin conisch gesehnittenes Aufzug:
cstellt, wolehes in das unter der Oberplatte hefindliche
greift. Bhenso solid und sicher ist das mit rundem
Grundgeschmittene Kronrad, Wil anderen Au
anbte Briicke liuft und dritckt, wo
igeben der Schrauben nur zu loicht

lorungen zulisst, Biuft und stiitzt sich hior das Kron-
rad gogen die starke Oberplatte
ador Nachgehen cintroten.

se ans-
geschlosson

o sind dadurch

en das

Kronrad gog

i es kann somit kein Brechen

um dabei

1| dient zugleich als Sperrrad:
cin Eindringin des Sperrkegels i den Zabn am Ende des Auf-
und  dadu entstehend
Unruhe 7 vermeiden, hat der Sperrkegel cin langes o
so dass or sich bei jedesmaligem Aufziehen vor
die Fed
und sicher ist dic Binrichtung zum Stollen dor Zeiger; vermittels
1 dor Eingsiff stets in volle Ordnung gzo-

bt und durch
schoben wird. — Ebenso schi

letzen dor daran angebrachten, in das Weehselrad groifenden
Zihne ausgeschlosson. B giobt wohl kaum cinen bosser du
dachten und_constrairten Aufaug: i dor langen Ze
vorgekommen, dass Aufaugtheile gobrochen odor schadhaft goworden
wiiren.  Die ersten Aufziige sind von dem orbenen  Hermo
Braune, dann von Lange’s Neffen, Herrn Sommer ausgef
worden, spitor dureh Hor der jotzt in cigono
Aufziige herstollt; ssere Theil der Lange’schen Au
wind dagegen in Lange’s Fabrikgebiiude gofertigt.

Eino andere schine Construction Lange’s ist seine Ulv mit
nur cinom Bederhaus und mit springender Voll-Secunde (see. morte)
bei welcher durch eine cinfache sinnreiche Binrichtung das sonst
nothwendige Secundenlaufwerk gospart ist

ist es kaum

1 Glaicl
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ine einfache Einviertel-Repetiruhr, welehe or zuerst als sein
(s. % vielbowundertes) Moisterstiick bei cinor ganz flach gebauten
Cylinderubr noch in Dresden anfertigte; dieses Kunstwerk liegt
dor heutigen Ausstellung bei. Diese Repetition besteht aus weniger
Riidern und Theilen und hat kein besonderes Repetir-Federhaus.

Herr Sommer hat spiiter die Repetitionen nach diesem Modell
an den Lange'schen Glashiittor Uhren in  vollendetstor Weisc
chenso wie complicirte Uhren aller Art ausgefiibrt.  Spiiter be-
ch Herr C. Jentsch und der von ilm ausgebildete Ho
seh mit der Horstellung aller feinen Stahlarbeiten, besondes
Chronographen.

Eine der letzten Arbeiten Langes bestand darin, dass or in
soinem neu erbanten Geschiftsgebinde cine Hansuhr mit. cigens
construirtem constanten Gang angebracht hat; das ctwa 10 Metor
lange Pendel vollzicht jede Schwingung in drei Sccunden. Trotz-
dem dic Pendellinse ein Gewicht von iiber 21/, Centnern hat, i
nur cin Impuls von 30 Gramm nithig, um s in seinen Schwing
ungen zu erhalten.  Dieser Impuls crfolgt durch cine das Gangrad
treibende constant gespannte Fodor.

Der glichfirmigo Gang der Uhr ist cine Folge des langen
und schweren Pondels, bezichentlich seines grossen
momentes.

Schon nach verhiltnissmiissig kurzer Zeit verbreiteto sich dor
Ruf Glashiittes und des bereits in Dresden hochangeschenen Lange’s
in weitere Kreise und veranlasste verschicdene junge Leute zu
ihrer weiteren Ausbildung oder zu ihror Lohre sich nach hier 7u
wonden.

Dicso Schiller wurden nicht nur mit Herstellung von Taschen-

uhren, sondern auch mit Anfertigung astronomischer Pendelulren,
Seechronometern, Mmmsuumonmn ete. vertraut gemacht.
0 s sherige Mitarboitor Lange’s,
Herr Adolf Schneider, als Uhrenfabrikant; ihm folgten auf An-
regung Lange’s im Jahre 1852 Horr J. Assmann, und 1854 Horr
M. Grossmann.

Die Einzeltheile der Uhr bozogen diesclben von den bereits
erwilhnten Werkstattinhabern fiir die betreffenden Uhrtheile, wiili-
rend der Zusammenbau und Vertrieb, wic bei Lange, im cigenen
Hause erfolgte.  Von den Genannten war Herr Assmann vor
2

5
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Allem praktisch hoch hefihigt, withrend Herr Grossmann, besonders
in spitoren Jahen sich durch seine beriihmt gewordenen theoretischen
Arbeiten bleibenden Ruf erworben hat.

Leider sind allo Drei nicht mehr unter den Lebenden und mit
dem Tod Schneider’s und Grossmann’s st auch deren Firma erloschen,
wilirend das Geschift Assmann’s durch seinen begabten,  that-
tigen Sohn Paul bliihenden Fortgang und Aufschwung genommen
hat. Durch Anschluss an eine amerikanische Firma licfert und
fortigt Herr Assmann mit Hilfe eigens beschaffter Maschinen fir
Massenfabrikation jetzt auch Uhrwerke fiir Amerika.

Die wenig zeitgemisse Verwaltung der Stadt veranlasste
Horm Lange Ausgang dor viorzigor Jahro cino auf ihn_ gofallenc
Wahl als Bii Trotz seiner
mit Arbeit st er auch hier unermiidlich hestrebt gowesen, durch-
groifendo Reformen vorzunchmen, Lange hat dioses Amt in un-
cigenniitziger Weise 7um grosson Segen der Gemeindo bis zum
Jalre 1867, wo er seine Wicderwahl ablehnte, verwaltet. Als
Ancrkennung. siner Verdienste wurde or zam Bhrenbiirger der
Stadt ernannt.

Adolf Schneider, welcher am 14, Juni 1878 starb, begleitcte
als Nachfolgor Lange’s 12 Jahre das Amt als Biirgermeister unserer
Shlllt und erwarb sich dureh sein Wirken, dur seine strenge

und i seine Unej, i it und
mm.lc allgemeine Achtung und Zuneigung.

Grossmann’s wesentliche Verdienste um die hiesige Industric
hestehen vorzaugswoise in seinor sehifstellerischen Thitigkeit, wodurch
or nicht wenig zur Verbreitung der hiesigen Erzeugnisse beigetragen
hat. Wi boreits erwiihnt, ctablirte sich Grossmann, nachdem er
1849 als Freiwilliger sich an dem schleswi inischen Feldzuge im
Tannschen Froicorps betheiligt und vielerorts im Inn- und Aus-
lande gearbeitet batte, 1854 als selbststindiger Uhrenfabrikant und
fortigte ausser Taschenuhren auch vereinzelt ustronomische Pendol-
uhron. Nebenbei betrieh er eine kleine mechanischo Werkstatt und
fortigte auf Lange's Anregung die Lange'schen Messwerkzeuge und

sich itig mit wi ftlichen Arbeiten. Unter
diesen gehort das im Jahre 1866 untor Lange’s rogor Anth
nalme entstandene, von dom englischen Horolig Institute pre
gokrintes Werk der froio Ankergmng® 7u don bedentondsten
Brzeugnissen unsorer Fachlitoratur.
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In einer weiteren Abhandlung iiber dic Construction einer
cinfachen aber mechanischen vollkommenen .Uhr ~beschrie er
meisterhaft die Glashiitter Uhr, wie sie A. Lange in der vorher
geschilderen Woiso hersolie. Auch sonst st Grossmann noch
Sehr ver-
dient hat er sich um die Uebemetzung des grossen franziisischen
Werkes von Saunier gemacht.

Das grosste Verdienst erwarb er sich um die vom Central-
verband deutscher Uhrmacher vorgeschlagene Begrindung der
deutschen Uhrmacherschule am hiesigen Orte. Bereits 1876, als
bei der Versammlung deutscher Ubrmacher in Harzburg diese
Frage auf dic Tagesordnung gesetzt war, machte er Vorschliige
iiber die Griindung der deutschen Uhrmacherschule und legte
statistisches Material vor, bereiste, nachdem die Konigl. sichsische
Regierung sich dafir erwiirmt, mit deren Unterstiitzung die Schweiz
und Frankreich zum Studium der dortigen Schulen und brachte
es mit der ihm cigenen Energie, unter Mitwirkung des Central-
verbandes, zu Stande, dass diesclbe bereits im Jahre 1878 in Glas-
hitte als Lehranstalt des Centralverbandes deutscher Uhrmacher
oriffnet werden konnte. Fir die Unterhaltungskosten der Schule
wird in hervorragender Weise durch namhafte jihrliche Beitriige
seitens des Centralverbandes, vor allem aber seitens der Konigl.
sichsischen Regmrung Sorge gotragen.  Als Director berief Here

den in auletzt. bei

Dr. Hipp, I\euscha'el, angestellten Director Lindemann, untor
dessen Leitung der praktische und theoretische Unterricht mit
amichst 14 Zoglingen am 1. Mai 1878 begann. Als Lobrer
fungirten der Reihe nach die Herren: C. Maucksch, G. Hesse,
J. Bergter, G. Lindig, 0. Gollmann, wovon gegenwirtig noch
die Horren Hesse und Lindig thitig sind und sich durch be-
sondere Hingabe fiir ihren Beruf auseichnen. Den grossten
Theil des theoretischen Unterrichtes ertheilte schon zu Leb-
witon Lindemann’s Horr Strasser in so  vorziiglicher
duss er nach dem im Jabro 1885 erfolgten Todo Lindemann's
an dessen Stello als Director gewihlt wurde. Seine umfing-
lichen Kenntnisse, seine Klare vorzigliche Lehrmethodo ist
allseitig. anerkunnt und trigt nicht wenig zum Ruf der doutschen
bei.  Der Horr hat

bis zu seinem leider zu friih, im Januar 1885, erfolgten Tode

2
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mit warmer Fiirsorge und mit allem Kifer fiir die Interessen der
Schule gewirkt.

Neuerdings entstanden unter Beniitzung der fiir die Einzel-
theile und il die Firmen:
Rich. Glacser, B. J\mgﬂ&%ulmc, J. Diirrstein & Co.  Von diesen
drei Firmen, welche sich mit der Herstellung von Taschenuhren
befassen, hat besonders die I Firma in kurzer Zeit ecine
grissere Entwickelung erfaliven,

Im Laufe der Zeit sind im Zusammenhang mit der Uhren-
fabrikation und als eine Folge derselben, verschiedene verwandte
industrielle  Unternchmungen entstanden.  Die in  der friiher
erwihnten mechanischen Werkstitte von H. Schneider ausgebildeten
Mechaniker E. Lehmann und E. Kreissig machten sich selbststindig
und befassten sich hauptsiichlich mit der Herstellung Glashiitter
Werkzeuge.

Die Herren K. Thalheim und C. Renner befassen sich mit
iihmlichen Arbeiten; Herr Zacharias hauptsiichlich mit Anfertigung
von Spi und kleinen Hil fiir Uhrmacher.
Herr W. Estler fertigt Aufziige und Gehiiusfedern und  besorgt
auch Umwandelungen von Schliisseluhren in solche ohne Schliissel.

Im Jahre 1868 etablirte sich Herr C. H. Wolf. In dieser
stalt werden, ausser grisseren Trieben und Laufwerken
aller Art, die verschiodenartigsten Arbeiten ausgefiihrt, als: Thurm-
uhren, Theile 7u elektrischen und photographischen Apparaten,
Zahnstangen  etc.

Im Jahre 1877 kam der jetzige Director der Karlsteiner
Uhrmacherschule, Herr Dwmlmhlc, nach hier und befasste sich unter
Beililfe Herrn Strasser’s mit Herstellung von Rechenmaschinen
cigner Construction. Nach seinem im Jahre 1878 erfolgten Weg-
gang ging das Geschiift auf den Ingenieur Arthur Burkhardt iibor,
welcher unter Anwendung des Thomas’schen Systems diese Rechen-
maschinen wesentlich vervollkommnete und verbesserte. Der Absatz
der als vorziiglich hekannten Maschinen hat sich von Jahr zu
Jahr derart erweitert, dass eine wesentliche Vergrosserung der
Werkstatt vorgenommen werden musste und der Betricb jetzt mit
Hilfe ecines Motors und sinnreicher mechanischer Hilfsmaschinen
orfolgt.

Die im Jahre 1876 unksmnllcnc Firma Strasser & Rohde
fertigt ausser I auch die

e
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friiber von Horm Grossmann._gefertigten Messwerkreuge, welche
noch und Er fiir die
verschiedensten Zwecke erfahren haben.  Ebenso befasst sich diese
Firma mit Herstellung aller Art von mechanischen und elektri
Apparaten fiir wissenschaftiiche Zwecke und hat durch
vorziigliche Arbeiten und bedeutsame Erfindungen beigetragen,
den Ruf Glashiitte’s zu erhohen.

Die Gehiiuse zu den astronomischen Pendeluhren und zu See-
chronometern werden in sorgfiltigster Weue von Herren Gebriider
Guricke hergestellt; die Gehiuse schenuhren von Herm
Gutkaes und Herrn Vogel.

Nach Lange’s im Jahre 1875 plitzlich erfolgtem Tode
ist kein Stillstand cingetreten, eifrig sind seine Sihne bemiiht
gowosen, durch Erweiterung des Geschiftes, verschiedene werth-
volle_ Erfindungen und Verbesserungen den guten Ruf zu
crhalten.

Bis zu Anfang der siebziger Jahre wurden neben dem Export
nach Havanna hauptsichlich nur Uhrwerke (ohne Gehiuse) des
hohen amerikanischen Zolles wegen nach Amerika geliefert; durch
Krisen in Havanna und durch Begriindung eigener Uhrenfabriken
in Amerika nahm der Versandt nach beiden Lindern bedeutend
ab, — Gliicklicherweise war das in Folge des Krieges erwachte
Nationalgefiihl und der wachsende Wohlstand die Veranlassun
dass man in Deutschland nach und nach die heimischon Krzoug-
nisse bevorzugte; dabei hat die noch
golitote Verbindung mit der Firma Ditrrstoi
dazu in selbst einen Ab:
w0 finden. Da nun zu allen Uhrwerken g dic
(Giehiiuse herzustellen waren, machte sich eine bedeutende Erwei-
terung der Gehiusefabrik nithig. Bei der stetig vergrisserten
ikation machte sich auch ein Bedarf an billigeren Uhren immer
¢ geltend, so dass sich A. Lange & Solme veranlasst sah, auf
Anregung der Firma Diirrstein & Co. eine billigere Qualitit her-
sustollen, welche bei gleichfalls guter Dienstleistung einfacher
ausgestattot und vollendet ist. Die Gesammtproduction der “in
Glashiitte hergestellten Taschenuhren und Uhrwerke beliuft sich
gegenwirtig auf ca. 2500 und dor Gesammtumsatz, cinschliesslich
der Triche, Werkzeuge, Pondeluliren, Apparate, Rechenmaschinen
und Einzeltheile auf mehr als eine Million Mark.
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So ist denn aus dom friher drmston Stidtchen des Erz-
gobirges infolge der Einfiihrung der Uhrenfabrikation ein gewerbs-
thiitigor, blithendor, wohlhabender Ort goworden, und die Glashiitter
Erzougnisse erfreuen sich eines wohlberechtigten Weltrufes.

Ja, Lange war im wahren Sinne des Wortes ein Reformator
unserer Kunst, und wenn jetzt nach 50 Jahren seiner Verdienste
ohrond godacht und der Griimdungstag fostlich bogangen wird, so
wird nur eine Pflicht der Dankbarkeit erfillt.

Michte sich der gewiss allseitig daran gekniipfte ti
Wunsch erfiillen, dass sich dio hiesige Industric auf der gesunden
Basis weitor entwickele, bliiho und godeiho!

&

Verzeichniss der Aussteller

chronologisch geordnet.

1. A.Lange & Sohne, Uhrenfabrik, gegriindet 1845.

18

[
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10.
11.

Eine grossere Anzahl einfacher Lange-Anker-
uhren in silbernen und goldenen Gehiusen,
Complicirte Uhren: Secondes mortes, Chrono-
graphen, Viertel- und Minutenrepetirahren,
Kalenderuhren etc. etc.

Chronometer mit Schnecke und Federhemmung.
Chronometer-Tourbillon mit Schnecke.

. Uhren mit stylgerechten reichen Gr.mmngeu

D mit Email- u. Di:

. Musterplatten mit Monogrammen.
. Messapparat fiir die Ausdehnung der Compen-

sationsunruhen.

. Werktheile in verschiedenen Stadien der Voll-

endung.

5 Aeltere ‘Werke und Giinge in den verschiedensten

von Beginn der Grind
ab.

Vi ich der G
Marinechronometer.




| o

het

e 24 e

Gustav Jungnickel, Grandungsjuhr 1848,

Messwerkzeuge: Rivdermau Zehutel-
Maasse.
Rider in i Stufen der Vollend

Paul Gliser, Zeigerfubrik, gegrandet 1848,
IPeine Uhrzeiger fiir Taschenuhren, Chronometer
und Pendelubren.
Vollendungen von Uhrtheilen.

. F. Weicholdt & So6hne, Iabrikation von Ubr-

hemmungen, gegrindet 1848,
Aukerginge in verschiedenen Ausfuhrungen. Rider,
mit Suphirfiisen vollendet, Steinarbeiten.

. Carl Kohl & S6hne, Fabrikation von Compen-

sationsunruhen, gegrindet 1849,

« uben i Systeme fir

"Taschenul und Marinech

6. J. Assmann, Uhrenfabrik, gegriindet 1852,

Taschenubren und Bestandtheile dazu.

Otto Lindig, Werkstatt fir Uhrmacherei und
Feinmechanik, gegrindet 1555,
1. Bine Pendeluhr.
2. Verschiedene Laufwerke.
3. Uhren- und "elegraphenbestandtheile, Rader,
Triebe, Zahnstangen.

10,

1

©

. M.
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Mertzsching, Vergoldungswerkstatt, —ge-
geindet 1856.

Vergoldete Uhrtheile in verschiedenen Stadien

der Vollendung.

. G. Weicholdt Nachf. L. Trapp, Uhren- und

Fourniturenfabrik, gegrandet 1859.

Uhren- und Laufwerkbestandtheile, Rader, Triebe,

Zahnstangen.

. Ernst Kreissig, Mechanische Werkstatt, ge-

griindet 1868,

Werkzeuge fur Uhrmacher.
. Robert Miihle, Mechanische Werkstatt, ge-

grindet 1868,

Messwerkzeuge: Zehntel-, Zwanzigstel-, Funfzigstel-

maasse, Micrometer, Ridermaasse, Fasermaasse,
n < oh - Maschineh Verschi

Schmirgelfeilen und -Scheiben.

. C. H. Wolf, Uhrenfabrik und mechanische Werk-

statt, gegrindet 1868.

Uhr- und Laufwerke, Bestandtheile hierzu.

Mechanische Apparate.

. Gustav Gessner, Graviranstalt, gegrindet 1875,

o

-

line  Collection goldener Uhngehiuseboden,
reich decorirt.

. Eine Collection silberner Musterplatten mit

(Giehiusedecorationen,

. Eine Collection Metallzifferblitter.
. Verschiedene Gravirarbeiten.



—— 2 e

14. Strasser & Rohde, Werkstatt far Uhrmacherei
und Feinmechanik, gegrindet 1876,

. Pracisionspendeluhren  mit  Graham-, Schwer-
kraft- und Rieflergang, Pendeluhren mit elek-
trischen Vorrichtungen.

2. Messwerkzeuge verschiedenster Construction.

©

ks

Verschiedene mechanische und elektr. Apparate.
4. Uhrenbestandtheile.

15. Deutsche Uhrmacherschule, gegrindet 1875,
. Lehrginge prak

cher Arbeiten far 3 Lehnjahre,
. Apparate und Unterrichtsmodelle.

o

. Marinechronometer.
. Blektrische Uhren und Apparate, Pendelubr.
5. Zeichnungen.

-

16. Arthur Burkhardt, Rechenmaschinenfabrik.
gegrindet 1878,

Verschiedene Rechenmaschinen.

17. J. Zacharias, Mechanische Werkstatt, gegr. 1879,
Verschiedene Werkzenge fir Uhrmacher. Mess-
werkzenge. Instrumente.

@

. Hermann Gasch, Werl

=)

S

-

o

e 2T e

tatt fir Stahlmechanis-
men, gegrindet 1585,
Ch hen- und i |

. Richard Gléaser, Uhrenfabrik, gegrindet 18SS.

Verschiedene Taschenuhren.

. Max Gutkis, (iehausewerkstatt, gegrindet 1889,

T: in v

. Emil Gessner, Graveur, gegrimdet 1890,

Erzeugnisse der Gravirkunst.

. B. Junge & Soéhne, Uhrenfubrik, gegr. 1891

T: en in sner A

. Wilh. Hohnsbein, Guillocheur, gegrindet 1591

Guillochirarbeiten an Uhrgehiusen, Platten, Brochen
und Knopfen.

William Estler, Aufaugmacher, gegrindet 1891,
Verschiedene Taschenuhraufzige, Ruckerfedern,
Gehausefedorn,

. Diirrstein & Co., Uhrenfubrik ,Union®, ge-

grindet 1893,
T b und U heil iche Werke

shmbares Federhaus,

haben Staubring, her

Ruckerfedern, hesondere Zeigerwerkanordnung.
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26. Rehme, Schraubenmacher, gegrndet 1893.
Taschenuhrschrauben.

27. Carl Renner, Mechanische Werkstatt, gegr. 1894,
Werkzeuge fir Uhrmacher und Feinmechaniker.

28. Max Winkler, Gangmacher, gegrindet 1895.

von

Gangtheilen,

oo m s m_m_sn_m o
T

€
e

zu Glashiitte in Sachsen.

Praktische und theoretische Ausbildung

?

in dor

Uhrmachezel

igen der Elektrotechnik.

und verwandten Z:




Robert M

Glashiitte

empfichlt seine fein ausgefiihrten
Messwerkzeuge
nach metrischem System.

Rildermansse
und ohne Mikrometerzange.

Zohmie Zwanzigstel- und Fiinfzigstel-
Millimeter - Maasse.
Unruhwaagen
von Neusilber w. Ro
Garantle fiir gonaucs Functioniren
der Apparate,

— Miisnige Preine. —
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imil Gessner

Graveur
G lashiitte in Sachsen

>
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ompfichlt sich zur
Ausfihrung feiner Decorationen auf Uhrgehduse
— Wappen, Monogramme ob0. ——
auf glattem und guillochirtem Grunde.
Relief-Monogramme, Millefeuille und Eisgravirung.
‘Widmungen aul Cuvetten

i
in cinfachon und reichen Mustern, aucl ol .|
Metallziferblter, Stempal, Petscbafie. I

Joaowuuuwuawmwwaoouuwwuaoooooowoe
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o Segrandet 1575
~oe

5 latw (Y occ
Gustav Gessner
Gravir-Anstalt
Glashiitte in Sachsen
empfiehlt sich zur
Ausfiihrung von Gravirarbeiten aller Art
besonders fiir die Uhrenbranche.
‘Wappen, Kronen, Monogramme
Embleme ete.
auf glattem oder guillochirtem Grunde
in Farbe, Relief oder Emaille.

—— Reiche Decorationen ——
Millefeuilles, Eisgravirungen etc.
Widmungen auf Cuvetten
wnd
im Innernm der Gehiumebddoen.
Motallzifferblitter

Schilder,

ws W

Kiinstlerische Entwiirfe
werden auf Wunsch jederzeil angefertigt.

Schnell, gut, billig!
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Axasssss

Strasser & Rohde
—<£<%g Qlashiitte in Sachsen 1855~
N Uhren-Fabrik

nd

Werkstatt
fiir Feinmechanik.

Specialitat: Préicisionspendel-Uhren.

Anfertigung von Ubr- Lauf- und Zahlwerken, sowie Radern, Trieben, Zahnstangen.
Messwerkzeuge.

Micrometertaster 1100 mm direct anzeigend,

eignet sich vorzugsweise zum genauen Messen von Dranten, Federn, Zapfen,
Blechen ete.



Wilh. Hohnshein

Guillocheur
Glashutte in Sachsen
empfichlt sich
den gechrten Herren Uhrmachern

sowie Uhrenhandlungen

—== Guillochiren
goldener und silberner Taschenuhr-Gehduse
sowio zr
Uebernahme aller damit verbundencn

Gravir-Arbeiten ete.

Mé#ssige Preise. -F
D

Schnelle Bedienung. 3%
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Otto Lindig
Werkstatt fiir Uhrmacherei -il4+—
ecisss. und Feinmechanik
" Glashtte in Sachsen.

mit Rost und Quecksilber-Compensationspendel.
Uhr-, Lauf- und Telegraphenwerke

Registrir- und Controllapparate aller Art
nach. Modoll odor Zsichung, sowio

Axen, Zeigerwellen, Tricbe und Ridor
in allon Grssen.

[ ontor Guantio des genau passenden Eingrifs.

$44484444444864888444448844088080000088880
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Anfertigungvon Priicisionspendeluhren

Zabmstangen und Triebe mit geraden oder schrigstehenden Zihnen (2}

i
>
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eltheilo dazu, |7
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Deutsche Anker-Uhren- Fabrlk

I Aasmaaa

Glashiitte in Sachsen.

Gegriindet 1852.

Gegriindet 1852.

Orginal - Grdsso.

-+ Simmtliche Uhren +———
sind in allen Theilen genau const
Ma

und von bestem

vial gofertigt, mit Chronometer-Unruhe und harter

isochronische ale.

Simmtliche Uhren

sind in allen Lagen und Temperaturen

u regulirt

Die Inpl‘unllh‘htr sind von bestem Rubin.
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J. Zacharias

Fein-Mechanilker.

2 Kleinen

Hllfs Einrichtungen
fir Uhrmacher und Mechaniker.

i

4 E GLASHUTTE.
Paul G‘rliiser, Zeigerfa brik
it 5
An{m’.gms e Zoigern

onni und Gea
far T una 3

sowle sur Vunlndug von Uhrentheilen, Polituren, Schliffen.

Carl Renner
~ Mechanische Werkstatt. <

Anfertigung

Priicisions-Werkzeugen

Uhrmacherei und Fein-Mechanik.

. Wleicholdrt

Fabrikation von Fournituren fir Anker-
und Chronometergange.
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l Glashiitte i. .
% = Die Uhren-Fabrik = =
und mechanische Werkstatt

Gegrindst 1088 €. T WIS Gegrindet 1865,

fortigt kleine und grosse, einfache und complicirte
Uhr- u, Laufwerke, Telegraphenapparate etc.
in allon gowiinschton. Ausfiihrungon

dazu i Fornits als:

Riider von 15—500 mm Durchmesser
Winkelrider ete., Zahn und Licke conisch gefriist
Hohl- u. Volltriebe mit gerader u. schrager Verzahoung

Zahnstangen bis 2 Meter lang
Windfangschrauben 1 -8 gingig

von 230 mm Durchmessor
Schneckengiéinge jeder Fagon u. Steigung
Garantie fiir genau passende Bingiffe
Theilungen in feinster Ausfiihrung jeder Art.
Arbeiten fur

elekir, mathemat, physik. und pholograph. Instrumente und Apparate.
Alle felamechanischen Arbeiten, Friserel und Dreherel.

Fabrikation.

PSS DS RS P

R & BOMDE

E

Glashiitte in Sachsen :
Uhrenfabrik und Werkstatt fiir Feinmechanik,

STRASS

Uhr-, Lauf- und Zahlwerken

nach Zeichnung oder Angaben.

Lisferang von Bisaslbestandtbellen

Ruder-Triebe, Zahnstangen

Micrometertaster

Dzibten,

Federn

ete.

cis

Specialitat: Pr#d

ionspendeluhren

in feinster Ausfihrung mit Rost- und @

a

Metermansse

~~*% MESSWERKZEUGE. *—-

Zehntel-, Zwanzigstelmansse
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Ernst Kreissig, l}laslmtte IS

Tuhaber von 7 Diplomen und Medaillon
Aelteste
Werkzeugfabrikation fiir Uhrmacherei
und verwandte Zweige.

oy Gegrundet 1868, g
Roparatus-Wozlkabibto.

e v 250 mn Syt i cul n | mor Art dxstobondor
it Eafolg gobundhabtor clonkoper, von cnacoor
Tt ollromion Aneatong-und. s on
Horollant it Avswocheolbrkei. do Dockon. — Sewunprider, nono
Modello fir Fuss- und Handbotrich. it ind Klemmen aus Stabl,
Mosing und Nunnfunirne, iz srit, Unrabwangen (ot
olgonos Patoni) it Siiachen und Siieinigon, in obguss wd Nov-
silbor, dus uum und Vollkon wul dow Gebioto. Geradbohrmaschine
in 4 varse i Consractionon 1.., o und v At
ke v Fell il und
jodon Drobst Spl Sl
Nossing ami Aluminiunbronco,

dom Maubarton Stabl.  Spannk
Sehrubstock.  Riderstrock
it grossor Auswabl von
structionon, i vollon Sitzon ..,y.. “Siashuan Sickon

eleiusitze uni
ch

ek Sy, it otamase, el e wnd Mot
clai Wb v

Vunh-ln m o e r Zuglod i
fekang, un ederhiusor and Bockl avsirobtn, oo o

Ui mn..m o Zagonlibl, it sl il
nd Rogulie e sor Scanidmashivon, am o
Fommonion Thien, i St cho

, con Gangridor wnd
gt sch st sehmoidon 2 Kion. - DurehuchIAge sior H\Nnuuultl.
chokltior wd Musamctikl I elchor Form Mot

ke, it wnd oo Lapidouro. 3 vorschiodono Yo
Amunkmmml o, o Tir jodon boliobigon nuu.muv.v “powren
o Pilichomcblagon, zm Frsehweron

iblo ol i
Pilen, um Seblrton dor S e mn.,um(.u ote

o o 1. Strasor, Diroct
Douehon vm.mmmn- Bt Amomann. . ot R

Neusufiage
rajowski, Bochum 1975
Nechdruk,aveh oy
rboten.
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Ernst Kreissig, l}laslmtte IS

Tuhaber von 7 Diplomen und Medaillon
Aelteste
Werkzeugfabrikation fiir Uhrmacherei
und verwandte Zweige.

oy Gegrundet 1868, g

Roparatus-Wozlkabibto.

Construction,

50 mn Spiorhho, it il i e At driabondor
o Dosknkior, vou ltuetor

o Rotaing -l A

odllaroil dor Dockon

oty
Hibor, dus uum nd \n.mn i
in 4 varse i Consractionon 1.., o und v At
ke v ¥l vomiallng il at
jodon Drobst Spl imon bl,
Nossing ami Aluminiunbronco, m.m Sy, ttoros Sl o
dom Maubarten Stabl. - Spannkluppen in Mosing, i don
Sehrunbatock. m.mm«. sehinelien

it grossor Auswabl von

probiron dor Zugfodorn und I
fekang, un Federbbusor i Dockol Aussdrabin o o

Ui mn..m lr ot it sllarr Misheril
und Rogulir altor Schneid m allo
Ko

o i, s Serrs canischo und (nmulmnr and At
augathoilo sich selbst. sehnoidon 2u kinnon.  Durehachliige ol
ehonkelior wd Sasmrdiel i oichor Fom umd m«.n

ke, it wnd oo Lapidouro. 3 vorschiodono Yo
Amunkmmml o, o Tir jodon boliobigon nuu.muv.v “powren
. Plltchonsagon, um_ Ersehweron
iblo ol i
Pilen, um Seblrton dor S e “Tilinglocken otc
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