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Ein von der Firma A. Lange

& Sohne im Jahr 1944 gefertigtes
kleines Chronometer

Kaliber 48 T

Jorg Hein, Berlin

Die Firma A. Lange & Sohne schickte 1932/
1933 zur 56. Seewartenpriifung in Hamburg
kleine Chronometer mit einem Werkdurch-
messer von 60 Millimeter zur Priufung
auBier Wertung. Die als Torpedo-Chrono-
meter (1] bezeichneten Instrumente waren
in herkdmmlicher Bauweise ausgefiihrt.
Sie wiesen eine Federhemmung auf, hatten
aber ein verzahntes Federhaus.

Die Entwicklung kleiner Chronometer
muf in der Firma Lange aber bereits un-
mittelbar nach 1918 begonnen haben. Die-
ser Umstand ldBt sich aus den umfang-
reichen handschriftlichen Aufzeichnungen
des Glashiitter Regleurs Paul Thielemann,
die dem Autor durch Schenkung der Fami-
lie zufielen, ablesen. 1921, zu Beginn sei-
ner Meistertdtigkeit in der Chronometer-
abteilung der Firma Lange, erwdhnt P.
Thielemann in seinem Werkstattbuch in
der ersten Eintragung am 9. Juli 1922: ,T.-
Chronometer, Spirale von Jens (Jens Lau-
ritz Jansen) aufgesetzt, Laufwerk, Spirale,
Gang, OL“ Die Gangbeobachtungen und
die von Zeit zu Zeit ausgefithrten Verande-
rungen an dem beobachteten T.-Chrono-
meter wurden vom Juli 1922 bis August
1925 schriftlich fixiert. In einem anderen
Werkstattbuch P. Thielemanns sind auf
acht Seiten alle wichtigen Mafie und De-
tailskizzen von Einzelteilen des T.-Chrono-
meters handschriftlich verzeichnet. Noch
einmal wurden in spateren Aufzeichnun-
gen, namlich vom Januar bis Marz 1939,
Gangbeobachtungen eines dieser T.-Chro-
nometer mit der Nr. 527 festgehalten.

Diese kleinen Chronometer gehodrten aber
nicht zur Standardproduktion der Firma
Lange & Sohne, sondern sollen in einer
kleinen Auflage fiir Osterreich hergestellt
worden sein [2). Wieviele solcher Instru-
mente angefertigt wurden lief§ sich nicht
feststellen.

Die Nachfrage der deutschen militirischen
Dienststellen nach Marinechronometern
und Préazisionsuhren stieg nach 1937 stin-
dig; Chronometer in klassischer Ausfiih-
rung konnten nicht mehr in geniigender
Anzahl hergestellt werden. Von den deut-
schen Prézisionsuhrenherstellern wurde
verlangt, Ersatzinstrumente zu entwickeln
und herzustellen. Bei Lange & Sdhne ent-
standen zu dieser Zeit die Kal. 48 und 48.1.
(Beobachtungstaschenuhr und Fliegeruhr).
Das 1942 zum Einsatz gelangte sogenannte
Einheitschronometer (100er) wies noch
Schnecke und Kette bzw. Stahlband und
Federhemmung auf, mehr und mehr wur-
den aber Chronometer mit Ankerhemmung

geschaffen. Weiter wurden ab 1943 die so-
genannten B-Chronometer gefertigt. Es
handelt sich dabei um Bordchronometer
mit Beobachtungsuhrwerken, zu denen
Lange-Werke des Kal. 48 mit Auf- und Ab-
werk verwendet wurden. Unter dem Zif-
ferblatt mit 100 Millimeter Durchmesser
waren umkonstruierte Werke des Kal. 48
exentrisch montiert. Untergebracht waren
diese B-Chronometer in Messing- oder
Kunststoffkapseln, sowie dann in den
herkdmmlichen aufklappbaren Holzschutz-
gehdusen mit den MaGen 185 mm X
185 mm »< 180 mm.

1944 wurde in der Firma A. Lange &
Sohne in Glashiutte das Beobachtungsuhr-
werk Kal. 48 mit Auf- und Abwerk und
exzentrischer Sekunde erneut zum Kal. 48 T
oder T-Chronometer umkonstruiert. Dieses
Instrument war fur kleine Schiffe im kii-
stennahen Bereich vorgesehen. Insgesamt
wurden nach Auskunft Glashiitter Burger
fiinf Musterexemplare geschaffen. Zur
Produktion dieser T-Chronometer kam es
jedoch nicht mehr. Vier Musterexemplare
verbrannten in den Firmenrdumen, gegen
Kriegsende 1945. Das einzige erhaltene In-
strument (Bild 1) befand sich zu diesem
Zeitpunkt aufierhalb der Fabrikanlagen.
Wie die klassischen Marinechronometer,
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wurde dieses Instrument in einem kleine-
ren Holzkasten (128 mm X 128 mm X
143 mm) kardanisch aufgehdngt. Der
Schwebering mit einem Durchmesser von
92 Millimetern und die Feststelleinrichtung
sind in den Bildern 1 und 2 zu erkennen.
Zum Ablesen der Zeit ist im oberen Teil
des Kastens eine Klarsichtscheibe eingelas-
sen, dariiber befindet sich ein klappbarer
Schutzdeckel. Die klappbaren Messing-
griffe beiderseits des Holzkastens entspre-
chen der typischen Glashitter Form, sie
wurden lediglich verkleinert. Die Befesti-
gung der Griffe erfolgt von innen durch
die Holzkastenwand mit geschlitzten Mut-
tern. Das umkonstruierte Uhrwerk ist in
einem Werkring aus Messing befestigt,
mit dem die Distanz zur Gehédusekapsel
(Chronometertopf) ausgeglichen wird. Das
Zifferblatt aus Messing ist versilbert, alle
gravierten Indikationen und die Signatur
wurden mit schwarzer Farbe ausgelegt.
Der Durchmesser des Zifferblattes betragt
65 Millimeter, die Befestigung am Werk-
ring erfolgt mit drei Schrauben (Bild 2).
Die vier Stahlzeiger sind geblaut, das Auge
des Minutenzeigers bot Gelegenheit zu
einer guten Politur. Entsprechend der in
allen MaBen verkleinerten Gehédusekapsel
aus Messing, in deren Boden 13 Millime-
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ter nicht ausgedreht wurden, um das Instru-
ment gut in waagerechter Lage zu halten,
betrdgt der Durchmesser des aufgeschraub-
ten Glasringes 1tiber dem Zifferblatt
79,5 Millimeter. Der gerdndelte &uBere
Rand des Glasringes weist eigenartiger-
weise vier Ausschnitte auf (Bilder 1 und
2).

Bei den Beobachtungsuhrwerken Kal. 48
gab es zwei Varianten der Zeigerstellung,
Kronenzug oder seitlichen Zeigerstelldrik-
ker. Bei dem vorgestellten Werk (Durch-
messer 48 Millimeter) wurde die Zeiger-
stellung mit herausziehbarer Aufzugkrone
gewdhlt. Um die normale Gangzeit der
Glashiitter Beobachtungsuhren von 32 bzw.
35 Stunden den Anforderungen von 56 Std.
Gangzeit an Marinechronometern anzu-
gleichen, wurden Verdnderungen vorge-
nommen. Es wurde eine verldngerte Auf-
zugfeder mit einer geringeren Klingen-
starke eingesetzt. Die sonst verwendete
Kolleriefeder zur Zugfederaufhingung ent-
fiel. Der Federkerndurchmesser wurde ver-
ringert, die Federhausausdrehung vergro-
fert. Das Stellungskreuz weist nun neun
statt der bei Kal. 48 iiblichen fiinf Zihne
auf. Die Skale des Auf- und Abwerks zeigt
die somit erreichte Gangzeit von 56 Stun-
den an (Bild 2).

Die Unruh in dem vorgestellten Instru-
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ment vollzieht fiinf Halbschwingungen in
der Sekunde. Die vier anderen Gerite der
Mustergruppe sollen ebenso ausgelegt ge-
wesen sein. Fir die weitere Herstellung
derartiger T-Chronometer war vorgese-
hen, die Unruhhalbschwingungen auf vier
je Sekunde zu reduzieren. Mit dieser kon-
struktiven Verdnderung sollte eine Anglei-
chung an die Unruhhalbschwingungen der
Marinechronometer erfolgen. Dazu war
eine Verdnderung der Zahnzahlen am Se-
kundenrad und am Hemmungstrieb des
Kal. 48 T vorgesehen. Durch die VergrdBe-
rung des Zifferblattes (65 Millimeter) ver-
dnderten sich die Abstinde zwischen Zen-
trum und Gangreserveanzeige von 12,2
auf 16,7 sowie zwischen Zentrum und Se-
kundenzeiger von 12,2 auf 15,9 Millimeter
(Bild 6). Das Uhrwerk wurde um sieben
Grad versetzt zum Zifferblatt eingebaut.
Die Lage des Laufwerkes mufte gegen-
iiber dem normalen Beobachtungsuhrwerk
verdndert werden (Bilder 3, 4 und 6).

Die Oberfldchen der Werkplatten und der
Kloben sind relativ grobkérnig veredelt.
Weder das Uhrwerk noch Einzelteile sind
numeriert worden. An der Unterseite
des Werkringes und am Innenboden der
Gehédusekapsel befindet sich lediglich eine
eingeschlagene ,2”. Handgeritzt findet
man diese Ziffer auch auf der Riickseite
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Bild 1
Das T-Chronometer Kaliber 48 T
Bild 2
Draufsicht auf das T-Chronometer, Zifferblatt rait Fir-
mensignatur
Bild 3
Das Uhrwerk Kaliber 48 T nach Herausnahme aus der
Chronometerkapsel auf dem Glasring liegend
Bild 4
Das Uhrwerk im Werkring nach Abnahme des Zif-
ferblattes
Bild 5
Die aufgeschnittene Kompensationsunruh mit Breguet-
spirale
Bild 6
Blatt 1 der Konstruktionszeichnungen fiir das T-Chro-
nometer Kaliber 48 T vom 31. 10. 1944
Fotos: Fischer, Glashiitte (1),
U. Wirth, Berlin (5)

des Zifferblattes. Es ist anzunehmen, daf
es sich bei der Ziffer um die Durchnu-
merierung der ehemals funf gefertigten
Muster handelt.

Die Befestigung des Uhrwerkes am Werk-
ring erfolgt unter dem Zifferblatt mit
zwei Schrauben. Die Aufzugwelle mufte
verlangert werden. Um die erwédhnten gro-
fieren Distanzen zwischen Zentrum und
Sekundenzeiger sowie Zentrum und Gang-
reserveanzeige zu erreichen, erfolgte eine
neue Anordnung des Laufwerkes. Der
Hemmungsradkloben erhielt eine andere
Form (Bilder 3, 5 und 6). Einen grdferen
Durchmesser und gegeniiber der Normal-
ausfithrung des Kal. 48 mehr Zihne weist
das  Gangreserveanzeigerad (Bild 4)
auf, Das kleine Antriebsrad aus Messing
links davon erhielt eine geringere Zahn-
zahl.

Das Uhrwerk weist 16 Steine auf, der
obere Unruhdeckstein ist in einem Chaton
gefafit. Der ungleicharmige Anker mit of-
fen liegenden Steinen und das Hemmungs-
rad wurden aus Stahl hergestellt, sie sind
poliert. Die Begrenzung des Ankers erfolgt




an der Ankerstange mit zwei Stiften in der
Werkplatte. Eine aufgeschnittene Nickel-
stahl-Kompensationsunruh mit 17 Milli-
metern Durchmesser wurde verwendet.
Daran sind 18 verschieden hohe Masse-
schrauben und vier kreuzgeschlitzte Fein-
stellschrauben angebracht (Bild 5). Alle
am Unruhkloben befindlichen Stahlteile
sind poliert. Die stahlfarbene Nivaroxspi-
rale ist mit einer Endkurve versehen.

Bild 6 zeigt ein Blatt der Konstruktions-
zeichnungen fir das T-Chronometer. Das
Originalblatt hat ein Format von 52 cm ><
39 cm. Auf der Zeichnung wurden die
werkseitigen konstruktiven Verdnderungen
rot (hellere Linien) eingezeichnet. Die ab-
lesbaren Koordinaten beziehen sich auf
die konstruktiven Anderungen des Kal. 48
zum Kal. 48 T.

Zusatzinformation

In den Vorbemerkungen dieses Beitrages
wurden die handschriftlichen Aufzeichnun-
gen des Glashiitter Regleurs und Meisters
in der Chronometerabteilung der Firma
A. Lange & Sdhne, Paul Thielemann, er-
wéihnt. Es handelt sich in der Hauptsache
um Gang- und Reglageberichte von Hun-
derten verschiedenster Chronometer aus
Glashiitte, die jeweils einzeln und num-
mernméfig aufgefithrt sind. Eingetragen
sind auch Eingriffe und Verdnderungen
an den jeweciligen Instrumenten im Zeit-
raum von 1922 bis 1948. Es existieren
auch Berichte iiber Beobachtungen an rela-
tiv seltenen Taschenchronometern, daruber
hinaus sind aus gesonderten Werkbiichern
Mafie verschiedenster Glashiitter Erzeug-
nisse und spezielle Aufzeichnungen, z. B.
uber verwendete Frasennummern, zu ent-
nehmen. Interessenten kdnnen beim Autor
Auskiinfte und, soweit in den Werkbi-
chern vorhanden, Kopien von Chronome-
tergangbeobachtungen anfordern.
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