Glashiitte entwickelt sich zur Industriestadt
und erringt durch Qualititsarbeit Weltruf

n Ing. Helmut Klemmer

Die Uhrenindustrie

Als Anfang des 19. Jahrhunderts der Bergbau im Erzgebirge mehr und meh:
zum Erliegen kam und die Bewohner sich nur kimmerlich mit Strohflechtere;
und einer kirglichen Landwirtschaft ihren Lebensunterhalt verdienten, wax
Glashiitte eine unbedeutende und unbekannte Ortschaft im Gstlichen Erzgebirge.
die damals noch nicht einmal 1000 Einwohner zihlte. Sie lag abseits von
jedem Verkehr und war nur durch eine schlechte Straie, die iiber die ,Berge"
ging und Gber Cunnersdorf, Hausdorf, Maxen nach Dresden fihrte, mit de:
iibrigen Welt verbunden. Nur einmal in der Woche wurde diese Strafie durch
ein Botenfuhrwerk befahren, das fiir diese Strecke 10 Stunden brauchte und die
wenigen Postsendungen beforderte.

Nicht nur in Glashiitte, scndern im ganzen Erzgebirge herrschten die gleichen
armlichen Verhiltnisse, so daB sich schlieBlich die Sichsische Staatsregierurg
gezwungen sah, fiir dieses Gebiet neue Erwerbsmiglichkziten su suchen.

tive und organisatorische Fahigkeiten
verfiigte, den Mann, der am 7.
1845 mit dem Aufbau einer Uhren-
industrie in Glashiitte begann. Da
er selbst nicht iber die notigen Fi-
nanzmittel verfiigte, stellte ihm_die
Sichsische Staatsregierung ein Dar-
lehen von 30000,— RM zur Verfii-
gung. Lange hatte vorher die Uhren-
anfertigung in Paris und der
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Schweiz studiert und war besonders

die Uhrenfertigung im Osterzgebirge
aufzubauen. Sein Ziel war, besonders
wertvolle und qualitativ hochwertige
der Begriinder der Glashtter Uhrenindustric  Taschenuhren  herzustellen

F. A Lange
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Wihrend bis dahin fast nur Spi und Uhren mit
gefertigt wurden, befalte sich Lange von Anfang an mit dem Bau von Taschen-
uhren mit der freien Ankerhemmung. Er begann sein Werk mit der Anlernung
von 20 jungen Leuten, die vorher meistens Strohflechter oder landwirtschaft-
liche Gehilfen waren. Von den Ersteingestellten mufite nach kurzer Zeit ein
Teil, weil ungeeignet, wieder entlassen werden. Trotzdem stieg die Zahl der
Lehrlinge nach und nach auf 32 an. Es war eine schwere Aufgabe, und viele
migen diber das vermeintliche Wahngebilde den Kopf geschilttelt haben, aber
die Geschicklichkeit des erzgebirgischen Arbeiters iberwand alle Schwierig-
keiten, so dall binnen kurzer Zeit ein Stamm ausgezeichneter Facharbeiter
vorhanden war. Leider werden diese einfachen Menschen, die genauso not-
wendig zum Aufbau der Glashiitter Uhrenindustrie waren, wie ihr Begriinder
Lange, in keiner Aufzeichnung namentlich genannt.

Wesentlich fiir den Erfolg war, daB sich Lange nicht, wie es damals in der
Uhrenteru,gung allgemein Gblich war, auf Probieren beschrankte, sondern daf}

all und durch festlegte. Als be-
Sonderes Verdienat ist hierbet 7u nennen, daf er als Grandmad das metrische
System anwandte, das erst 30 Jahre spater durch Gesetz in Deutschland
cingefiihrt wurde. Obgleich dieses Mafisystem in Frankreich schon seit 5 Jahr-
zehnten das gesetzliche war, rechnet man dort und auch in der Schweizer
Uhrenindustrie heute noch immer mit Pariser Linien. Auf dem metrischen
System aufbauend, entwickelte Lange auh die fiir seinen Belrmb notwendigen

Testmikrometers, so da es bei emer(‘)ﬁnung Ton 3 mim erst etnen Schnentehier
von 1/500 mm aufweist.

Als Grundlage fir seine Fabril Lange eine Taschenuhr, die
eine einfache, Klare Bauart aufwies und mit der scgenannten %-Pla‘ine fiir
die Glashiitter Taschenuhr typisch geworden ist.

Sein besonderes Augenmer richtete er auch darsuf, die Verbltnisse der Rider
und Triebe zu verbessern. Uber die Anfertigung von Trieben existierten bis
dahin nur ganz willkiirliche Angaben. Lange ging auch hier reformatorisch vor
und hat zuerst nach genauen Zeichnungen Verhiltnistatellen fiir die Triebe
errechnet, nach denen er die Austiihrung der Triebe urd Réder durchfiihren
konnte. Dreharbeiten wurden bis zu dieser Zeit nur mit dcm gewdhnlichen
Drchhogen ausgefiihrt. Auch hier schuf Lange eine Anderung, indem er dis
Han gran eintieto wnd somlt den rvollkommen Erieitenden Drei
bngen g nzlich beseitigen konnte. Fir die Herstellung der einzelnen Uhrenteile
standen der jungen Industrie auch keine erprobten Spezialmaschinen zur Ver-
fiigung. Auch diese muBiten erst konstruiert und in Glashiiit> gebaut werden
Fir die und

sich spiiter besondere Produktionsstitten, von denen die Petricbe Kreissig,
Lindig, Miihle, Thalheim, Renner und Wolf die beceutenden waren.

In seinen ersten Uhren konnte Lange noch nicht die freie Ankerhemmung an-
wenden, da er noch nicht geniigend ausgebildete Mitarbeiter hatte, Er stattete
deshalb seine Uhren in den ersten Jahren mit einer Stiftankerhemmung aus.
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Er ging aber bald z iiber. In guter
mit dem 1854 nach Glashite kommenden Morits GroSmann gelang es ihm, diese
Hemmung immer mehr zu verfeinern.

GroBmann war, wie er selbst ohne falsche Bescheidenheit behauptet hat, der
erste ingenieurmaBig ausgebildete Uhrmacher, der die Hemmung, vor allem
die stren hat.
Auf Grund seiner Pioniertitigkeit horte das bis dahin selbstverstindliche
Probieren auf, die Hemmungsteile wurden nun nach unumstoglich mathema-
tisch begriindeter Berechnung hergestellt. Sein besonderes Verdienst war die
Herausgabe des Fachbuches ,Der freie Ankergang', das noch heute aktuell
ist und im Jahr 1864 bei einer Ausstellung in London den 1. Preis erhielt. Durch
seine schriftstellerische Tétigkeit hatte sich GroBmann einen Namen erworben,
der weit dber Glashitte hinausging. Sein Hauptstreben war, in Glashitte
eine Fachschule fir Uhrmacher zu g . Diesem Gedanken ging er mit
grofer Energle nach und erreichte, da im Jahre 1878 in Glashiitte die Deutsche
Uhrmacherschule gegriindet wurde.

Langes Bestreben gins dahin, einen Teil seiner beféhigsten Schiler zu selb-
stiindigen Gewerbetreibenden zu entwickeln, Es sollte durch diese MaBnahme
dhnlich wie in der Schweiz versucht werden, die Herstel'ung von Ubren und
Uhreneinzelteilen auf kleinere Spezialbetriebe zu verlegen. Dariiber hinaus
sollte diese MaBnahme aber auch dazu beitragen, die Uhrenindustrie tiber das
ganze Osterzgebirge zu verteilen. Einige dieser wichtigsten Petriebe sollen
nachstehend genannt sein,

Ein besonders schwieriges Gebiet war das der Uhrmacherei. Hierfiir wurde
der Betrieb Karl x ht Die von Kompen-
eute
noch von Kohls Schulbr und Nachfolger cnemmh und dessen Sihnen betrieben
Die GrieBbachschen genieSien nicht nur innerhalb der DDR, sondern auch im
Ausland den allerbesten Ruf.

iibernahm die von Lager- und Decksteinen, die dann
von Zimmermann weitergefihrt wurde und sich bis 1925 hielt. Dieser
Fabrikationszweig hatte allméihlich an Bedeutung verloren, weil durch rationelle
Massenherstellung von Steinen in der Schweiz die handwerkliche Fertigs'ellung,
wie sie in Glashiitte betrieben wurde, unrentabel geworden war.

Die Herstellung von Hemmungsteilen sowie das Einrichten der Hemmungen,

ozu auch das Einsetzen und Schleifen der Steine in den Anker gehrte, be-
sorgte Friedrich Weichold und spiiter dessen Sohn. Ein anderer Sohn Wei-
cholds, William, betitigte sein auBergewdhnliches konstruktives Talent in der
Herstellung von Maschinen und Vorrichtungen filr die verschiedenen Arbeits-
iinge von MeBinstrumenten usw. Vor allem war er ein wahrhafter Pion'er, als
in Glashiitte die Fertigung der Seechronometer begann. Neidlos ancrkannt,
sogar vom Ausland, waren seine Chronometerketten und Hemmungsrider.
Grimmigen Widerstand erlebte er, als er nebensiichliche Arbeiten, die bis dahin
handwerklich gemacht wurden, durch tatsiichlich vo'lkommene Maschinenarbeit




abléste. Besonders die Radschenkeler wurden Feinde Williams, weil er diese
langwierige Arbeit einfach dadurch abschaffte, indem er die Kanten an dic
Laufwerkr gte.

fer anp:
Weichold war auch derjenige, der als erster dazu iberging, die Zapfen der
Triebe und Wellen mit Hartmetall zu bearbeiten, und das zu einer Zeit, in der
diese Methode noch nicht bekannt war. Bs entstanden noch weitere Einzelteil-
fertigungen. So ibernahm Reichel die Herstellung von Trieben, und Gléser pro-
duzierte die fiir die Uhren notwendigen Zeiger. Beide Betriebe existieren noch
heute in Glashiltte, Die Kronenaufziige wurden von Glauch gefertigt, wihrend
sich Franz Sommer speziell mit Repetitionen und komplizierten Uhren befaBte.
Auch die Herstellung der Schrauben wurde in dem Spezialbetrieb Rehme vor-
genommen. Ein weiteres spezielles Gebiet war die Fertigung der Gehuse. Ur-
spriinglich fiihrte Lange diese aus der Schweiz ein. Da die Gehéiuse durch die
Punzierungsgebiihren und den hohen Zoll unverhltnismiBig teuer waren,

tschlolh man sich bereits 1848, in Glashiitte eine cigene Gehéiusewerkstart
einzurichten. Auch auf diesem Gebiet gelang es den geschickten engeblrgischen
Arbeitern, in kurzer Zeit
damaligen Zeit entsprechend, muBten diese reich dekoriert werden, was wxeder-
um dazu fihrte, daB in Glashiitte auch Graveure und Guillocheure seBhaf
waurden. Die Gehduse wurden ausschlieBlich aus Gold und Silber gefertigt und
teilweise reich verziert. Sie wogen bis zu 125
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Inzwischen waren Fachkrifte in geniigender Menge Luspebxlde! und Lange
konnte daran gehen, seine Erzeugnisse immer weiter zu verbessern und zu
vervollkommnen. So wurden bereits im Jahre 1863 die ersten Taschenchrono:
graphen und 1866 Uhren mit % Repetition herausgebracht. Auch Kalenderuhren,
welche aufier dem Wochen- und Munztstag noch die Mondphasen anzeigten,
waurden schon zur damaligen Zeit ent

Da die Produktion im grofen und ganzen auf handwerklichem Konnen auf-
gebaut war, ergab Galichkeit, viele verschiedene Typen in ve
Sehiedenen Durchmessorn wnd Hohen auf den Markt 74 bringen. Ab 1874 wurden
die damals kleinsten Damen-Ankeruhren mit exentrischer Sekunde, welche
einen Durchmesser von nur 25 mm hatten, hergestellt.

Wenn man bedenkt, daB diese Teile fiir diese Kleinen Uhren ohne Spezial-
maschinen gefertigt wurden, so kann man sich ein Bild von dem hohen hand-
werklichen Kénnen der damaligen Arbeiter machen.

Als der Griinder der Glashiitter Uhrenindustrie im Jahre 1875 starb, hinterlies
er eine gut laufende Fertigung fir Préizisions-Taschenuhren, die wegen ihrer
hohen Ganggenauigkeit unter der Bezeichnung ,Lange* Weltruf erlangt
hatten. Ohne die Verdienste Langes schmilern zu wollen, wire es richtiger
gewesen, diese Uhren als ,Glashiitter* Uhren in den Handel zu bringen, den:
nicht nur Lange, sondern alle Glashiitter Uhrmacher waren die Schopfer dieser
Privzisionszeitmesser.




Die Nachfolger seines Werkes waren seine Sthne Richard und Emil. Richard
Lange, ein befaite sich gend mit der Ver-
besserung der Erzeugnisse. Er schuf z B. bereits im Jahre 1885 die ersten
Uhren mit automatischem Aufzug und einem Differentialauf- und -abwerk.
welches gesetzlich geschiitzt wurde. Er hatte auch bere'ts erkannt, dal Bronze
durch Zusatz von Beryllium durch nachtrigliche Vergiitung ausgehartet werden
konnte. Er hatte damit den Grundstein zu einer Entwicklung gelegt, die im
Jahre 1930 durch Dr. Straumann zur Herstellung von Nivaroxspiralen fiihrie.
Leider wurde Richard Lange von seinem Bruder Emil, der nur von rein kauf-
méinnisch-kapitalistischen Grundséitzen cusging, im Jabre 1887 aus dem Betrieb
verdréingt. Emil Lange hatte erkannt, daf die Qualittstaschenuhren zu dem
Preis, wie sie von ihm abgegeben wurden, nur in einem Kleinen, finanziell gut
situierten Kreis abgesetzt werden konnten. Wenn er seine Produk’ion gesteigert
hitte, so wiire automatisch eine Herabsetzung des Prelses um einen groferen
Kundenkreis zu gewinnen, die Folge gewesen. Dies wire aber wiederum auf
Kosten seines hohen Gewinnes gegangén. U dics 7u vermoiden, gab er sich
mit einer jéhrlichen Produktion von ca. 200 Stiick Prézisionstaschenuhren
zufrieden. Dies fiihrte aber auch wiederum dazu, deB die Zahl der Produktions-
arbeiter ebenfalls nicht vergréGert werden konnte. Die Pline, welche bei der
Griindung der Uhrenindustrie in Glashiitte von der Sichsischen Regierus
verfolgt wurden, némlich dem gesamten Osterzgebirge Arbeit und Brot zu ge-
ben, lie Emil Lange bedenkenlos fallen. Es ist bedauerlich, da8 zu dieser Zeit
in Glashiitte keine Anstrengungen gemacht wurden, neben der Prézisions-
Taschenuhr noch eine billigere, aber gute Gebrauchsuhr herzustellen.

Bei der Firma Lange wurde Anfang der 90er Jahre des vorigen Jahrhunderts
noch die Fertigung von Marine-Chronometern aufgenommen. Diese waren
bisher iiberwiegend in England hergestellt worden. Im Jahre 1896 gab man die
ersten zwei in Gleshiitte gebauten Marine-Chrorometer zur Priifung an die
Deutsche Seewarte in Hemburg, wo man s‘e mit 1. Preisen auszeichnete. In
diesem soll hier eines Mannes gedacht warden,
der die ersten Glashiitter Chronometer baute, néimlich Fridolin Stiibner. Buch-
stiblich aus dem Nichts heraus hatte er diese Préizisionsinstrument> geschaffen.
Er starb 1912 in seinen besten Scheffensjahren. Sein Werk wurde durch Paul
Thielemann und spiter durch dessen Sohn Otto fortgesetzt. Diese Produktion
hat hete in Glashitte einen verhdltmiam Big breiten Raum eingenommen,
denn die Marine-Chronometer sind ein begehrter Exportartikel geworden.

Die Produktion von und Marine-C} lief
bei der Firma Lange bis 1914 ig weiter. Grofiere

und neue, moderne Produktionsmethoden, wie es zu der Zeit in der
Schweiz geschah, wurden von dem Besitzer nicht eingefiihrt. Nachdem
Cer 1. Weltkrieg voriber war, trat in der darauffolgenden Inflationszeit
nochmals stirkere Nachfrage nach Prizisions-Taschenuhren auf, da
viele bemiiht waren, ihr Geld, bevor es véllig entwertet war, in Wertgegen-
stinden anzulegen. Als dann im Jahre 1924 wieder stabile Verhiltnisse ein-
traten, war fast keine Nachfrage mehr nach diesen teuren Uhren. Selbst der
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Bau eines neuen Kalibers (Oliv), das im Preis etwas billiger war, konnte
an dieser Sachlage nichts mehr indern Dazu kam noch, da in dieser Zeit die

rmbanduhr immer mehr an Bedeutung gewann. Der Betrieb mufite deshalb
Ende der 20er Jahre zu Emlassungen schreiten.

Durch gut der angeregt, nahmen
i der bweten Mttt des 10. Jabhunderts nods andere Glashiltter, zum gro-
Ben Teil ehemalige Arbeiter der Firma A. Lange, die eigene Uhrenfabrikation
auf. So grindete Julius Assmann 1853 eine Fabrik fiir Prazisions-Taschenuhren.
Seine Erzeugnisse genossen zur damaligen Zeit den gleichen Weltruf wie
die Langschen Uhren. Assmann war es, der ungefihr im Jahre 1890 dazu tber-
ging, in seinen Uhren den Schweizer Stahlanker mit sichtbaren Paletten eir-
zufiihren. Der Betrieb wurde in den 90er Jahren durch eine kiirzere Zu-
sammenarbeit mit Gruen-Watch, Cincinnati, USA sehr befruchtet. Insbesondere
wurde damals das maschinelle Fassen der Steine eingefiihrt. Die Jahresproduk-
tion dieser Firma lag in der Blitezeit bei etwa 600 Uhren. Ab 1914 ging dieser
Betrieb immer mehr zuriick, bis er im Jahre 1926 vollig aufgelost wurde.

Adolf Schneider, urspriinglich ein Mitarbeiter der Firma A. Lange, der sich
dort besonders mit der Ausbildung von Lehrlingen befafit hatte, machte sich
im Jahre 1852 ebenfalls selbstindig. Seine Uhrenproduktion hat jedoch niemals
bedeutende AusmaBe angenommen und nach dem Tode Schneiders erlosch
diese Firma.
Auch Moritz GroBmann befaite sich ab 1854 mit der Herstellung von Prizisions-
Taschenuhren,
Im Jahr 1893 wurde die Uhrenfabrik ,Union* Diirrstéin & Co. gegriindet.
Dieser Betrieb stellte gute Prizisions-Taschenuhren her, die jihrliche Auflage
ber nur einige hundert Stiick. Auch diese Firma wurde ein Opfer des
ersten Weltkrieges und im Jahre 1926 endgilltig liquidiert.

Ernst Kassiske, anfinglich Reguleur bei der Firma A. Lange, griindete 1890
cine eigene Uhrenfabrik, die im Jahre 1904 in die Glashiltter-Prazisions-
Uhrenfabrik AG Uberging. Dieser Betrieb brachte ebenfalls eine gut Konstru-
jerte Taschenuhr in den Handel. Die jihrliche Produktion belief sich auf ca.
1000 Uhren. Im Jahre 1913 wurde von der Genossenschaft Deutscher Uhrmacher
dieser Betrieb iibernommen und die Deutsche Prizisions-Uhrenfabrik Glashiitte
e.G.m.b. H. gegriindet. Auf genossenschaftlicher Grundlage hofften die deut-
schen Uhrmacher, sich eine eigene
uhren zu schaffen. Es wurde auch eine vorziigliche Uhr herausgebracht, die
der Qualitéit der bisherigen Glashiitter Uhren nicht nachstand und im Preis
niedriger war. Wihrend bis zum Ende des 1. Weltkrieges von den Glashiitter
der Anbruch des. kaum beachtet worden
war, ging das neue Unternehmen dazu iiber, die Fertigung der meisten Einzel-
teile maschinell auszufiihren. Leider wurde wihrend der Inflationsjahre mit
dem Betriebskapital zu leichtsinnig verfahren, so daB im Jahre 1924, nachdem
wieder stabile Verhéltnisse eintraten, groBe finanzielle Schwierigkeiten ent-
standen. Das U das mit sehr




aufgebaut war, ging 1925 in Konkurs. Dadurch wurde die gesamie Belegschait
erwerbslos. Da inzwischen viele der kleineren Uhrenfabriken und feinmecha-
nischen Betriebe durch die Auswirkungen des 1. Weltkrieges und der darauf-
folgenden Inflation eingegangen waren und auch bei Lange wegen der
schlechten Absatzlage ein groBer Teil der Belegschaft entlassen werden muBte,
herrschte in Glashiltte wieder einmal bittere Not.

Diese sich zu dieser Zeit nicht
allein auf Glashiitte. Sie hatten ihre Auswirkungen in ganz Deutschland und
in der ganzen Welt. Es handelte sich um eine der schweren Wirtschaftskrisen.
welche, bedingt durch das kapitalistische System, periodisch immer wieder
auftraten. Die Stadt Glashiitte wurde besonders schwer in Mitleidenschaft ge-
zogen. Sie mubBte als einzige Gemeinde Deutschlands wegen ihrer hoffnungslosen
Finanzlage den Konkurs anmelden.

Die Girozentrale Sachsen, ein nach damaliger Auffassung gemeinnitziges Bank-
unternehmen, war der Hauptgliubiger der in Konkurs geratenen Deutschen
Priczisions-Uhrenfabrik. Mit dem Vorsatz, die Uhrenindustrie in Glashitte
nicht zugrunde gehen zu lassen und die sichere Not zu lindern. griindete
die Girozentrale am 7. 12. 1926 die beiden Betriebe Uhren-Rohwerke-Fabrik
Glashiitte AG (Urofa) und Uhren-Fabrik AG (Ufaz). Wahrend man in den
Jahren 1919—1923 in Glashiitte immer mehr dazu nbergmg, simtliche Tmh
im eigenen Betrieb r die

der Schweiz gerade den emgegengeuulen Weg gega: ngen Dort wurde. die
Uhrenherstellung immer mehr auf einzelne Spezialbetriebe aufgeteilt, welche
mit Spezialkriften diese Betriebe weitgehendst: automatisierten und dadurch
die Uhreneinzeltelle in hichster Qualitit, dabei aber zu billigsten Preisen,
herstellen konnten. Es war hier eine strenge Teilung zwischen den Einzelteile
fertigenden Rohwerke-Fabriken und den Uhren montierenden Uhrenfabriken
durchgefiihrt worden. Nach dem gleichen System sollte auch der Betrieb
,Urofa* in Glashiltte aufgebaut werden. Es wurde deshalb von der Geschifts-
leitung ein kompletter Schweizer Betrieb aufgekauft und nach Glashiitte ver-
lagert. Obwohl die auf dieser Art beschafften Maschinen und Produktions-
Einrichtungen nicht alle den neuesten Stand der damaligen Schweizer Produk-
tion aufwiesen, so waren doch daraus die technologischen Arbzitsmethoden zu
erkennen, was fir die Glashitter Fachleute fiir die neu zu entwickelnde Pro-
duktion von ganz besonderer Bedeutung war. Das Werk befaBte sich von
vornherein nur mit der Herstellung cer Gestelle und Aufzugteile. Die iibrige;

Teile, wie Réder und Triebe, Hemmungsteile, Schrauben usw. wurden von
Schweizer Spezialbetrieben und im Stammwerk zusammen sortiert. Die losen,
nur noch zu montierenden Teile gingen an dleUhrenlsbnk weiter, welche mreh
seils sich wieder die e Gehiuse, nd
Zeiger von Spezialfabriken beschaffte und dann die Telle . Kompletten
Uhren montierte.

Trotz der aus der thwelz bes\i’xnﬂten Pmdukuommnmmen brachte natiirlich
anfangs viel Schwie-
rigkelwn mit mt‘h Ex mub bedacht werden G bis dahin weder in Glashitie
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noch in_anderen Gebieten Deutschlands Armbandubren hergestellt worden
waren. Die vorhandenen Arbeitskréfte muBten von der handwerklichen, ge-
ruhsamen Arbeitsweise an Préizisions-Taschenuhren auf eine Fertigung, bei
welcher die Maschine das Tempo vorgab, umgeschult werden. Aulierdem waren
die herzustellenden Teile bedeutend kleiner und die fertigen Uhren muBiten
zu einem Preis abgegeben werden, der nicht iiber dem Weltmarktpreis liegen
durfte. Bei alledem mubten die Uhren aber auch eine hohe Ganggenauigkeit
aufweisen. Es erforderte &uBerste Energie von all den Kraften, die an diesem
Aufbau beteiligt waren, und manche Vorurteile muliten beseitigt werden, um
diese Produktion zum Laufen zu bringen. Es waren Jahre harter Kampfe, und
immer wieder muBte die Girozentrale Sachsen weitere Kredite geben.

Mit der Umschulung der Arbeitskriifte und mit dem Anlaufen der neuen Pro-
duktion hat sich der Kollege Paul Lowe besondere Verdienste erworben. Als
etwa 193) die Hauptschwierigkeiten behoben waren und die ,Urofa* liefertéhiz
wurde, tauchte eine neue Gefahr auf. Man muSte damit rechnen, daf die
Schweiz cines Tages die Ausfubr bestimmer Uhrenteile sperrte, da sie erkannte,
daB durch die in Glashiitte ihre in der Lieferung
von Uhren-Rohwerken durchbrochen werden konnte. Solch eine Ausfuhrsperre
hitte in der Glashiitter Produktion zu einer starken Krise gefiihrt. Es waren
langwierige Verhandlungen mit dem Schweizer Uhrentrust notwendig, um die
Sicherstellung der Licferungen zu erreichen. Um ganz sicher zu gehen, wurde in
Glashiltte zustzlich die Fertigung von Hemmungsteilen aufgenommen. Da in-
zwischen von Schweizer Seite auch die Ausfuhr von Spezialmaschinen sehr er-
sehwert wande uxd sokche Masckinen ia Deutschland nicht zu haben waren, ging
dazu iiber, ein

Parallel dazu wurde auch ein leistungsfihiger Werkzeugbau eingerichtet. Be-
sonders durch diese beiden Abteilungen wurde es ermoglicht, da in kurzer
Zeit weitere Uhrenkaliber in die Produktion aufgenommen werden konnten
und daf durch den Eigenbau von Spezialmaschinen auch weitere Spezial-
abteilungen zur Fertigung von Trieben, Rédern, Unruhen usw. eingerichtet
werden konnten. Diese Abteilungen deckten zwar nicht den gesamten Bedarf,
bildeten aber kleine Zellen, die in der Lage gewesen waren, durch weiteren
Aufbau die Produktion der betreffenden Teile im verstirkien Mafe aufzu-
nehmen und dadurch das gesamte Unternehmen im Falle eines Boykotts lebens-
fiihig zu erhalten

Durch gute Arbeitsteilung war es moglich, in Glashiitte in verhiltnisméBig
kurzer Zeit einen leistungsfahigen Betrieb auf die Beine zu stellen. Eine Anzahl
der Einzelteile (Rohwerke) wurden in Glashiitte in der ,Ufag* montiert,
wihrend der gréfte Teil der Produktion nach Pforzheim zum Versand kam.
In Pforzheim, das schon seit langen Jahren durch seine Schmuckindustrie
Weltruf erlangt hatte, waren nach der Inflation auch Absatzschwierigkeiten
eingetreten, so dal man sich dort nach einer anderen Beschiltigung fir die
werktitige Bevilkerung umsehen mulite. Da sich in dieser Stadt schon seit
lingerer Zeit eine gute Gehduseindustrie ontwicket hatte, lag es nahe, da
man dazu berging, Rohwerke aus der Schweiz zu beziehen und eine Montage-



industrie aufzubauen. Es wurde deshalb in cen Pforzheimer Industriekreiscn
begriift, daB in Glashiitte die erste deutsche Rohwerk-Fabrikation aufgezogen
wurde, um die deutsche Uhrenindustrie nach und nach von Importen aus der
Schweiz unabhingig zu machen. Es gelang der Urofa, neben ciner guten Qua-
litét auch einen Preis zu erreichen, welcher mit den Schweizer Preisen Kon-
Kurrieren Konnte. Produziert wurden 5%, 8%, 10%-linige Rohwerke bzw.
fertige Uhren und Formwerke 9 13-linig. Als der Bedarf an Rohwerken immer
grofer wurde, begann man spiter auch in Pforzheim mit dieser Produktion.
loch waren die in Glashiitte gebauten Rohwerke die besten und die be-
gehrtesten.

Durch den Ausbruch des 2. Weltkrieges im Jahre 1939 wurde die ganze Ent-
wicklung leider unterbrochen, und die Fertigung wurde zwangsweise den
Interessen des imperialistischen Krieges untergeordnet. Auf dem Gebiet der
Uhrenfertigung wurde trotzdem in den ersten Kriegsjahren ein Armband-
Chronograph entwickelt, an welchen in bezug auf die Ganggenauigkeit die
hichsten Anforderungen gestellt wurden. Es war dies die erste Armband-
Chronographenfertigung in Deutschland, und jeder, der die Kompliziertheit
eines solchen Uhrwerkes kennt, wird die Leistung zu wiirdigen wissen.

Als im Jahre 1945 das , Tausendjiihrige Reich* zusammenbrach und in den Mor-
genstunden des 9. Mai endlich auch in Glashiitte die sowjetischen Truppen als

Teil der bisherigen Unternehmer vorgezogen, Glashiitte zu verlassen. Obwohl
in den Produktionsstétten durch den sinnlosen Widerstand in den letzten Kriegs-
tagen und durch Abgabe von Maschinen im Rahmen der Wiedergutmachung
empfindliche Lilcken enistanden waren, begannen die fortschrittlich gesinnten
Werktéitigen durch entschlossenes Zugreifen mit dem Wiederaufbau. In unserem
Gebiet erkannte man sehr bald, dal es das erste Gebot der Stunde war, die
Ursachen, welche zu den zwei Weltkriegen gefiihrt hatten, zu beseitigen. Der
Volksentscheid, der im Jahre 1946 durchgefiihrt wurde, schaffte die Moglichkeit,
die Kapitalisten und aus ihren 2u entfernen

und ihren Besitz in Volkseigentum zu iberfiihren.
Mit wenigen alten Maschinen ging man gemeinschatlich daran, die ndtigsien
selbst Kar

m noch hinzu, daB durch
die Trennung unseres Vaterlandes in zwei Teile mit Zullefemngen aus den
alten Bezugsgebieten nicht mehr gerechnet werden konnte. Es muSten also
auch Uhrenteile, die vorher in Glashiitte nicht gefertigt worden waren,
hergestellt werden.

Wegen des geringen Maschinenbestandes konnten auch die bisherigen Uhren-
typen nicht wieder produziert werden, sondern es muBien auch hier ganz neue
Wege beschritten werden. Dem Verfasser dieses Artikels gelang es, Konstruk-
tionen zu finden, welche wegen ihrer Einfachheit wenig Spezialmaschinen
benitigten, aber trotzdem ein gutes Erzeugnis mit gutem Gangergebnis ergaben.
‘Wihrend ein Teil der Belegschaft sich mit dem Bau von Maschinen befafte,
mublte ein anderer Teil durch und
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werkzeugen versuchen, die nitigsten Finanzmittel zu beschaffen. Es erwies
sich aber bald, daB durch diese Methode allein die Betriebe nicht wieder auf-
gebaut werden konnten, Alle Bemiihungen wiren zum Erliegen gekammen,
wenn nicht durch tatkréftiges Eingreifen der Sowjetunion in von
groBerer Hilfe gekommen whe Nachdom
nun der weitere Aufbau durch diese finanzielle Hilfe sichergestellt war, gelang
es bereits Anfang des Jahres 1947 die ersten Uhren wieder herauszubringen.
Das unermidliche Schaffen der einzelnen Mitarbeiter fand durch unseren Staat
darin eine Anerkennung, daB einer der besten Kollegen, Karl e,
Nationalpreis erhielt und ihm die Ehrenbiirgerschaft der Stadt Glashiltte ver-
liehen wurde. Um die Friichte dieses Schaffens voll ausnutzen zu konnen, war
von Anfang an festgelegt worden, nicht mehr nur Rohwerke in Glashiitte zu
produzieren, sondern diese hier auch zu fertigenden Uhren zu montieren. Hier-
bei trat als groBe Schwierigkeit auf, da es sehr bald an den notwendigen Fach-

dieser jungen Menschen entweder Opfer des ungliicklichen Krieges geworden
oder in jugendlicher Verblendung nach dem Westen unseres Vaterlandes abge-
wandert. Es galt, auf diesem Gebiet viel nachzuholen. Da die einzelnen Betriebe
nicht in der Lage waren, die vielen benitigten Fachkrifte selbst heranzubilden,
wurde im Jahre 1949 von der damaligen VVB Mechanik der Grundstock zum
heutigen Lehrkombinat Makarenko gelegt. In diesem Institut, das sich
im Laufe der Jahre rasch entwickelte, werden die jungen Menschen neben der
praktischen und theoretischen Ausbildung fir ihren Beruf, auch zu gesell-
schaftlich wertvollen Mitgliedern unseres Arbeiter- und Bauernstaates erzogen.
Fir die gesamte Glashitter Industrie ist mit der Errichtung dieses Lehrkom-
binates eine Stitte geschaffen worden, welche die Sorge um den Nachwuchs
ein fir allemal gelost hat

Besonders wichtig fiir gute Uhren sind die Uhrensteine. Diese wurden in den
letzten Jahrzehnten fast restlos aus der Schweiz bzw. aus Westdeutschland
eingefiihrt. Es war notwendig, auch diese Entwicklung aufzunehmen. Man be-
gann damit bereits im Jahre 1947. Fir diese Fabrikation waren in Glashiitte
noch gar keine Voraussetzungen vorhanden, und alle Einrichtungen muBiten
aus dem Nichts heraus geschaffen werden. In den ersten Jahren wurden diese
Entwicklungsarbeiten in Glashiitte betrieben. Als jedoch dieser Produktions-
zweig gruﬂere Ausmae annahm, waren in Glashiltte selbst nicht die not-
wendige und auch nicht

Vorhanden. Aus dieson Grinden wurde dicse. Fertlgung nach mppold;swalde
verlagert, wo sie sich zur vollen Zufriedenheit entfaltete. Es werden heute is
Dippoldiswalde Uhrensteine nicht nur far den eigenen Bedart, sondern auch tir
den Export hergestellt. Das macht uns einerseits von Zulieferungen unabhingig,
und andererseits sparen wir dadurch wertvolle Devisen ein.

uge der weiteren Entwicklung unseres jungen demokratischen Staates
erkannten die verantwortlichen Stellen bald, dafl in gemeinschaftlicher Arbeit
grofere Leistungen vollbracht werden konnen. Aus dieser Erkenntnis heraus
wurden zu Beginn des Jahres 1951 sieben Uhren- und feinmechanische Betriebe
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7u den VEB Glashiltter Uhrenbetrieben (GUB) unter einer zentralen Verwaltung
vereinigt. Durch diese Vereinigung gelang es, die gestellten Ziele schneller
und besser zu erreichen. Die Erzeugnisse der GUB sind heute weit iiber die
Grenzen der DDR hinaus bekannt, und der Name Glashiitte hat wieder den
alten Weltruf erlangt. Neben guten Damen- und Herren-Gebrauchsarmband-
uhren werden auch Prizisions-Armbanduhren mit besonders guten Gang-
ergebnissen, Weldhe das hichate Qualititszeichen der DDR tragen, hergestellt.
Des weiteren werden Marine-C!

uhren sowie technische Laufwerke, die den Geniige
leisten, produziert. Durch die gute Zusammenarbeit aller Werktitigen und der
Intelligenz ist in kurzer Zeit in Glashiitte ein Unternehmen entstanden,
welches mit dazu beitrigt, die Ziele unserer Regierung zu verwirklichen. Die
Glashitter Industrie, welche die volle Unterstiitzung unseres Arbeiter- und
Bauernstaates geniefit, gibt einem grofien Teil der Bevilkerung des Osterz-
gebirges zwischen Breitenau und Frauenstein, Heidenau und Zinnwald, eine
gesicherte Existenzgrundlage.

Mit welcher Intensitit die gesamte Belegschaft an der Erfiillung ihrer Volks-
wirtschaftspléine arbeitet, ist am besten daraus zu_erkennen, daB aus ihren
Reihen ein Nationalpreistriéiger, ein Verdienter Erfinder, einige Verdiente
Aktivisten und eine Vielzahl von Aktivisten hervorgegangen sind. Dariiber hinaus
ist die Belegschaft aber auch bereit, ihre Errungenschatten zu verteidigen, was
die vielen freiwilligen Meldungen unserer jungen Kollegen zum Dienst in der
Volkspolizei unter Beweis stellen. Unsere volkseigene Industrie gibt aber nicht
nur dem groBten Teil unserer werktatigen Bevolkerung einen gesicherten Ar-
beitsplatz, sondern ist dariiber hinaus auch bemiiht, die sozialen Belange der
Werktatigen immer weiter zu verbessern. Das wird wohl am besten deutlich in
unserem vorbildlich eingerichteten Kulturhaus und in unserer neu erbauten
modernen Kindertagesstitte und Kinderkrippe.
SchlieBlich diirfen auch die vielen neuen verbesserten sozialen Einrichtungen
innerhalb des Betriebes nicht vergessen werden, die &rztliche Betreuung, die
Kuren, den Feriendienst usw.
Das sind Erfolge, die uns seit 1945 nicht in den Schof gefallen sind. Durch ihre
lelshmgm haben sich unsere Werktitigen diese Einrichtungen geschaffen. Da-
gen Wiinsche in Erfillung, die jahrhundertelang nur Traum gewesen
waren. Weitere grofie Erfolge wird auch der zweite Fiinfjahrplan fiir die volks-
eigene Uhrenindustrie der Stadt Glashiitte bringen.

Literatur: 1506-1956 DAS WAR - DAS IST UNSER GLASHUTTE $.120-130; Eigenverlag 1956
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