Das Einfchleifen von Formglifern bei Armbanduhren

ie Entwicklung der Mode hat es mit sich gebracht, daB

heute nahezu 50 % aller gekauften Armbanduhren mit
Formglisern ausgestattet sind. Das bedeutet, daB in kurzer
Zeit etwa die Hilfte aller zu_ersetzenden Gliser Form-
gliser sein werden. Darauf gilt es, den Werkstattbetrieb
cinzustellen. Viele Berufskameraden befassen sich schon
heute mit dem Einschleifen der Glaser; noch mehr werden
s in Zukunlt tun. Deshalb sollen such die folgenden Aus-

fihrungen einen doppelten Sinn haben: Sie sol
Aniinger bei semen ersten Versuchen eine
Hilfe sein und sollen dem, der beim Schleifen auf

AUb. 1. a Glisr it vie gowalben Kaaten, b mit zwel gewd!
it fachen Kabton

Kalen,

Schwierigketen gestolen st diesen oder jenen Vortsi
zeigen, der ihm Arger und Zeit sparen hilf

In der Mannigfaltigkeit der v:rxch\cdenen
Formen unterscheiden wir drei Hauptarten, die uns die
Abbildung 1 zeigt. Es gibt Gliser: a mit vier gewslbten

Ehe wir an das Einschleifen unseres Glases gehen, wollen
wir zunichst auch einmal die Uberlegung anstellen, welches

I der idealste Sitz fir das Glas ist. Un
wxllkurhd‘ denken wir da an das runde Glas. Das runde
Glas wird eingesprengt und wird durch den gleichmiBigen
Druck von jeder Seite so fest und so dicht gehalten, dafl
weder oin Drehen des Glases miglich noch ain Abdichten
notig ist. Es wire also erwinscht, da auch unser Form-
glas so gut und so dicht vom Glasrand gehalten wird. Wie
wir sogleich schen werden, ist dieser Idealzustand beim
Formglas leider nicht zu erreichen. Wir kénnen und miissen

jedoch gleich fest: Das Dichtungsmittel ist beim Einschleifen
der Glaser nicht die Hauptsache, sondern ein notwendiges

b,

Vier versa) Fazen vou Glssern o o e e

m_ o beim
Formgts Tu vorwondonts Fave, | 5o sile Faser

= Tiachs Fase

Ubel. Je weniger Dichtungemitisl wir verwenden massen,
desto dichter sitzt das Glas. Das heiBt, daB soviel wie miy
Tich wom Glastalz durch das Glas selbst ausgefdllt sein sal
t sind wir bei cinem der wichtigsten Probleme, die
dus Eimschlefien der Formliser betreffen, angelangt: D er
richtige Winkel der Fasen. Die Abbildung 2 zeigt
im Querschnitt vier Glasrinder und vier verschieden an-

Kanten, b mit zwei gewdlbten Kanten und c mit flachen
Kanten. Diese kbnnen dann wzdex unterteilt werden in

i d andere
Formen.

n
Bt ot Iolgenden Beschrubung sei zunichst ein-
mal ein flaches rechteckiges Glas angenomme:

Am Arbeitsplatz den wir uns " das Glaser
schleifen vorbehalten, liegen immer Gehusedfiner, Messer,
Putzholz und Glasrandschaber bereit; das sind die Werk-
zeuge, die wir bei den unbedingt notwendigen und oft ver-
nachldssigten Vorarbeiten gebrauchen. Zuerst wird das
Werk aus dem Gehiuse jenommen und unter die Glas-
glocke gelegt; dann betrachien wir den Glasrand genau und
entfernen mit dem Putzholz oder notigenfalls mit dem Glas-
randschaber allen Schmutz und jeden Rest von altem Kitt.
Soll das Gehiuse aufpoliert werden, s orher
geschehen, damit bei dem Reinigen des Glasfalzes jeder Rest
von Polierrot beseitigt werden kann.

Im Falz befinden sich sehe oft Crat und irgendwelche
L die mit dem fernt oder
verdslkt werden mtssen. Vi Sfter als man lauben sollie

t der Glasrand auch verbogen; versiumt man jetzt, de
Rand 2u richten, so wird man nie cin ordentlich
sitzendes Glas einschleifen konnen. Nach dem Richten des
Glasrandes ist es unerlaBlich, ihn nochmals auf das Ge-
hiuse aufzusetzen, weil mitunter das Gehiuse den Rand in
cine andere Lage bringt; in diesem Falle sind Glasrand

und Gehiuse zusammen za richten, bis alle vier Kanten
unseres  Glasfalzes in ciner Ebene liegen. Die gute
Beschaffenheit des Glasrandes ist von ausschlaggebender
Bedeutung fiir den tadellosen Sitz des Glases; darum
dirfen wir wohl die berechtigte Klage fihren und fragen:
Warum haben ausgerechnet die teuersten Uhren mit Platin-
gehdusen und Brillan oft solche schlechten Glusrinder?
Da stchen einem die e, wenn man die Gliser
e anklemmen und cinleinen kannl Eigentlich sollte ma
meinen, daB es doch gerade bei den teuren Gehiusen
chesten moglich sein sollte, die geringen Mehrkosten zur
Herstellung cines soliden Glasfalzes aufzubringen.

 E

asen. Die uns vom runden Glas her bekannte
ideale Form ist bei d dargestellt; sie wire auch fiir das
Formglas die richtige Losung, wenn man es wie cin rundes
Glas mit verhiltnismaBig viel Druck einsprengen konnte.
Das ist jedoch im allgemeinen nicht moglich. Wir missen
deshalb auch die weniger starke Abschrigung, wie bei
gezeigt, verwenden. Man kann oft Fasen sehen, die eine
Form wie I oder g haben. Diese beiden Fasen sind falsch.
Das wie bei f eingeschliffene Glas wird zwar beim Betrachten
den Anschein erwecken, als sei es seh dicht und sl
es nur bei der Kante h des
Shn e Ansichon dos Loder- oder

ingesetzt; in Wirklic
Falses angeklemm,




Ripsbandes wird geniigen, um es herausspringen zu lassen
ie zu spitz angeschliffene Fase bei g bewirkt das leichte
Ausspringen ds Glases bei 1. Aulrdom ist diese Form
unschon, denn schon nach kurzer Zeit wird sich der freie
Raum zwischen Glasfalz und Fase mit Schmt gl

haben und das Glas
mxl einem Trauer-
rand umgeben.

Wir beginnen nun
mitdemEinschlei-
fen. Die Abbildung 3
zeigt eine moderne
Glasschleii-
maschine, wie sie
vom  Werkzeughan-
del angeboten wird.

Die Schleifwelle
macht 500 Um-
drehungen je Minute.
Der Motor ist ein

KurzschluBliufer,
storfrei und wird
direkt an das Licht-
angeschlossen.

ABb. 4. Die belden Sciten o und
Persand gesehiii

werden zuerst
netz

Aus unserem Lager suchen wir das passende Rohglas
heraus. Es soll nicht mehr als 1
fertige Glas. M

Schublehre die Grofie 20 X 12 mm, so benutzen wir ein Glas
von 21 X 13 mm. Bei diesem Verhiltnis ist ein grobes Vor-
schleifen nicht notig. Vor allen Dingen wird dabei ver-
mieden, dal wir in die innere Wolbung des Glases hinein-
kommen; denn da wiirde unsere Fase nur nach den Ecken
zu Halt bekommen und in der Mitte den Falz nur teilweise
ausfillen. Zuerst werden die Seiten ¢ und h in Abbildung 4

Abb. 5. Dor Schleifer an dor Maschine

mit einer Abschrigung (s. Abb. 2¢) verschen. Dabei ruht
die rechte Hand fosl auf dem Eisenwinkel der Auflage
(Abb. 5). Daumen, Mittel- und Zeigefinger halten das Glas
im richtigen Winkel an die rechte Seite des Schleifsteines,
wie es die Abbildung 6 zeigt. Niemals schleift man frei-
hindig! Den Glasrand bezichungsweise das Gehiuse halten
wir in der linken Hand nach Art der Abbildung 5, so daB
wir bei dem Einprobieren das Glas immer wieder von der-
selben Seite in den Falz einfihren. Vor jedem Versuch,
das Glas zwischen die Seiten ¢ und h in Abbildung 4 zu
bekommen, verschen wir es an der Stirnseite des Schleif-

steines mit einer kleinen Kantenbrechung wie bei i in
bildung 2, da uns das Glas sonst schon beim ersten Versuch

ausspringen wiirde. Wir schlcifen die beiden Seiten so lange.

Abb. 6. So halt man das Glas an den Schleifstein

bis sich das Glas mit den Seiten e und / in den Falz driicken
Richtung des Pieiles schishes 1861, Sodama
t der Fase nach Ab-
Gact man e einen
Kanteabrechungen sicht vergussens denn fetat soll das Glas
cingesprengt werden. Dabei fassen wir dem rechten
Mittelfinger unter den Glasrand mit einem z..g nach rechts,
der Daumen das Glas nach links in den Falz fihrt,
wie es in Abbildung 4 gezeigt wird. Wenn das Glas nicht
in den Falz gefallen, sondern richtig ecingeschnappt ist,
kinnen wir iiberzeugt sein, da es den richtigen Sitz hat
Das auf diese Weise eingepaBte Glas kann nicht verloren-
gichen; es sitzt so dicht, wic es cben moglich ist. Um das
Glas o s
gemaB abdich-
ten zu kénnen,
muB es jetzt mit
groBter Vorsicht
wieder aus  dem
Rand genommen
werden, Die Seite m
des Glasrandes (Ab-
bildung 7) wird da-

Glas in eine
bereitstehende
Schale mit Wasser
getaucht ist, wird
es mit einem suuhcrcn Tuch getrocknet und so auf den Tisch
gelegt, daB ein Verwechseln der Seiten unméglich ist. Mit

unserem Dichtungsmittel bestreichen wir nun ringsum den
ganzen Falz des Glasrandes und sprengen jetzt in er schon
bekannten Weise das Glas endgiiltig ein. Wenn wir jetzt noch
dem Glas bei n in Abbildung 2d ein wenig Dichtungsmitel
gieben, so kinne s Werk einsetzen. Dann wird auch
der anspruchsvollste Kunde mit der Arbeit zufrieden sein.
un wire es ja recht cinfach, wenn wir nur rechteckige
Gliser einzuschleifen hitten. Aber wir stofen mitunter auf
en die erhebliche Schwierigkeit

Abb. 7. Das Glas wird horausgenommen



bereiten kénnen. Ein Beispiel dafir ist ein Glas, wie
es Abbildung 8 zeigt. Um die kleinen Wolbungen wie bei o
auszuschleifen, haben wir an unserem Schieil-
stein (Abb. 9 bei p) cine Rundung angebracht,
mit deren Hilie wir nach ciniger Ubung sowohl
die Fase als auch die unvermeidliche Kanten-
bmclmnﬁ sacber anschleifen.
i Gliisern mit gebogenem Glasrand spielt
il Flehiige Walhang das Glaces
cine grofie Rolle. Hier miissen wir es uns zur
Regel machen, dafl_die Wolbung des Glases
er Wilbung des Glasrandes entspricht. Auf
keinen Fall darf der Radius des Glases zu gro, das heibt,
das Glas darf nicht zu flach gewdlbt sein. Wie aus Ab-
bildung 10 ersichtlich ist, wird das
Glas sonst nur bei g richlig im Falz
licgen; wenn man. bei r auf das
Glas driickt, wird es bei s aus dem
Falz herausspringen und umgekehrt
Wenn man schon beim gewdlbten
Gl cinmal nicht die genaue Bie-
gung hat, dann ist es richtiger, den
Radius cher etwas kleiner zu wih-
11), da dann das Glas

Gt
hohlon Ecken

P

absolut sicher im Falz liegl.

Es ist im Rahmen dieser kurzen
Abhandlung nicht méglich, auf alle
Formen der Gliser und alle Fein-
heiten beim Schleifen niher einzu-
gehen. Es heiBt auch hier: Ubung
macht den Meister, und die Praxis
ist der beste Lehrmeister.

Die Frage des richtigen Dichtungsmittels
bewegt jeden, der sich mit dem Einschleifen von Glisern

Abb. 0.
“shgerandeter

Sehetsiin mit

befaBt. Deshalb soll noch kurz auf diese Frage eingegangen
werden. Wir stellen zunichst fest, welche Anforderungen
wir an ein gutes Dichtungsmittel stellen. Es soll alle kleinen
Zwischenriume zwischen Glasfase und Glasfalz ausfillen;
es soll moglichst jahrelang unverandert bleiben, nicht
brickeln und bequem in der Handhabung sein. Bei silbernen
Gehiusen soll es die Oxydation im Falz nicht fordern,
sondern verhindern. Wie wir schon feststellten, wollen wir
unsere Gliser nur abdichlen, nicht einkitten Des
halb lehnen wir fiir diesen Zweck grundsatzlich alle Kitte
wie Syndetikon, Stoccollin usw. ab, weil sie auf Grund ibrer
Zusammensetzung it diesen Zweck ungeeignet sind. Der
besonders von Schweizer Firmen emplohlene Glaszement
wird zu hart und fangt schon nach einigen Wochen an zu
I

brickeln. Wem es nicht zu umstindlich ist, den Glasrand
r s, £ u
q9

A 1 Abb. 11,

tald Schmatz. Besondscs gut hat sich oGlusdicht Nr, 2°
bewihrt, das im Falz zih bleibt und dadurch nicht brockelt.
An der Oberfliche wird es jedoch so hart, daB kein Schmutz
daran festklebt. Dabei ist als weiterer Vorteil zu erwihnen,
daB es sich auch fiir unzerbrechliche Glaser eignet.

Beim Abdichten der Glaser heiBt Probieren geht

iber Studieren. Darum soll dieser kurze Hinweis geniigen:
im allgemeinen schwért ja jeder auf sein Mittel” und halt
es fiir das einzig Richtige. Primus

Quelle: Deutsche Uhrmacher-Zeitung Nr. 48 vom 26. Nov. 1938
S.634-636
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