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INFORMATION

aus dem Uhrenwerk Glashiitte
Kundendienst |

SPEZICHRON"
die mechanische Herrenuhr
mit 4 Hz Schwingfrequenz



Neu im Angebot hochwertiger Konsumgiiter ist die ,SPEZICHRON". Ein Erzeugnis, das im VEB Uhrenwerk Glashiitte
entwickelt und zur Fertigungsaufnahme vorbereitet wurde. Die Entwicklung der ,SPEZICHRON* kniipft folgerichtig an die
bewdhrten Entwicklungskonzeptionen Kaliber 67 — AUTOMAT und Kaliber 75 (06—26) — SPEZIMATIC an, wodurch das
internationale Entwicklungsniveau fiir mechanische Uhren mitbestimmt wird. Auf den ersten Blick fdllt das Neue am ver-
&nderten Gesichtsfeld auf, das Gehéuse- und Zifferblattgestaltung sowie das verdinderte Datumfenster mit der zusatz-

lichen Anzeige des Wochentages prdgen.

~ Die Gehduseausfiihrungen werden in Goldplaqué, verchromt oder Edelstahl mit Leder-, Plastik- oder Metallband, wasser-

geschiitzt oder wasserdicht, bereitgestellt.

Das Uhrwerk selbst ist massiv und robust ausgefiihrt. Seine Werkhdhe ist 6 mm, der Werkdurchmesser betrdgt 25,6 mm
(Sitzdurchmesser). Von den Abmessungen her bestehen somit auch Méglichkeiten zur Realisierung relativ kleiner Uhren,

die beispielsweise auch als Damensportuhren von Interesse sein dirften.

Ziel der Entwicklung war es, mit einer insgesamt 6konomischen Variante ein Erzeugnis fir die Produktion vorzubereiten,

mit dem die mittlerweile gestiegenen Anforderungen seitens der Kunden erfiillt werden kénnen.
Ein solcher Fakt ist beispielsweise die zu erwartende Genauigkeit der Zeitanzeige.

Ein verstdndlicher Wunsch, wenn bedacht wird, daB Rundfunk und Fernsehen den genauen Zeitvergleich méglich machen

und Abweichungen mehr oder minder wohlwollend quittiert werden.

Solchen Forderungen kann fiir GroBserienprodukte nur entsprochen werden, wenn entwicklungsseitig die Voraussetzungen
geschaffen sind, um diese auch serienméBig produzieren zu kénnen. Wesentlich trigt dazu die Frequenzerhdhung auf
4 Hz bzw. die Erhéhung der Schlagzahl auf 28 800 Halbschwingungen pro Stunde bei. Das Erzeugnis entspricht den tech-
nischen Forderungen nach Gruppe 2, Genauigkeitsklasse A der TGL 20 002. Der mittlere- tégliche Gang oder die zu
erwartende Ungenauigkeit dieses Erzeugnisses ist mit den Grenzwerten von +25 s/d, —15 s/d festgelegt.

Aufbau des Uhrwerkes

N

Konzipiert ist das Uhrwerk als Universalautomatik, die aus den Baugruppen Basiswerk, Automatik und Datumschaltung
besteht.

Das Basiswerk enthalt den Antrieb, das Laufwerk mit der im KraftfluB liegenden Zentralsekundenanzeige, die Hemmung
und den Schwinger. Da es sich um ein Uhrwerk mit hoher Schlagzahl und folglich raschem Ablauf handelt, muBte neben
einer groBen Getriebelibersetzung des Laufwerkes und einer speziellen 20z&hnigen Palettenankerhemmung, ein mdglichst
groBes Federhaus mit einer entsprechend langen Triebfeder realisiert werden. Mit der praktisch erreichbaren Gangdauer
von mindestens 36 Stunden sind Gangénderungen auf Grund von Amplitudenénderungen, die ihre Ursache im Abfall des
Triebfedermomentes haben, beim normalen Tragen unbedeutend. Am Basiswerk ist aus servicetechnischén Griinden das
separat herausnehmbare Federhaus, der verstellbare Kldtzchentréger, der ausfedernde Winkelhebel und die zum Justieren
des Unruhhéhenspieles gegebene Klobenunterlage bemerkenswert. ‘

Neuartig ist die gewdhlte Zifferblattbefestigung. Metallische Exzenterbuchsen (vorerst aus Plast gefertigt) nehmen die
ZifferblattfiiBe auf, die durch Verdrehen der Buchsen um 45° mittels des Schraubendrehers entgegen dem Uhrzeigerdreh-
sinn entriegelt oder durch Verdrehen im Uhrzeigerdrehisinn verriegelt werden.-Die fiir das Justieren der Hemmung ver-
langte Genauigkeit wird durch fest am Gestell angeordnete Ankerbegrenzungen unterstiitzt, die jegliche Manipulation
an der Hemmung ausschlieBen.

Von insgesamt 22 Steinen sind 16 im Basiswerk enthalten. Die Steine sind so groB wie méglich dimensioniert, um das
Olen und die Olhaltung zu verbessern. Die handelsiiblichen Schmierstoffe (Fett, Ol 2, Ol 3) sind zweckentsprechend

einzusetzen (Schmieranweisung im Anhang).



Das Federhaus darf nicht demontiert werden, da dadurch das Gleitverhalten der Triebfeder gestért wird.

Entspannt wird die Triebfeder durch Auslenken der Sperrklinke. Der Riicklauf des Sperrades ist unbedingt an der Aufzug-
krone zu bremsen. Zu beachten ist, daB zum Entnehmen der Aufzugwelle die Winkelhebelwelle nur so weit eingedriickt
wird, bis die Aufzugwelle bei gleichzeitigem Ziehen in Richtung Zeigerstellung freigegeben wird. Wird die Aufzugwelle
wieder zugefiigt, so wird sie unter tblicher Beachtung der Orientierung zum Kupplungstrieb nur krdftig eingedrtickt.

Die Kaliberbezeichnung ist mit ,GUB 11-27" unter der Unruh in der Werkplatte- markiert. Die daneben befindliche drei- .
stellige Zahl ist eine werksinterne Kenzeichnung zur Steuerung des Durchlaufs. Sie ist nicht identisch mit dem Zeitpunkt

der Fertigstellung oder der Auslieferung des Produktes.

Unproblematisch ist auch die Automatik. 3 Reduktionsréder, 1 Sperrfeder, Automatikbriicke, Rotor und die entsprechenden
3 Befestigungsschrauben sind die zugehérigen Einzelteile. Zur Erhéhung des Wirkungsgrades des einseitig aufziehenden
automatischen Aufzuges ist das Rotorlager als Kugellager ausgebildet.

Die Sperrfeder ist aus dem gleichen Grund besonders geformt und aus einem bestimmten Werkstoff gefertigt, um Be-
lastung und VerschleiB der Automatik niedrig zu halten.

Jeder sachkundigen Demontage geht das Entspannen der Triebfeder voraus. Sie wird bei aufgesetzter Automatik
folgendermaBen entspannt:

— Abnehmen des Rotors
— Herausnehmen der Sperrfeder aus der Automatikbriicke

— Auslenken der Sperrklinke des Basiswerkes bei gleichzeitigem Abbremsen dés Riicklaufes an der Krone.
Auch hier gilt, daB die handelsiiblichen Schmiermittel zweckentsprechend einzusetzen sind (Schmieranweisung). 5

Die Datumschaltung ist als halbschnelle Schaltung konzipiert. Zum Wechseln der Anzeige werden max. 30 Minuten be-
nétigt. Die Korrektur ist ohne Umgreifen durch Drehrichtungsdnderung an der Krone moglich. Die Einstellung des Datums
geschieht, indem zundchst der geltende Wochentag eingestellt wird. Dabei ist es gleichgiiltig, ob das Zeigerwerk riick-
warts oder vorwdrts gestellt wird. Ausschlaggebend ist, mit welcher Drehrichtung das Ziel eher erreicht wird. Ist der
Wochentag eingestellt, gilt es, das zugehérige Datum durch wechselndes Hin- und Herdrehen der Krone zwischen
23,30 Uhr und 0.30 Uhr einzustellen. Ist die Ubereinstimmung zwischen Tag und Datum hergestellt, ist die Einstellung
beendet. Beim nachfolgenden Einstellen der Zeit ist immer zu beachten, daB die selbsttatige Weiterschaltung um Mitter-
nacht erfolgt und die angezeigte Zeit nur richtig ist, wenn bei der Zeigerstellung die Differenz zur tatséchlichen Tageszeit

beriicksichtigt wird.

Die Teileanzahl der Datumschaltung ist gering. Schaltrad, Datumring, Datumplatte, Tagesscheibe und Stiitzring sind aus
entsprechendem Plast gefertigt. Auswahl und Farbgebung der Plastwerkstoffe erfolgten sinnvoll nach verschiedenen
Kriterien. Die Datumplatte beispielsweise ist aus rotem transparentem Plast gefertigt, um sie von weiBen Arbeitsunter-
lagen der Werktische abzuheben und die Funktion darunter befindlicher Teile sichtbar zu machen. Die Teile der Datum-

schaltung und speziell die Plastteile werden nicht geschmiert.

Aus diesen Darlegungen zum Aufbau des Uhrwerkes wird ersichtlich, daB, auBer einem ersten personlichen Kennenlernen,

spezielle Kenntnisse fiir die im Rahmen des Services vorkommenden Arbeiten nicht erforderlich sind.

Folgende Hinweise zur Beachtung:

1. Ein Lésen der Unruh vom Kloben ist bei Reparaturarbeiten nicht erforderlich. Zur Reinigung werden bei dieser Bau-
gruppe nur die StoBsicherungen demontiert, alles andere bleibt beieinander. Dadurch umgeht man die vielleicht

ungewohnte Montage, vermeidet Fehlgriffe und gewinnt Zeit.



10.
11
(S
13
14.

1.5
16.

Das gréBere Drehmoment der Triebfeder erfordert groBere Kréfte beim Handaufzug. Daher sollte der Kronen-
durchmesser bei notwendigem Ersatz nicht unter 4,5 mm sein. Die vermeintliche Schwergdngigkeit des Handaufzuges

ist kein Reklamationsgrund.

Es ist funktionell ohne Bedeutung, wenn beim Handaufzug in den Lagen Zifferblatt oben oder unten der Rotor mit-
lauft. Dies ist auf den reibungsarmen Lauf des kugelgelagerten Rotors zuriickzufiihren. Ein Reklamationsgrund besteht
nicht.

Die Montage des Laufwerkes wird wesentlich vereinfacht, wenn sie ohne Federhaus vorgenommen wird.

Nach Reparaturen sind die empfohlenen: Schmierstoffe der Schmieranweisung anzuwenden. Die Reibstelle des
zentralen Minutenrades auf dem Minutenrohr ist sorgféltig zu schmieren. Die richtige Verreibung ist werksseitig
gewdhrleistet. Ein Justieren ist nicht moglich.

Das Uhrwerk ist grundsétzlich zu entspannen, wenn Demontagen durchgefiihrt werden. Dabei ist der Riicklauf an

der Krone abzubremsen.

Nach erfolgter Montage immer die Sperrfeder der Automatik einsetzen, um die Wucht des Riicklaufes des
Reduktionsgetriebes nach erfolgtem Handaufzug zu reduzieren und Getriebeschdden zu vermeiden.

Eine Spreizfeder ist nur dann erforderlich, wenn das Hohenspiel des Stundenrades eingeschrénkt werden muB.

Die Zylinderkopfschrauben der Datumplatte sind vorsichtig anzuziehen, um die Deformation der Platte zu vermeiden.
Stiitzfeder fiir Tagesscheibe nicht vergessen einzusetzen (FiiBe zum Zifferblatt).

Bedruckte Plastteile vorsichtig behandeln. Alle Plastteile zur Reinigung nur ausbiirsten, nicht waschen.
StoBsicherungen und Ankersteine wurden vom Kaliber 09-20 Gibernommen.

Zeiger, Kronradschraube und Ankerbriickenschrauben wurden vom Kaliber 06—26 {ibernommen.

M 0,9 ist der Gewindedurchmesser der Aufzugwelle. Die Einheitswelle ist zu allen Gehé&usen passend. Seitens der
Fertigung werden Ansatzwellen verwendet. :

Zum Regulieren sind die Gerdte auf eine Schlagzahl von 28 800 oder auf 14 400 einzustellen.

Verschiedene Aufzugssimulatoren oder Aufzugspriifgerdte sind fiir einseitig aufziehende Automatikuhren ungeeignet.

Es ist zu erproben, mit welchem Drehsinn des Gerdtes tatséchlich aufgezogen wird.

Organisatorisches zum Service

Alle Erzeugnisse sind mit dem einheitlichen Garantieschein ausgestattet, der gleichzeitig mit der Erzeugnisnummer,
der Artikelnummer sowie dem Preis ausgezeichnet ist und die Bedienungsanleitung enthdlt. Es wird hier nochmals
darauf hingewiesen, daB die Erzeugnisnummer dem Hersteller eine eindeutige Bestimmung des Erzeugnisses ermdg-
licht, deren Angabe fiir Ausstattungszubehér daher unerl@Blich ist.

Notwendige Eintragungen im Garantieschein und im Garantienachweis sind gewissenhaft vorzunehmen, da nur auf
dieser Grundlage eine ordnungsgemdBe Verrechnung der Leistungen erfolgen kann. Generell wird eine Garantie-
leistung fiir Rostschdden abgelehnt.

Die Versorgung mit Ersatzteilen erfolgt schwerpunktmdBig zuerst bei den Servicezentren. Erstausstattungssortimente

werden bereitgestellt. Eine Bedarfsdeckung erfolgt ab 1979.
Die Ersatzteilbestellisten liegen vor (siehe Anlage).
Ersatzteilkatalog ist im Druck.

Ersatzteile fiir Garantieleistungen sind, wie im Kundendienstvertrag festgelegt, vom Werk abzufordern. Es sind die

bekannten Bestellformulare zu verwenden.
Der Pauschalsatz fiir Garantiereparaturen ist mit 7,— Mark festgelegt.

Die Publikation der Beschreibung und Reparaturanleitung zu diesem Erzeugnis erfolgt in ,,Uhren und Schmuck®.
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