Eine Reise nach Glashiitte zum Besuche der
Uhrmacherschule.

Wir beginnen unsere Excursion mit der Fabrik des Herrn
J. Assmann, welche sehr freundlich gelegen, gleich an der
Post zum Besuch einladet. Beim Emmtt “sindwir mit uns
selbst im Zweifel, ob wir den Weg nicht verfehlt, ﬂelm Alles
erinnert uns mehr an eine freundlich gelegene Som
als an ein Fabriks-Etablissement. Rmzs herum mlt mumen,
Zier- und Obstbiiumen umgeben, lisst das Gebiude schon darauf
schliessen, dass der Besitzer das Angenehme mit dem Nitz-
lichen sehr harmonisch zu verbinden weiss, wovon wir auch
schon auf der Kegelbahn I\out/ zu nehmen Gelegenheit hatten,
da das Ertrigniss ahn theilweise dem Vergniigen,
theilweise der Untersti zun" der Armen gewidmet wird. So
sehr uns der ige Garten zur
schimen Anlagen einladet, dirfen wir demnoch den Zwecl
Besuches nicht vergessen, auch werden wir in den
Arbeitsriumen nur eine Fortsetzung dieser schinen Harmonie
nden.
Wir steigen zwei Treppen hoch und treten in das erste
citszimmer; hier finden wir an jedem Fenster, welche
simmtlich in einer Fronte gegen Sitden licgen, einen Arbeiter
beschiftigt. Das grelle siidliche Sonnenlicht wird jedoch von
cinem {ippiggrimen Berganhang gemildert. Hinter jedem
Arbeiter eine 'hbank, meist Klammerdrehbinke; dies
alte Bekannte, wir wollen mit ihnen nicht erst viel Zeit zu-
bringen. Doch dort in der rechten E i
Verdichtiges, was mehr unsere Aufmerks

des Hauses nach _eigener Angabe in_der S
Dieselbe ist in Form einer starken Drehbank fir Fussbetrieb
gebaut, die Spindel ist mit verschiedenen Einsitzen, Eisen
und Compositionsscheiben versehen. Vor der Scheibe ist eine
Art Support. angebracht, welcher gleichfalls mit einer Spindel
versehen ist; in diese Spindel sind die verschiedenen Schrauben-
zangen_eingepusst. Will man eine Schraube poliren, so fasst
man sic in eine Zange, setzt die Zange in die Spindel cin,
trigt auf die vorliegende Scheibe Schmirgel auf und lasst bei-
des, Scheibe und Zange, rotiren, nur in entgegengesetzter
Richtung. Ist die Schraube schon' fiach geschliffen (dass sie
hier absolut flach werden muss, braucht doch nicht erst er-
wilhnt zu werden), so nimmt man eine zweite Scheibe, trigt
Polirroth auf und setzt wieder beides in Bewegung, man erzieit
auf diese Art die schonste flache Politur in der kilrzesten Zeit.
Der supportartige Theil ist auch zum Verstellen einge-
richtet, damit man_an Schrauben oder Aufaugvierecken die
Kanten' brechen kann. Zu_diesem Zweck braucht man nur
dem Support die passende Winkelstellung zu geben, und man
kamn_an simmtlichen vier Ecken dieselbe Kantenbrechung
wozu auch eine Theilscheibe wie zum Tri
verwendet wird.

V\:aun wir mcht schan von vornherein von der Vonll"-
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Wirden durch dicken. talentallen ungen Mann sofort f dic
Tdee gewonnen. In dicsem kurzgeschorenen energischen Kopfe
ist eine Quantitat fachliches Wissen angesammelt, welches wir
ur bei sonst alterfubrenen Meistern finden. Diess, gepaart
mit einer eminenten technischen Fertigkeit, haben wir Gelegen-
heit an den der letzten Vollendung harrenden complicirten
Werken zu bewundern.

Nun treten wir in das Nebenzimmer, wo wir den Chef
der Firma, Herrn Assmann, in voller Thitigkeit finden. Hier
werden di¢ Uhren visitirt und regulirt und die nothigen Anord-
nungen getroffen. Nachdem uns der verschiedenartigste Vorrath
an selr schon susgefilhrten reichich versierten Ubren (welche
grossentheils in's Ausland wandern) bercitwilligst, zur Ansicht
vorgelegt, kommen die verschieden neuangelegten Gonsirictionen
an -, Kalender- und Chronoscop- Mechanismen an die
Reihe. Hier gerathen wir in das Revier des Herrn Paul Ass-
mann, Sohn des Hauses, welcher sich uns somit vorstellt.

ES sind_diess vor Allem eine bereits in der Sclvizer
t regulirem
Datum, melrere Glasshitier Aukerahren mit Doppel-Chronose
kop, mit einfachem Datum, wic auch mit Monat, Wochentag
und Datum ete. ete.

e Ausfillirung der Arbeit zu beschreiben, wire ein eitles
Beginnon; diese muss man sclbst geschen’ habem, um sich
ein Urtheil zu bilden. Der geehrte Leser wird sich schwer
cinen Begriff von der Arbeit einer Minutenstaffel machen
Konnen, ohne das Schwierige der Ausfihrung zu kennen und
dic correcte Vollendung zu sehen. Wir wollen es daher unter-
lassen. Nachdem wir noch das aufgestellte Dipleidoskop®) zum
Controliren des Regulators besichtigt, wollen wir mit bestem
Dank fiir die freundliche, Aufnahme Abschied nehmen, und
auch unsere Excursion fiir heute schliessen.
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