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| = — »,Sie wollen in der UHR-
MACHERKUNST einmal beschrei-
ben, wie eine Kompensalions-
unruh hergestellt wird? Das inter-
essiert ja kaum einen Uhrmacher!
Es ist mir doch sogar schon vor-
gekommen, daf einige Uhrmacher
nicht gewult, wie die Kompen-
salionsunruh iiberhaupt arbeitet und wozu sie da istl«

,Oh nein, Meister Griesbach, so ist das aber nichi!
Oder wenigstens nicht mehr! Sie sollten einmal sehen,
mit welcher Ehrfurcht der richtige Uhrmacher solch ein
Kunstwerk wie lhre Glashiitter Unruhen befrachiet und
auch achtet bei der Arbeit! Und der Werdegang einer
solchen Unruh wird jeden Uhrmachermeister fesseln — ja,
ich habe sogar noch eine Idee, die ich aber erst am
Schlug meines Besuches erzahlen werdel«

.,Da Sie den weilen Weg nicht gescheut haben,
sollen Sie doch lhren Willen haben! Also: am Anfang
steht eine Stahlscheibe und ein Stuck Messing! Die
Stahlscheibe wird auf beiden Seiten abgedreht, und zwar
wird auf der Riickseite eine Eindrehung gemacht, wie
hier oben sichtbar ist. Die andere Seite wird mit einem
Ansal versehen, dessen aulerer Durchmesser genau der
Trennungslinie zwischen Stahl und Messing bei der ferfi-
gen Unruh entsprichil«

., Wozu dient denn die Eindrehung auf der Riickseite 7«

_Die Eindrehung benuke ich vor allem zum Zentrieren
bei der Weiterbearbeitung! Die Kompensalionsunruh
darf ja nicht ,einen Gedanken‘ unrund laufen, wenn die
Kompensalion der beiden Reifen nicht ungleich werden
soll, «

LAm wenigsten kann sich der Uhrmacher das Auf-
schmelzen des Messingreifens vorstellenl«

,Das kommt jekt an die Reihe! Um die Stahlscheibe
— auch um den Ansak unten — wird ein Stahlband ge-
wunden und mit Bindedraht befestigt. Dadurch enisteht
die Guiform, und der enistandene Hohlraum in Form eines
Ringes wird dann mit Messing ausgefiillf.«

JIst denn die Form dicht genug? Kann kein Messing
unten herauslaufen? «

,Doch, das kommt vorl
seite mit Lehm ausl« _

_Und jekt kommt das Aufschmelzen des Messings!«

JJa, die Arbeit sieht aber viel einfacher aus, als man
sich vorstelll, wenn sie auch wiederum viel wichtiger ist,
als man sich vorstelll. Es gehort lange Erfahrung dazu.
Wie das Messing eingeschmolzen aussieht, zeigen die
beiden driften Parlien. Nun wiid Jdas Borax — das ja
das Schmelzen erleichtert — entfernt und der Lehm auf
der Riickseite ebenfalls. Die Guiform wird nun uber-
flissig, und fiir die nachste Bearbeifung steht die Unruh
bereit, wie die ersten beiden Teile auf dem zweiten
Bild es zeigen.

Jebkt werden erst einmal die Seilen wieder glait
gedreht, und dann kommt etwas Besonderes. Gegliihies
Messing ist doch weich, wahrend der Stahl hart ist.«

»Aber der Stahl ist doch auch gegliiht?«

,Das schon, aber er wird ja unmitielbar nach dem
Schmelzen in Wasser abgeschrecki, so daB er gehartet
wird. Messing kann man auf diese Weise nicht harten;
das geht nur durch Hammern und Walzen.«

,Darum ist auch bei den ndchsten Unruhen der
Messsingreif iiber die Oberflache so hervorstehend!«

JJa, er ist griindlich gewalzt und nun federhart!
Die nachste Arbeit ist das Ausdrehen auf beiden Seiten,
womit nun schon eher die Unruh zu erkennen ist.«

JJa, jekt sieht man auf der Riickseite den sltarken
Ansak der Glashiitter Unruh fiir den Hebelstein, und auf
der Vorderseite den Ansab fir die Spiralrolle.«

Deshalb fulle ich die Unter-
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.Das nachste Bild zeigt uns schon die geschenkelte
Unruh! Nun geht es scheinbar mit Riesenschrillen vor-
warts, aber diese Arbeiten sind ja fir die Gute der Un-
ruh besonders ausschlaggebend! Die Unruh wird also
ausgeschenkelt, dann wird das Loch gebohrt fur den
Hebelstein. Die Locher fir die Unruhschrauben werden
angekornt! Dann werden sie durchgebohrt und mit Ge-
winde versehen. Bei den siets ziigig gehenden Regulier-
schrauben frase ich mit einer ganz feinen Sage einen
Schnitt in den Reifen, der sich vorziiglich bewahrt hat.«

JNun ist die Unruh ja bald fertig. Nun wird sie
schon geschliffen und poliert. Sie blikt!«

,Ja, nun ist die Hauptsache iiberstanden. Das
Wichtigste war ja das Drehen und vor allem das Ein-
halten der genauen Mage fiir die Verleilung von Stahl
und Messing beim kompensierenden Reifen.

Das lekte Bild zeigt uns die fertige Unruh: poliert,
aufgeschnitten und mit den Schrauben versehen.«

»Jebl kann sie hinaus in die Uhrenfabrik! Dort er-
wacht sie erst zum Leben, oder auch sie erweckt erst
die Uhr zum Leben! Sie denkt und steht immer im Kampf
mit den Einwirkungen der Temperatur auf die Spiralel
Bald nach innen, bald nach auken sich reckend, schlagt
sie doch der Natur ein Schnippchen! Menschengeist uber-
listet das Naturgesek, dal sich alle Korper in der Warme
ausdehnen! Eine Unruh aber wird in der Warme klemer!«

Mit herzlichen Dankesworten wollen wir uns von
Meister Griesbach verabschieden, als uns rechizeitig noch
unser Versprechen einfallll
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»Dann mifkte ich ja zu jedem Werdegang, der bei
mir bestellt wird, die Vorarbeiten fir etwa 12 Unruhen
ausfuhren! Das wird natirlich nicht allzu billig. Immer-
hin kann ich die Sache doch vereinfachen, wenn ich
mehrere Auftrage habe und gleich in einer grokeren
Serie arbeiten kann. So etwas wiirde mir schon Spak
machen! «

,Und die Schriftleitung der UHRMACHERKUNST st
gern bereit, Bestellungen auf solchen Werdegang zu
vermitteln und zu sammeln, damit der Preis recht giinshig
gestelll werden kannl+ (111/1216) Jendrikki.
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