Ueber Mikrometertaster.

Alikrometertaster, oder kurzweg Mikrometer, sind Mess-
instrumente. die die direkte Ablesuncr sehr kleiner Bruch-
teile oiner Masseinheit oestatten. Dle Iur Uhrmacher
in KFrage kommenden zeigen gewohnlich !5 mm an.

sind dlese Masse. obwohl sie sehr niitzliche Hilfs-

bilden, wenig verbreitet. Vielleicht ist dies auf den

Leider
werkzeuge
verhilltnismiissig hohen Anschaffungspreis zuriickzufithren. Kommen

inshesondere Dreharbeiten, vor, so
machen sich die Mikrometer durch die Krsparnis an Arbeitszeit
bald bezahlt. Zum Messen von Wellen-, Zapfenstirken und dergl.
oignet sich am besten der Langesche Mikrometer, der von
Moritz Grossmann im dritten Ba,nd von Sauniers grossem
Lehrbueh ausfiihrlich beschrieben wurde und zur Zeit von mehreren
Glashiitter Firmen hergestellt wird.

Um z. B. mit Hllfe dieses Masses Zapfenstiirken testwstellen
fertict man sich eine Anzahl Wellen, dreht an beiden Seiten
Zapfen der gangharen Stirken an und poliert dieselben sorgtiltig
‘in Abstufungen von 1 Grad, das ist von '/;o0 mm: Fiir die feineren
Ziapfen emphehlt sich eine Abstufung von !/, Grad. Dann schligt
man Messingscheibehen auf die Wellun und gibt auf diesen dle
Stiirke der tertlgen Zapfen, der sogen. Ma,sszapfen, an.

Sollen nun an eine Welle Zapfen angedreht werden, so
probiert man einen Masszapfen aus, der gerade eben in das
betreffende Zapfenloch hineingeht, was sehr schnell moglich 1st,
wenn die Masszapfen iibersichtlich in einem Kiistehen aufbewahrt
werden, in welches sie der Griosse nach hineingesteckt sind. Hat
man dann z. B. festgestellt, dass der Masszapfen Nr. 15 gerade
in das Zaptenloch hineingeht, so kann man nun ohne weiteres
den anzufertigenden Zapfen nach Mass drehen und polieren. Je
nachdem, wie viel Luft (Spielraum) er bekommen soll, macht man
ihn 1/, bis 2 Grad schwiicher, als den Masszapfen, also 14 1/5 bis

15 Grad stark, und 1ist sicher, . dass der Zapfen tadellos passt.
Bei dieser Methode liisst sich natiirlich wesentlich schneller und
sicherer arbeiten. als wenn man gezwungen ist, ‘den Zapfen so
und so oft in das Loeh hinein zu passen.

Fiir diese und dihnliche Arbeiten. bei denen die zu messenden
(Gegenstinde nicht grosser als 6, hochstens 8 mm sind. eignet
sich, wie gesagl, am besten wegen seiner sehr handlichen Form
der genannte Mikrometer, da er hier nur als Vergleichsmass
dient. Handelt es sich aber darum., die wirkliche Griosse von
(egenstiinden festzustellen oder iiberhaupt Sachen zu messen, die
grosser als 6 bis 8 mm sind, so muss man schon andere Masse
verwenden, weil einestells bei den genannten Massen Gesamtfehler
von 4 bis 5 Grad vorkommen kdnnen, die natiirlich bei der oben
geschilderten Verwendungsart keine Unzulinglichkeiten verur-
sachen, andernteils bel Oefinung soleher Mikrometer iiber 6 bis
8 mm hinaus der Sehnenfehler so gross: wird, dass dann die
Verwendung derselben nicht mehr zulidssig erscheint.

Yor emnigen Jahren wurde nun von G. Weicholdt, Glas-
hiitte, fiir die letztgenannten Zwecke ein Mikrometer konstruiert.
bei dem die angefiihrten Kehler fast ganz ausgeschlossen sind.
da erstens ein Sehnenfehler i{iberhaupt nicht mehr in Frage
‘kommt, und zweitens die Differenz der . einzelnen Masse unter-
einander bhis auf etwa 2 Grad herabgemindert ist. Bei denselben
greift der den Zeiger tragende Trieb direkt in elne Zahnstange
ein, die an ihrem Ende als Schubmass ausgebildet oder auch mit
einer Zange versehen ist. Infolge dieser Anordnung ist- jedoch
erstens eine ausserordentlich fem Yerzahnung notlo' um die
richtige Uebersetzung zu erhalten. zweitens zelo't das Zifferblatt
bel beinahe unhandlicher Grosse eine sehr enge Teilung. Der
erste Uebelstand verursacht leicht Fehler durech Schmutz, der
sich gern 1n die feine Verzahnung hineinsetzt, und durch den
zwelten Uebelstand ist das angezeigte Mass verhélinismiissig
schwer ablesbar, und es konnen infolgedessen leicht - Irrtiimer
vorkommen.

aber hiufig feinere Arbeiten.

Selt einiger Zeit wird nun von der Firma Strasser & Rohde,
(ilashiitte 1. S.. ein Mikrometer angefertigt. bei dem zur Ver-
meldung dieser Uebelstinde ein Mittelweg eingeschlagen ist, indem
zwischen dem den Zeiger tragenden Trieb und der Zahnstange
noch ein Zwischenrad und -trieb eingeschaltet ist. Dadurch wird
einmal die furchtbar feine Verzahnung vermieden, dann ist aber
auch die Tellung des Zifferblattes bel handlicher Griosse desselben
verhiltnismissig weit und sehr deutlich lesbar geworden. Dieser
Mikrometertyp wird nun in den verschiedensten Ausfiithrungs-
formen, die teilweise gesetzlich geschiitzt sind, und auf Wunsch
auch fiir besondere Zwecke hergestellt. Im nachfolgenden seien
zwel der gebriuchlichsten Formen beschrieben.

Fig. 1 zeigt einen Mikrometer, welcher auch auf gedrehtem
Holzfuss oder in Holzetuis geliefert wird und zum Messen von
Wellenliingen und dergl. sowie zum Messen flacher (Gegenstiinde,
z. B. flacher Riider, eingerichtet 1st. Wie die Abbildung bhel «
zeigt, sind die Messbacken hier scharf rechtwinklig aufgebogen
und an den abgestumpften Spitzen mit Kerben versehen, in die
man die Zapfen der Welle hineinlegen und so iusserst bequem
und genau die Wellenlinge feststellen kann. Ein schiefes Kin-
legen der Wellen und ein dadurch entstehendes fehlerhaftes Messen
ist auf diese Weise ausgeschlossen. Beil 4 sieht man, wie. z. B.
der Durchmesser kleiner Rider festgestellt wird. Fiir solche Teile
1st hier eine flache Auflage vorhanden, so dass ebenfalls die dureh
unrichtiges Kinlegen entstehenden Fehler ausgeschlossen sind.
Die Nebenﬁgur 2 76 eigi eine andere Form der Messbacken. Sie
unterscheiden sich von den ersteren dadurch, dass der aufgebogene
Teil mit Sehneiden versehen und infolgedessen das Mass dhnlieb.
wie der eingangs erwihnte Langesche Mikrometer, besonders zum
Messen von Wellen-, Zapfenstirken und dergl. geeignet ist.

In Fig. 3 1st ein Stindermikrometer dargestellt. = Der
Messingfuss trigt eine aus Stahl gedrehte Siule, an der ein
Dosenmikrometer und ein Messtisch befestigt sind. Beide
Teile sind nach Losen der Klemmschrauben beliebig zu drehen
und in der Hohe zu verstellen. HKs kann also jeder Punkt des
Tisches unter den Taststift gebracht werden. Der Messtisch 1st
ausserdem noch mit einer Einrichtung zur Feinstellung versehen,



welche folgendermassen ausgefiihrt 1st: In dem rechteckigen
Querstiick ist eine Hiilse befestigt. die dem unten mit Gewinde
versehenen, den Tisch tragenden gtift zur Fihrung dient. Durch
eine im Innern der Hiilse be-
findliche Sechraubenfeder. die
cegen einen Ansatz des Stiftes
wirkt, wird dieser hochgedriiekt.
durch die rinderierte Mutter
unterhalb der Hiilse aber fest-
cehalten. Kin in der Hiilse
sitzendes Schriiubehen, das in
eine Liingsnut des Stiftes ein-
orelft, verhindert ein Verdrehen
desselben. Durch Verstellen der
Mutter lisst sich also die Hohe
des Messtisches um {usserst
cgeringe Betrige veriindern und
ihn bequem so einstellen, dass
der Taststift gerade aufliegt,
ohne dass der Zeiger sich be-
wegt. Die Schraubenfeder ist
stark genug, um jede vor-
kommende Belastung desTisches
auszuhalten, ohne nachzugeben.
Der Mikrometer 1st unten mit
einem Taststift, oben mit Mess-
backen versehen.

Dieses Mass 1st, wie aus
der Beschreibung hervorgeht.
dusserst vielseitig zu verwenden.
Ziuniichst konnen bei @ mit den
Messbacken Wellen-, Zapfen-,
Drahtstiirken und dergl. leicht
ocemessen werden. Der Tast-
stift & dient als Hoéhen- und
Tiefenmass, zum Messen von
Plattenstirken u. s. w. Wird
der Messtisech von seinem
I'riger abgehoben, so stehen
sich zwel Stifte gegeniiber und
man kann dann, wie dies bei ¢
in der Nebenfigur 4 dargestellt
ist, z. B. direkt die Stirke des stehengebliebenen Teiles aus-
cedrehter Stiicke und idhnliches messen. Der Messbereich des
Taststiftes 18t nun durchaus nicht anf den Messbereich des Mikro-
meters beschrinkt, sondern man kann infolge der Hohenverstellung
durch Auflage von Normalstiicken aueh griossere Hohen messen.
Legt man z. B. auf den Maesstisch ein' Normalstiick von 10 mm,

stellt den Tisch so ein, dass der Taststift gerade aut dem Normal-
stiick aufliegt, ohne dass der Zeiger seine Nullstellung verlisst.
so kann man. da sich das abgebildefe Instrument bis auf 10 mm
Offnen ldsst. nunmehr eine Hohe von 20 mm messen., muss aber
natiirlich zu der angezeigten Millimeterzahl je 10 mm addieren.
Dieser Stindermikrometer steht hinsichtlich der bequemen Hand-
habung zum Messen von Wellen- und Zapfenstirken dem Lange-
schen Mikrometer wohl kaum nach.

So ist hier von der Firma Strasser & Rohde ein Mikro-
meter geschafien, der in seinen versehiedenen Ausfiihrungsformen
weltgehenden Anforderungen geniigen diirfte. _ C.
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