Lehrreiches fiie Meifter-Anwdrter

€in Beitrag jum Glashiitter feimatfeft
Von A. Helwig

,Vollenden Sie mir diese Schraube.* Mit die-
= 2 sem Auftrag begann Fridolin Stiibner das
¢ Zusammenarbeiten mit jedem jungen Mann,
den ihm sein Betriebsfithrer, Kommerzienrat
E. Lange, zuwies. Es handelte sich immer um
eine Seechronometer-Schraube, also ein recht
groBes Stiick, dessen Gewinde 2,5 mm dick
ist, bei einer KopfgréBe von 6 mm. Die Schraube
war noch nicht gehirtet, und der Grat hing
ihr noch allenthalben an.

Mehr als obige Worte richtete Fridolin
Stiibner nicht ohne besondere Veranlassung an den An-
finger, wie er in seinem ganzen Leben uberhaupt kein
unnotiges Wort gesprochen hat. Hoéchstens fiigte er auf
hilfloses Fragen nach dem Wie und Womit noch hinzu:
,,Vollenden Sie die Schraube so, wie Sie denken, daB sie
zu Threm Meisterstiick passen wiirde.*

Dann lieB Stiibner seinen Jiinger nicht eine Sekunde
mehr aus den Augen, obwohl er sich das gar nicht an-
merken lieB. Man sagte seinerzeit von ihm: Er kénne nach
hinten sehen, ohne dabei den Kopf zu drehen! Jedenfalls
horte er an dem.Zurechtriicken der GefiBe, an dem be-
zeichnenden und ihm natiirlich wohlbekannten Geriusch,
das ein jeder Hirtetopf dabei abgab, bereits ganz genau,
ob sein junger Mann die glithende Schraube in Wasser
oder in Ol abzuschrecken gedachte. Wasser anzuwenden, ist
bei Schrauben ein schwerer Fehler! Gasgeblise oder ihn-
liche heute selbstverstindliche Erleichterungen gab es in
Glashiitte (am Anfang dieses Jahrhunderts) noch lange
nicht. Man bediente sich zum Hirten groBer Stiicke, und
auch nur wenn es ihrer sebr viele waren, einer Feld-
schmiede, deren Geblise auch der groBte Glashiitter Kiinst-
ler selber mittels FuBschwungrades in Betrieb zu setzen
hatte, und er tat es sehr gern selber, um die Hitze nach
eigenem Ermessen zu regeln. Benzinlétlampen waren vor-
handen, aber ehe sie angeziindet wurden, hatte ein tiich-
tiger Kerl lingst mit Spirituslampe und Blasrohr Stahl-
stiicke von einer GroBe gehirtet, welche die jungen Leute
unserer Zeit in Erstaunen setzt, trotzdem doch heute jeder
eine Sportlunge besitzt, also einen Blasebalg, auf den er
sich etwas zugute hilt! Seinerzeit sorgte der Glashiitter
Turnverein, ein im ganzen Lande anerkannter Muster-
betrieb unter der Obhut der Familie Gléser, fir die
guten Lungen, die zum Blasen beim Hirten erforderlich
sind. Vor allem die Gehiusemacher verwenden ihre Lun-
gen noch heute als Blasebalg und bringen damit beim
Hartléten die schwersten Gehiuseteile in jede gewiinschte
Glut. Sie bevorzugen immer wieder das Lotrohr, nicht
weil sie etwa riickstindig sind, sondern weil man mit ihm
die Hitze-Einwirkung vollkommener regeln kann als mit
einem Gebldse. Gleich ihnen kann jeder Uhrmacher auch
in der bescheidensten Werkstatt umfangreiche Stahlteile
glithen und hirten, wenn er nur eine recht groBe Spiritus-
lampe anschafft und dem Blasrohr vorn eine gehérig weite
Offnung gibt.

Wer die Loétlampe einer einzelnen Schraube wegen in
Betrieb setzte, errang Stiibners Beifall nicht. Einmal nicht
wegen des beim Anziinden entstehenden Zeitverlustes, den
der rastlos fleiBige Mann niemals begreifen konnte, und
zum andern nicht wegen der Schiden, welche die Benzin-
flamme (auch die Gasflamme!) anzurichten vermag. In
unkundiger Hand, bei fehlerhaft geregelter Luftzufiihrung
andert sie namlich gar zu leicht die Stahlgiite, nicht nur an
der Oberflidche, wodurch die Polierfihigkeit leidet, sondern
sie vermag sogar der Festigkeit zu schaden, was bei einer
Schraube gewiB ein groBer Nachteil wire.l) Stiibner wuBte
also, schon ehe sein Jiinger auch nur mit dem Hirten
begonnen hatte, wieviel dieser von den Eigenschaften einer
Harteflamme verstand und ob er ihm feinere Stahlarbeiten
anvertrauen konnte. Merkte er, daB der junge Mann sich
zuerst davon iiberzeugte, ob noch geniigend Spiritus in der
Lampe war, so sah er in ihm einen ernst zu nehmenden
Arbeiter, der die Gedanken zusammennahm, und gerade

das verlangte Stiibner unbedingt. An dem Rauschen der
Harteflamme erkannte er, ohne hinzusehen, ob sie ge-
niigend groB war, ob die vordere Offnung des Blasrohrs
richtig war, und ob es in die Flamme gehalten wurde
oder — wie beim Harten notwendig — in einer wohlabge-
stimmten Entfernung davor! Aus- der Zeit, die der Uhr-
macher fiir das Glithen der Schraube brauchte, erkannte
Stitbner dessen Geschicklichkeit, und wenn das Blasen
gleichmiBig erfolgte, ohne Absetzen zum Luftholen, dann
war die Atemtechnik des erfahrenen Harters vorhanden,
der durch die Nase hindurch die Lunge erneut auffiillt,
derweilen er lediglich den Luftvorrat des Mundes in das
Blasrohr stromen laBt. Nicht um ein kleines Atemkunst-
stiick auszufithren, sondern damit das glithende Stahlstiick
nicht plétzlich von kalter Luft beschlagen wird (wodurch
seine Oberflache verbrennt und das Polieren schwierig
wird!) muB ein Harter ununterbrochen zu blasen verstehen!
Die Speziallungen dazu, die schnell und tief durch die Nase
zu schopfen verstehen, hat, wie schon erwihnt, in jedem
Falle der Glashiitter Turnverein geschaffen, der immer
ein ganz besonderes Turnen fiir Uhrmacher und Mechaniker
epflegt hat. Damals galt in der patriarchalischen Ar-
%eitsgemeinschaft, die jedweder Glashiitter Betrieb zu
allen Zeiten dargestellt hat, ein Nichtturner als AuBen-
seiter. Fridolin Stiibner war vor allen Dingen ein regel-
miBiger Turner, und er veranlaBte seine Umgebung, ihm
gleich zu tun. ' .

Aus der Zeit, in welcher die glithende Schraube zischend
durch -das Ol fiel, erkannte Stiibner, ob sein Jiinger ein
HirtgegefiB von geniigender Tiefe benutzte; denn war die
Schraube auf dem Boden des Topfes bereits angekommen,
wihrend sie noch glithte, was - sie durch regelrechtes
Kochen und lautes Brodeln sehr deutlich hoérbar macht,
dann wird sie nicht gut hart und darum auch nicht polier-
fahig sein. )

Aus der Art, wie der ,Neue‘ die Schraube aus dem
tiefen, engen OlgefdB herausholte, ersah Stiibner, ob er
es mit einem anstelligen Arbeiter zu tun hatte, der die zum
allgemeinen Gebrauch bestimmte Harteanlage (eine Wand-
nische, eine Art Kamin) sauber hielt, oder ob es sich
um ein unsoziales Individuum handelte, das es anderen
iberlieB, die Reinlichkeit wieder herzustellen. ,\Wie die
Sau vom Troge‘‘ sei einer, der aus weiter Ferne neu zuge-
reist war, von der Hairtenische fortgegangen. So be-
richtete er einmal in seiner oft nachgeahmten, aber niemals
erreichten vollkommen deutlichen Ausdrucksweise dem
Seniorchef, als er nach den Qualititen eines Zugereisten
gefragt wurde, der sich hatte einstellen lassen.

Nun beobachtete Stiibner sehr genau die Reinigung der
Schraube. Erfolgt sie liederlich, so wird die AnlaBfarbe
verwaschen sein, weil die noch vorhandenen Olreste ver-
dampfen werden und damit den Stahl vom Sauerstoff der
Luft abschlieBen, der beim Erwirmen die AnlaBfarben er-
scheinen laBt. Unklare Farbe bedeutet unklare Harte, und
darum entweder Bruchgefahr oder schwieriges Polieren.

Wer nicht denkend arbeitet, der hirtet die Schraube
sogleich wie sie ist, und bei kleinen Stiicken mag dies
allenfalls angehen. Die groBen Schrauben Hingegen, wie an
der Spitze dieser Abhandlung wiedergegeben, wollte Stiibner
vor dem Harten bearbeitet haben. Das sagte er aber zu-
nichst nicht, sondern er beobachtete ganz einfach das Ar-
beitsverfahren, das der Neuling anwendete. Ging dieser
zu anderen Kameraden, sich Rat zu holen, so wuBte der
Meister: unerfahren und nicht selbstdndig. Soviel und noch
staunenswert viel mehr stellte Stiibner durch eine simple
Schraube fest! Sah er, wie der Jiinger sich erst nach dem
Harten bemiihte, den Schraubenkopt fiir das Anlassen flach
und dabei weiBl zu machen, dann stellte er fiir sich fest:
Uniiberlegt und erziehungsbediirftig. Griff der Neue zum
Schmirgelholz, so galt er als hoffnungsloser Fall; denn was
dieses von Stiibner wenig geliebte Schmirgelholz zunachst

. 1 Beim Autogensd\weiﬂén z. B. spielt die Sauerstoffzufuhr eine entscheidende
Rolle in bezug auf Giite und Festigkeit des Metalls. -



unweigerlich rundfummelt, das muB ja dann wieder unter
groBem Zeitaufwand flach geschliffen werden! Zeitver-
schwendung jeder Art verzieh dieser unglaublich produk-
tive Mann nicht. Seine Art war es aber nicht, durch flotte
Handbewegungen und dergleichen fadenscheinige Tricks
geschwindes Arbeiten vorzutiuschen, sondern bei der Ar-
beit zu denken und nichts umsonst oder gar zweimal zu
machen. Hingt nimlich einer harten Schraube noch aller
Grat an, den sie beim Frisen des Einschnitts erhalten hat,
so wird, wenn man ihren Kopf mit dem Schmirgelstein
wei} schleift, dieser arg zerkratzt werden. Insbesondere
wird dies auch durch den ,,Knopf“ erfolgen, der beim
Abstechen des Kopfes iibrig zu bleiben pflegt, wie Bild 1
auf Seite 359 deutlich zeigt.

Eine groBe Schraube ist also vor dem Harten durch
sauberes Befeilen dermaBen fertigzustellen, daB nach der
Hartung nur noch die Oberflichen zu verfeinern sind, nicht
aber in ihrer Form erst noch fertiggestellt werden miissen.
Letzteres wire Zeitverschwendung!

Stiibner beobachtete, ob und wie die Schraube nach dem
Schleifen des Kopfes noch einmal gereinigt wurde, und ob
dabei besonders der Einschnitt vom Schleifschmutz befreit
ward. Denn geschieht dies nicht, so brennt dieser Schmutz
fest, so daB er nur mit Gewalt und Zeitverlust -entfernt
werden kann, und schwerlich restlos. Die Reinheit der An-
laBfarbe — wie wir schon feststellten eine iiberaus wichtige
Angelegenheit — wird von diesem Schmutz auBerdem noch
beeintrichtigt, da er beim Erwirmen aus dem Einschnitt
herauskriecht und die Sauberkeit der Fliche verdirbt.
Stiibner hielt auch zum Zwecke des Anlassens auf Alkohol-
reinigung, die heute noch in Glashiitte fiir manche Zwecke
anderen Reini%ungsmethoden vorgezogen wird. GroBe
Schrauben wollte er einfach in ein gehorig weites Loch
des AnlaBbleches gesteckt wissen, damit das Gewinde, um
die Bruchgefahr zu verringern, etwas mehr Wirme erhielte
als der Kopf, der so hellblau angelassen werden soll,
daB seine Farbe beinahe in Grau iibergeht. Gerit die
Schraube dabei in Gefahr, zu weit anzulaufen, dann kann
sie schnellstens aus dem AnlaBblech herausgekippt werden,
falls das Loch, in dem sie steckt, tatsdchlich weit genug
ist. Das geht viel schneller von statten, als wenn'sie mit
der Kornzange abgenommen werden muB. Einbetten in
Messingspane ist beim Anlassen immer gut, jedoch hielt
Stiibner von Geschicklichkeit und vom Achtgeben weit mehr
als von jeder Vorrichtung und von jedem kleinen Hilfs-
mittel, fiir das er die Messingspine in diesem Falle schon
ansah. Er war darum fiir das einfache gelochte AnlaBblech.
Anders ist es allerdings bei der ,,Schonheitsfarbe, wie wir
noch sehen werden.

An Schrauben fiir Qualititsuhren, also erst recht fiir
Seechronometer, pflegt man die Gewindeumginge weif3
zu schleifen. Nicht so sehr um des schonen Aussehens
willen, das beim zusammengesetzten Uhrwerk an den Ge-

winden ja doch keine Rolle spielt, als vielmehr des Nutzens
wegen, den ausgeschliffene Gewinde bringen. Seechrono-
meter (und Meisterstiicke!) werden in der Hauptsache von
Hand hergestellt, und besonders die letzten Verfeinerun-
gen, durch die erst die notwendigen héchsten Gangleistun-
gen entstehen, sind und bleiben Handarbeit, ja Kiinstler-
schaft! Dabei muB ein solches Uhrwerk, sehr im Gegensatz
zu den Industrie-Erzeugnissen, ziemlich oft zerlegt und
wieder zusammengesetzt werden, und da es unbedingt dar-
auf ankommt, jedesmal genau dieselben Zustinde herbei-
zufithren, die im fertigen Chronometer vorhanden sein
werden, so miissen sidmtliche Schrauben nicht nur einge-
schraubt, sondern immer auch fest angezogen werden. Nun
sind aber die Gewindegidnge stets etwas rauh, die alt-
modisch angedriickten allerdings viel weniger als die zeit-
gemiB angeschnittenen! Bei starker VergroBerung erkennt
man auf den Gewindegidngen regelrechte Zihnchen, denen
ohne weiteres zugetraut werden muf, daB sie das Mutter-
gewinde stark angreifen. Kommt dazu-noch der unvermeid-
liche Gliithspan und eingebranntes kohleartiges Hairtedl, so
wird das Muttergewinde noch stirker angegriffen werden,
und bald ist da und dort eine Schraube ,iiberdreht.

Diesen Ubelstand will man mit dem Ausschleifen, mit
dem dabei erzielten Glatten der Gewindeginge beheben! Er
spielt dieselbe verderbliche Rolle bei allen Einzelanferti-
gungen, also vornehmlich bei Gesellen- und Meisterstiicken
und bei den Arbeiten zum Reichsberufs- und zum Hand-
werkerwettkampf. Gerade hier muBf immer wieder eine
bedauerliche Geringschiatzung in bezug auf Schrauben fest-
gestellt werden.

pannte Stiibners neuer Geselle den Schraubenkopf zum

Ausschleifen des Gewindes in die Amerikaner Zange
vom Spindelstock ein, drehte er ihn sodann hin und her
und hielt dabei ein messerartig zugeschnittenes Putzholz
in die Gewindeginge, die natiirlich mit Olsteinpulver ange-
filllt waren, so erregte dieses langweilige Verfahren, bei
dem ja nur eine Punktberithrung zwischen dem schleifen-
den Putzholz und dem Gewindegang eintritt, den stirk-
sten Unwillen des Meisters, obwohl diese Arbeitsweise oft
empfohlen und gedankenlos angewendet wird. Dabei wer-
den die Ginge nidmlich fast nur oben angegriffen. Der
Durchmesser des Gewindes wird also regelrecht kleiner,
die Hohe der Ginge nimmt ab und die Gefahr des Uber-
schraubens wichst. Unten jedoch im Grunde greift dieses
messerartige Putzholz die Ginge erfahrungsgemiB nicht
an, dort bleiben sie schwarz!

Stiibner erwartete, daB ein starkes Stiick Pfaffenhiitchen-
holz (unser Putzholz!) der Linge nach aufgespalten wurde
(Bild 2). Der Zwischenraum ist mit ziemlich diinnfliissigem
Olsteinbrei reichlich zu fiillen. Mehrere Schrauben werden
zugleich in den Spalt gesteckt und das Holz in den
Schraubstock geklemmt. Es wird derart stark zusammenge-
driickt, daB die Gewindeginge nach Moglichkeit in ihrer
ganzen Tiefe in das Holz eindringen, was bei nichts ande-
rem so vollkommen gelingt wie beim Pfaffenhiitchenholz.
Allerdings miissen die Schrauben nicht dermaBen festge-
bremst sein, daB sie nicht mehr gefahrlos gedreht werden
konnten. Lieber klemmt man sie dann weniger stark ein
und schlieBt den Schraubstock erst nach und nach, wih-
rend man die Gewinde wei} schleift. Die Schrauben sollen
bis nahe zu ihrem Ansatz in dem Spalt sitzen, und wenn
sie mit dem Schraubenzieher, dessen unteres Ende durch s
angedeutet ist, auch nur ein bis zwei Umginge hin- und
hergedreht werden, so wird das Gewinde schon nach fiinf
bis sechs Umdrehungen in seiner ganzen Ausdehnung weil
geschliffen sein, greift doch das Olsteinpulver iiberall
gleichzeitig an und nicht, wie bei Verwendung des Dreh-
stuhls, nur punktférmig.

Sind alle Schrauben, die man miteinander in das Holz
geklemmt hat, einige Male hin- und hergedreht werden, so
windet man den Schraubstock, falls es iiberhaupt noch er-
forderlich ist, noch einmal, bei sehr groBen Schrauben auch
oOfter, ein wenig zusammen und wiederholt das Schleifen,
damit auch der Grund der Umginge weiff werde. Dieses
Verfahren, Gewinde zu glitten, geht sehr schnell von-
statten, und da es keine Kunstfertigkeit erfordert, son-
dern nur ein wenig Nachdenken, ist es das richtige fiir eine
Arbeit, die immerhin ein wenig nebensichlich erscheint.
Stiibner verlangte, daB fiir jede Arbeit nicht mehr Zeit
aufgewendet werde, als ihrer Wichtigkeit entsprach, damit
Kraft und Zeit frei bleibe fiir die Hauptarbeiten.

Die Unterseite der Schraubenkopfe braucht nicht gerade
immer derart sauber geschliffen zu werden, wie es Bild 3 A
zeigt, jedoch einigermafBen glatt muB sie schon sein und so
flach wie moglich; denn dann vermag sich die Schraube
ohne groBe Gewaltanwendung viel besser festzuziehen,
gewissermaBen festzusaugen, als wenn der Ansatz der
Schraube rauh und rillig ist, wie Bild 3 B als abschrecken-
des Beispiel zeigt. Fiir seine wundervoll polierten See-
chronometer duldete Stiibner jedenfalls keine Schraube,
deren Kopf unten rauh war, und seinen ,,Neuen‘ beurteilte
er sowohl nach der Sorgfalt, mit der die Unterseite des
Kopfes behandelt wurde, als auch nach der Zeit, die dabei
noétig war. Kleinlich in bezug auf Zeitverbrauch war er zu-



nichst gar nicht, im Gegenteil, sofern ein Stiick brauchbar
war, sah er iiber ein unbefriedigendes Anfangstempo gern
hinweg. Zuerst die Giite der Arbeit! Die notwendige
Schnelligkeit kommt durch die Ubung — und durch Nach-
denken! Das war sein Grundsatz, und dieser mag, wenn
man es so bezeichnen will, das Geheimnis seiner groBen
Erfolge gewesen sein, die nicht nur in uniibertreffbarer
Giite aller seiner Uhren bestanden, sondern auch in deren
staunenswerten Mengen.

Ist ein Schraubenkopf, wie es am Seechronometer ver-
niinftigerweise meist der Fall ist, nicht eingesenkt, so muB
er auch an seinem Umfang ansehnlich hergerichtet werden,
da er ja doch sehr in die Augen fillt. Zu Stiibners Zeit?n
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stand dazu nur Schmirgelstein und Eisenschleiffeile zur Ver-
fiigung. Er wollte das Gewinde in die Amerikaner Zange
des Drehstuhls gespannt wissen, und dabei hat man tat-
sdchlich nicht zu fiirchten, daB es zerdriickt werden konnte;
denn in der Hauptsache faBt ja die Zange ganz vorn zu,
bei v in Bild 4 A, unmittelbar am Schraubenkopf, wo kein
Schaden angerichtet werden kann. Dazu muB die Schraube
allerdings leicht in die Zange passen; denn sitzt sie
streng, dann erfolgt der Druck am Schraubenende, wo
er dem Gewinde gefihrlich wird, wie der Pfeil 4 B zeigt.
Stiibner beobachtete genau, ob ein Neuer die Schraube
gehorig fest einspannte. Sitzt sie auch nur wenig lose,
dann driickt sie sich bei jeder Spindelumdrehung unter dem
Druck des Schleifsteins in der Zange hin und her, wenn sie
nicht gar wandert und, wie man so sagt, nach und nach
,,herausgekrochen“ kommt. Davon allerdings zerstort sich
das Gewinde rettungslos! Hingegen kann vom kraftvollen
Festziehen der richtig ausgesuchten Zange ein
stihlernes, gehirtetes Gewinde nicht beschadigt werden, da
der groBte erreichbare Zangendruck allein nicht ausrreicht,
Stahl zu verformen, d.h. solange die Schraube nicht
»wandert“! Dies gilt sogar fiir recht kleine Schrauben, die
allerdings besser in der Messingzange der Schraubenkopf-
maschine schonend eingespannt werden. ) B

Beim Aussuchen einer Amerikaner Zange, sei es fiir

Drehstuhl oder Schraubenkopfmaschine, paBte Stiibner
auf, ob sich die Schraube in der Zange festklemmte oder
ob sie vorschriftsmiBig lose saB. Eine Amerikaner Zange
anzuwenden, die jedesmal an der Schraube hingen bleibt,
wenn man dieselbe herausnehmen will (wie Bild 4 B zeigt!),
wodurch immer ein Zufassen mit beiden Handen erforder-
lich ist, war fiir Stiibner eine unfaBbare Torheit. Aber in
einer derartigen Geringfiigigkeit, als die man sie allge-
mein ansieht, sah er die aufschluBreichste Eignungs-
priifung. Nur die lose zum Gewinde passende Zange ver-
mag ‘iberdies den Schraubenkopf dauernd flachlaufend zu
erhalten!

Der Meister forderte zum Vollenden des Kopf-Umfangs

Bild 4 A

Bild 4B

die Benutzung der Feilrolle, die dem Schmirgelstein als
Flach-Fiihrung dient. Heute ist man insofern besser daran,
als die harten, griffigen Kunststeine zur Verfiigung stehen,
wie India, Karborund usw., die das Feilen eriibrigen. Mit
ihnen geht die Arbeit nicht nur sehr schnell vonstatten,
sondern sie erzeugen auch gleich den notwendigen blanken
Strich. Beim Vollenden des Kopfumfangs verbot er, sofern
dieser bei unversenkten Schrauben sichtbar ist, das Schmir-
gelholz zu benutzen, das er nie recht leiden mochte, weil
es meist mehr Schaden als Nutzen anrichtet. Allenfalls um
nach der vollkommen fertigen Arbeit, die der Stein ge-
leistet hat, noch einen letzten besonders glinzenden Strich
zu erzeugen, gestattete er, das Schmirgelholz fiir zwei oder
drei Umdrehungen anzuwenden, aber nicht fiir mehr.
Alle Teilnehmeér am Handwerker-Wett-
kampf sollten beherzigen: Wer allzu oft zum
Schmirgelholz greift, ist jedem anderen Arbeiter, der mit
Feile und Schmirgelstein umzugehen versteht, von vorn-
herein unterlegen; denn das Schmirgelholz arbeitet, wenn
es zu frith und an falscher Stelle angewendet wird, immer



schnuddelig! Und wenn darauf noch — offenbar _als
hochste Vollendung! — die Lederfeile benutzt wird, wie
man immer wieder feststellen muB, dann ist jede Aussicht
dahin, als F ach arbeiter ausgezeichnet zu werden. Das
eingelieferte Stiick mag noch so genial ausgedacht sein!
Stitbner achtete zuerst weit mehr darauf, wann die
Kantenbrechung, heute ,,Fase genannt, auen am
Kopf angebracht wurde, als dafi diese schon breit und so-
gleich gut poliert war. Diese Fase bedeutet weit mehr eine
technische Notwendigkeit als eine angenehm auffallende
Verfeinerung, denn wenn zuletzt die Oberfliche des
Kopfes poliert werden soll, will eine ungebrochene scharfe
Kante immer die Zinnfeile zerschneiden. Darum sieht man
des Ofteren — verniinftigerweise! — Fasen, die oben regel-

schlechit
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recht verrundet sind, wie Bild 5 bei v zeigt. Verschiedene
Prizisionsuhrmacher bevorzugen diese Art der Vollendung,
und wenn sie bei Priifungsarbeiten vorkommt, dann soll
man bei der Beurteilung daran denken, daB hier wohl-
tberlegt und technisch richtig gehandelt worden ist.
Schrauben mit schmaler und dabei verrundeter Fase kon-
nen sehr schon aussehen, wie viele Schweizer Prizisions-
uhren beweisen. Stiibner allerdings liebte die verrundete
Fase weniger, offenbar weil er geschickt genug war, auch
ohne dieses Hilfsmittel die Zinnfeile beim Polieren der
Kopfoberfliache nicht zu zerschneiden.

Beim Anschleifen (oder Feilen) der Fase kommt es dar-
auf an, daB die Schraube in sehr schnelle Drehung ver-
setzt wird, damit das angreifende Werkzeug gewisser-
maBen nicht Zeit findet, am Einschnitt stirker anzugreifen.
Dreht man dagegen langsam, so entstehen am Einschnitt
regelrechte groBe Extraflichen, durch die der Schrauben-
kopf, von oben betrachtet, in hiBlicher Weise oval er-
scheint, wie Bild 6 zeigt. Derart hafBlich verbreiterte Stel-
len entstehen in jedem Falle dann an der Fase, wenn man
diese besonders breit machen will. Dabei konnen allzu
breite Fasen nicht einmal als besonders schén angespro-
chen werden, und da sie sich zudem nicht gerade leicht
und schnell polieren lassen, so passen sie in die heutige
Zeit, unwirtschaftlich wie sie sind, weniger hinein als
jemals vorher. Stiibner duldete zu breite und damit un-
notig teure Fasen schon vor dreiBig Jahren nicht!

Besondere Vorrichtungen, wie Schleif- und Polier-
glocken oder ihnliche Werkzeuge fiir das Vollenden der
Schraubenfasen anzuwenden, ist nur gerechtfertigt, wenn
man dabei — als Hauptsache! — einen Lehrling im Ge-
brauch dieser Einrichtungen unterweisen will. Hier kann
er genugsam ,iiben‘, was bitter not tut, da vom ,,Frklirt-
bekommen‘* allein niemand etwas Gediegenes lernen kann.

Hat man den letzten Schliff auf der Fase mit einem
(nicht verschmutzten!) Olstein- angebracht, so kann sofort
mit der Druckfeile poliert werden. Man braucht deren
zwel, eine mit mittelgrobem Schmirgelholz abgezogen (Ja-
wohl, hier ist nichts anderes am Platze als das Schmirgel-
holz! Und unter der Druckfeile versteht ja wohl niemand

die Zapfenfeile!) und eine weitere, die mit feinem Schmir-
gelholz beinahe Politur erhalten mochte, natiirlich Quer-
strich-Politur. Stitbner warf einen schnellen Blick auf die
Druckfeilen seines Neuen. Ermangelten sie der Hefte, dann
wuBte er, daB dem jungen Mann noch kein Licht aufge-
gangen war iiber die staunenswerte Verwendbarkeit gut
vorgerichteter und sauber behandelter Druckfeilen, und
iiber das verbliiffend geschwinde Arbeiten, das sie er-
moglichen. Sind die Druckfeilen von Messing iiberzogen
oder gar damit verschmiert, weil man Messingstifte poliert
hat1), dann iiberziehen sie auch die zu polierende Fase am
Schraubenkopf mit Messing. Dabei entsteht keine gute
Politur, und falls die Schraube spiter eine Schonheits-
AnlaBfarbe erhalten muB, liuft die vermessingte Kante
nicht sauber an. Stitbner wollte die Druckfeilen nach Mog-
lichkeit trocken verwendet wissen. Einige wenige nicht
zu schnelle Umdrehungen des Schraubenkopfes wer-
den geniigen, um die schwirzeste (und die harteste!) Poli-
tur hervorzubringen, falls die Druckfeilen richtig abge-
zogen und vollkommen schmutzfrei sind. Bei zu schnel-
lem Drehen werden geradezu Stiicke aus dem Stahl heraus-
gerissen, also Kratzer verursacht. Das kann man durch Ol
oder durch einen hauchdiinnen Uberzug von Wachs ver-
hindern, aber dieses wird regelrecht in die Stahloberfliche
hineingedriickt, und es erscheint wiederum nichtdie reine An-
laBfarbe, ganz wie vorhin bei der messingverschmierten Fei-
le, wenn die Schraube zuletzt noch angelassen werden mubB.

DaB die ,aus freier Hand*, ohne jede Hilfsvorrichtung
geschliffenen und polierten Fasen nicht ganz flach sein
konnen, versteht sich von selber. Doch wird ihr Wert da-
durch nicht gemindert, im Gegenteil! Sie lassen Handarbeit
erkennen und das MaB der jeweils vorhandenen Geschick-
lichkeit. Gerade diese zeigt den wirklichen Wert eines
Facharbeiters an, besonders bei Priifungen. An der Art,
wie die Fase ein wenig unflach war, erkannte schon
Stiibner die Handgeschicklichkeit, auf die er stets gréBeren
Wert legte als auf Anwendung aller moglichen Hilfsvor-
richtungen, die nicht selten mehr Zeit zu ihrer Einstellung
erfordern, also mehr Aufwand an Geld, als fiir die ganze
Arbeit schlieBlich einkommt.2)

Ganz genau so ist es bei Meisterstiicken und beim Hand-
werkerwettkampf! Bei den Gold- und Silberschmieden bei-
spielsweise gilt die H a nd politur mit Recht vielmals mehr
als eine noch so vornehme Maschinenpolitur! Und auf dem
gleichen Standpunkt stehen auch unsere Priifungsaus-
schiisse! Denn wir Handwerker werden immer dort einge-
setzt, wo sich die Maschinenarbeit wegen des geringen
Umfangs des Auftrags noch nicht lohnt, und da hilftuns nur
Handgeschicklichkeit, das Kennzeichen des Facharbeiters!

Erst nachdem die Fase am Kopfumfang vollkommen
fertiggestellt ist, diirfen die Kanten am Einschnitt
gebrochen werden. Diese Fasen bedeuten gewissermaBen
eine Verbreiterung des Einschnittes, und da der Einschnitt
sowieso, der durch vorzeitig angebrachte Fasen verbreiterte
Einschnitt aber erst recht den Schleifstein veranlaB8t, beim
Anbringen der AuBenfase stirker anzugreifen (wodurch
das in Bild 6 gezeigte hiBliche ovale Aussehen des Kopfes
entsteht), so wire in dieser Beziehung der schmalste
Einschnitt der beste. Darum also darf er in jedem Falle
erst zuletzt, nach dem Hairten und dem Polieren der
AuBenfase, durch seine eigenen Fasen verbreitert werden.
Diese wollte Stiibner nur mittels feiner Feile (sie mub
sehr scharf sein!) hergestellt wissen. Sie sollten im allge-
meinen nicht poliert sein, da sie dabei an den Enden gar
zu leicht breiter werden, wodurch sie hdBlich aussehen. So
denken auch alle unsere Priifungs-Ausschiisse, gliicklicher-
weise! Darum sollte aber auch niemand in der Prii-
fung eine Schraube vorlegen, deren Kanten im Ein-
schnitt nicht gebrochen sind. Will man doch mit diesen
Fasen in erster Linie verhindern, daB der Schraubenzieher
Grat andriickt, der nirgends so héBlich und wertmindernd
wirkt wie an den Schrauben eines Meisterstiicks oder einer
Wettbewerb-Arbeit! (SchluB folgt)

1y Dagegen ist selbstverstindlich garnichts einzuwenden, nur muB die Feile des
Sfteren wieder gesiubert, also mittels Schmirgelholz abgezogen werden.

2) Damit ist nichts Grundsitzliches gesagt gegen Poliervorrichtungen und Ma=
schinen aller Art und alle mdglichen Hilfswerkzeuge, die tiir so manche andere
Arbeit (die aber wichtiger sein muB als eine Schraube) notwendig sind.



Ubrigens soll man vermeiden, Einschnitte zu feilen oder
gefriste nachzufeilen. Im gefrasten Einschnitt setzt sich der
Schraubznzieher .s gut fest, wie Bild 7 A zeigt. Dagegen
findet im ge'eilten Einschnitt, den 7B zeigt, der Schrauben-
zicher s-hlechten Halt, er rutscht leicht ab, wie man aus
Erfahrung wissen wird. )

Zuletzt ist es bei einer wohlvorbereiteten Schraube kein
Kunstsiiick, die obere Flidche zu polieren, und Anweisun-
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Bild 7TA Bild 7B

ocn dazu gibt es geniigend. An groBen Schrauben wird
dies auf einer Zinnplatte besorgt, und Stiibner sah schon
an der Feile, mit welcher das Zinn vorerst flach zu machen
ist, ob die Arbeit schnell vonstatten gehen wird oder nicht.
Dicse Feile darf nur zum Bearbeiten von Zinn benutzt wer-
¢, und merkwiirdig genug, es kommt sehr darauf an,
dald siz den richtigen Hieb ha’, nimlich Nr.4 oder 5, aber
s:ten will gerade das jemand glauben! Und ehe di-
Schraube auf dem Zinn poliert wird, mufi sie unbedingt
crst noch einmal sanft iiberschliffen (und gereinigt!) wer-
den, weil andernfalls der Grat, der beim DPolieren der
IFasen mit der Druckfeile unvermeidbar entstanden ist, die
Zinnfeile zerkratzen miiBte.

Soll die Schraube zuguterletzt eine Schonheits-
AnlaBfarbe erhalten, so darf sie auf dem Zinn nicht
»trocken poliert werden, sondern die Diamantine mufB} so
flitssig bleiben, daB man sie zuletzt abwischen muf. Nur
in dicsem Falle kann eine gleichmiBige Anlaffarbe cnt-
stehen; denn beim zu troknen Polieren dringt Diamantine
in dic Stahloberfliche ein und hindert den Sauerstoff, zu
farben, wie das schon beim Polieren der Fasen erwithnt
wurde, wenn sie mit messingverschmutzter Druckfeile be-
arbeitet wurden. Weiter ist notig, daB die Schraube (wie
alle anzulassenden Stahlteile!) nach dem Benzinbade noch
in Alkohol gereinigt wird, der sie erst vollkommen zu ent-
fetten vermag. Die Farbe wird um so tiefer blau, man
mochte sagen, die Farbschicht wird um so dicker, emaille-
artiger und leuchtender, je langsamer die Schraube er-
wirmt wird, und dazu verlangte Stiibner die Anwendung
von Messingspénen.

Man ersieht, welch einen umfassenden Beweis von Wis-
sen und Konnen man mit dem Vollenden einer (lumpigen ?)

Bild 8 A

Bild 8B

Schraube zu erbringen vermag. Aber Stitbner verstand noch
mehr Padago%il_( mit Hilfe der Schraube auszuiiben!
Kiirzen Sie diese Schraube auf eine Ge-
windelinge von X mm! lautete der zweite Auftrag.
Mit Kopf oder ohne Kopf, war der Neue versucht zu

fragen. Gewinde ist nicht Kopf, lautete Stiibners Antwort.
Da wuBte man ein fiir alle Male Bescheid!

Das verniinftigste Schrauben-Ende ist unbestritten der
Kegel (die Spitze), wie Bild 8 A zeigt. Diese Schraube
findet leicht ins Muttergewinde hinein. Die Gewindeginge
beginnen allmahlich, und der erste Gang kann weder beim
Vollenden des Kegels (er ist lediglich zu schleifen) noch
sonstwie verbogen werden.

Bei dem in gebrauchlicher Weise sanft abgerundeten
Ende nach Bild 8 B.dagegen lauft der erste Gang scharf
und spitz aus. Deshalb ist er immer in Gefahr, verbogen
zu werden, wie bei v gezeigt ist, wodurch das Gewinde in
melir oder minder starkem MaBe verschlossen wird. Nicht
nur durch Polieren mit der Druckfeile, sondern bereits
durch b'oBes Feilen beim Kiirzen eines derartigen Schrau-
ben-Endcs verbiegt sich der erste Umgang unter allen Um-
stinden, selbst bei einer gut geharteten Stahlschraube! DaB
dics die Zerstérung des Muttergewindes zur unausbleib-
lichen Folge hat, ist selbstverstandlich.

Darum sollte iiberall dort, wo der einfache Kegel nach
Bild 8 A Raummangels wegen nicht geduldet werden kann,
nur eine Art des Schraubenkiirzens in Betracht kommen,
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Bild 9 Bild 10

wie sie der immer folgerichtig denkende und arbeitende
Stitbner einzig und allein anwendete, nédmlich Kegel und
Abrundung zugleich, woraus sich ein abgestumpfter Kegel
ergibt. Das zeigt Bild 9. Dieses Ende e darf (aber nur
im Bereich der Abrundung a—b) nach vorherigem Schleifen
mit dem Olstein unbedenklich mit der schnell zum Ziele
fithrenden Druckfeile poliert werden, weil man den ober-
sten Gewindegang dabei nicht zerdriicken, ihn also auch
nicht verschlieBen kann. Der Kegelmantel k ist in jedem
Falle nur zu schleifen.

Ganz anders dagegen in Bild 8 B! Welche Vorsicht
und wieviel zeitraubende Arbeit erfordert das notwendige
Offenhalten des ersten Gewindeganges, fiir das alle mog-
lichen Hilfsmittel angewendet werden miissen, vom Schneid-
eisen bis zum Messer, mit dem man schlieBlich den Gang
noch ausridumen muB. Der Erfolg ist dabei immer noch
zweifelhaft.

Stitbner duldete selbst an der kiirzesten Schraube nie-
mals eine Abrundung nach Bild 8 B, wie sie so oft unter
dem Vorwand anzutreffen ist, das Gewinde miisse bis
sum AuBersten ausgenutzt werden. Es wird in allen Fal-
len moglich sein, einen kleinen Kegelstumpf anzubringen,
wie ihn k in Bild 10 zeigt, wodurch die Gefahr, den ersten
Gang zu verbiegen, bei einiger Aufmerksamkeit abwend-
bar ist. Zur Sicherheit sollten Abrundungen dieser Art,
nach Bild 10 mit niedrigem Kegelstumpf k, nicht mit der
Druckfeile, sondern ausschlieBlich mit Zinn poliert wer-
den. Das ist noch zeitraubender als iedes andere Polieren
ohnehin schon ist. Darum lieB Stiibner auch nur die-
jenigen Schraubenenden polieren, welche bei vollkommen
zusammengesetztem Uhrwerk auffallend sichtbar sind. Alle
anderen Schrauben-Enden, vor allem auch diejenigen unter
dem Zifferblatt, erhielten hochstens Kreisschliff durch das
Schmirgelholz, dessen ZweckmiBigkeit er fiir diesen Zweck
voll erkannte! Einseitig war er also durchaus nicht. Und
wenn dieser groBe Prazisionsuhrmacher an den vielumstrit-



tenen Schrauben-Enden diese einleuchtenden Grundsitze
verwirklichte, dann kénnen alle anderen Uhrmacher genau
so handeln, und ebenso die Priifungsausschiisse, deren
vornehmlichste Aufgabe es im Sinne des Vierjahresplans
ist, das Handwerk lebensnah zu fithren!"

Ein Meisterstiick, eine Wettbewerbsarbeit hat den groBe-
ren Wert dann (und erst recht im Sinne des Vierjahres-
plans!), wenn sie wirklichkeitsnah bleibt. Das ist sie nicht
mehr, wenn beim Polieren irgendwelcher nebensachlicher
Schrauben-Enden das Gewinde in Gefahr gerit, noch dazu,
wenn die Schoénheit dieser Schrauben-Enden niemals ein
anderer sehen wird als der spitere Reparateur, der sich
gar nichts aus ihr macht.

Wer war Fridolin Stiibner? Er wurde 1857 in Glashiitte
geboren. Seine Vorfahren stammten aus dem oberen Erz-
gebirge, aus Georgenfeld-Zinnwald. Er erlernte unsern
Berut nacheinander als Steinfasser, Edelsteinschleifer, Hem-
mungsmacher (bei Friedrich Weichold sen.) und allgemein
als Uhrmacher. Er war Soldat, Grenadier, ging nach seiner
Dienstzeit in die Industrie nach Chemnitz, EBlingen (Boley)
und GeiBlingen. In die Heimat zuriickgekehrt, arbeitete er
zunichst wieder als Hemmungsmacher. Bescheiden wie er
zeitlebens war, lernte man seinen Wert in weiteren Kreisen
nicht eher kennen, als er seine Stellung gewechselt hatte,
wodurch in seinem seitherigen Wirkungskreis eine iiber-
aus groBe Liicke entstanden war. Das Haus Lange wubBte
sich ihn rechtzeitig zu sichern und in diese vielseitige Er-
zeugungsstitte gehorte er, seiner eigenen Vielseitigkeit
wegen, auch hin. Hier war Stiibner alles: Hemmungs-
macher, Hersteller feinster Uhrteile jeder Art (besonders
fiir Taschenchronometer), Eeinsteller (Regleur), besonders
fiir Seechronometer, und ein genialer Konstrukteur. Sein
groBtes Verdienst ist es, unter der Pioniertitigkeit des
Kommerzienrats Emil Lange die ersten und auch gleich die
besten (auf der Deutschen Seewarte oft ausgezeichneten)
deutschen Seechronometer geschaffen zu haben. Dazu ver-
standen diese beiden Minner, vornehmlich mit drei ande-
ren Glashiittern- eng zusammenzuarbeiten, mit William
Weichold, Richard GrieBbach und Paul Stiibner (Frido-
lins Bruder), die aus dem Werdegang der deutschen
Chronometrie nicht wegzudenken sind, und die jetzt noch
als alte Recken unter uns leben und mit uns arbeiten.

Heute, da das rein deutsche Seechronometer schon um
der Landesverteidigung willen eine Selbstverstindlichkeit
geworden ist, hat man beinahe wieder vergessen, wie miih-
selig es einst geschaffen werden muBte.

Lange Jahre hindurch hat ein kerniger Ausspruch Frido-
lin Stiibners herumgegeistert, zu dem er in einem tempe-
ramentvollen Mainnerstreit herausgefordert worden war,
und in dem er sich mit ,, Theorie und Praxis‘ auseinander-
zusetzen schien. Manch einer glaubte, daraus schlieBen zu
miissen, es bestehe ein uniiberbriickbarer Gegensatz zwi-
schen Theorie und Praxis, und Stiibner lehne theoretische
Erkenntnisse grundsatzlich ab.

Die Wahrheit sieht so aus: Stitbner war der eifrigste
Benutzer der groBen Fachbiicherei, welche die Glashiitter
Uhrmacherverbindung ,,Urania® besitzt. Das geht, wenn
man es nicht schon lingst gewuft hitte, aus den Biicherei-
Quittungszetteln hervor, die letzthin in unserm Archiv ge-
funden wurden, als es der Altpapierverwertung anheim
fiel. Konnte iiberhaupt jemand annehmen, ein so kluger
und erfolgreicher Mensch wie Stiibner hatte verschmaht,
sich die Erkenntnisse fritherer Fachgelehrter zunutze zu
machen? War sein enges Zusammenarbeiten und Forschen
mit Richard Lange ohne theoretische Erdrterungen iiber-
haupt denkbar? In einem kleinen Kreise hat Fridolin Stiib-
ner spiater wortlich zu dieser Angelegenheit geduBert:
Hitte ich seinerzeit geahnt, daB mein in der Erregung ge-
sprochenes Wort fiir so manchen Faulpelz ein Vorwand
werden konnte, die Nase in keinerlei Fachbuch zu stecken
und damit den Fortschritt zu hemmen, dann hatte ich
damals lieber geschwiegen!

Als Glashiitte sein letztes Heimatfest im Jahre 1906
feierte, stand Stiibner auf der Hohe seines Wirkens, in
weiten Kreisen verehrt und geliebt, denn seine gelegent-
liche Grobheit war nur eine Tarnung seiner Giite, die sehr
wohl herauszufithlen war. Man glaubte leichthin, er habe
seiner Schweigsamkeit wegen wenig Geschick zum An-
lernen von Leuten, und wenn man unter Anlernen vieles
und langes Reden versteht, dann konnte es in der Tat
nicht viel Leute geben, die etwas von dem schweigsamen
Stiibner gelernt hitten. Und dennoch stellte sich nach
seinem Tode (1912) heraus, daB zahlreiche Arbeitskame-
raden sich an ihm geschult hatten, und daB
dadurch in seiner unmittelbaren Umgebung
Fachminner ersten Ranges herangewachsen
waren. Er hat durch den ewig wahren Grund-
satz aller und jeder Erziehung gewirkt,
durch das Beispiel! Er machte alles
vor, was er von anderen verlangte. Verstand
er nicht meisterhaft, auch die einfachsten
Dinge zum Unterricht heranzuziehen, wie
diese ,,simple Schraube‘?

Quelle: Die Uhrmacher-Woche Nr.28; 29; 30 von 1939 S. 359-361; 374-376; 394 & 395
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