Die Diamantine.

Zablreich sind die Substanzen, welche gegenwirtig in der
Ubrmacherei zum Poliren von Stahl in Anwendung gebracht
werden. Vom Roth ganz abgeseben, dessen Bemutzung, wenn
auch eingeschrinkt, so_doch immer noch reeht weit verbreitet
ist, werden seit einer Reihe von Jahren zum Theil mit gutem
Erfolge noch andere Polirpulver gebraucht, wie die Diamantine,
das Rubiopulver, Policine, Saphirine; diese letzteren sind vor
nicht langer Zeit erst aufgetaucht.

Frither hatte der Uhrmacher zum Poliren von Stahl lediglich
das gewshinliche Rothpulser, allgemein englisches Roth* genannt,
sur Verfigung, welches, da es durch verschiedene, mehr oder
weniger vollkommene Verfahren erzeugt wurde, hinsichtlich der
Giite bedeutende Verschnedemmgkennn zeigte. Gutes Roth zu
erlangen, war bisweilen schwie er Arbeiter, welcher davon
besass, nahm es sehr in Acht uad ging recht haushilterisch
damit um. Die zahlreichen kleinen Sehachteln oder Flaschen
mit verschiedenen Rotharten, die man in den Arbeitskiisten alter
Uhrmacher noch bisweilen vorfindet, legen Zeugniss ab von
wiederholten Versuchen, das beste Roth herauszufinden.

Diesem Zustande brachte das Erscheinen der Diamantine
merkbnre Besserung. Das neue Polirmittel, welches seit dem
Jahre 1853 in Loele von Olivier Mathey hergestellt wurde,
der mm auch den Namen gab, erwarb sich schnell die Gunst
der Personen, die es versuchten, und wurde in wenigen Jahren
in den Uhrmacherkreisen vortheilhaft bekannt. Man erlangt auch
thatsiichlich bei Benutzung dieser Diamantine mit Leichtigkeit
und weit schneller als mit dem besten Roth eine Stahlpolitur,
welche vielleicht weniger tiefschwarz, aber reeht schon, sebr
glinzend und rissefrei ist. Letateres rechtfertigt besonders den |
Brfolg dieses Polirmittels; man muss einigermaasson grosse
Flichen zu poliren gehabt haben, wissen, welche Miihe
es sonst kostete, ein leidlich zufriedenstellendes Ergebniss zu er- |
zielen.

polirenden Flichen, mebr oder weniger dick angerieben werden:
eine feste Regel ist in dieser Hinsicht nicht vorhanden.
ut gefnrmle Senkungen lassen sich mit dem entsprechenden
ine g obem Roth
mit etwas dinn angeriebener, Teichlich gegebener Diamantine
recht gut poliren. Beim Poliren von Kanten, Wellen und An-
siitzen muss die Masse etwas dicker sein. Die Fliche des Polir-
instramentes darf durch die Reibung nicht freigelogt werden und
muss sich schnell mit einer schwarzen, ziemlich haftenden Schicht
edecken, welche vom Trockenwerden der Polirmasse herrithrt.
Die Polirinstrumente kdnnen aus I, weichem Eisen oder
Bronze sein; weiches Fisen polirt recht gut, wird aber schnell
stumpf und ldsst deshalb die Ansatzecken nicht scharf hervor-
gehen.

Die Form des Polirinstrumentes muss durch Nachhilfe mit
ciner. sanften Feile, einem Wasser- oder Schmirgelsteine sorgsam
aufrecht erhalten werden; bevor man es dann in die asse
taucht, ist es sorgfiltig zu siubern, damit keine Staubtheile in
letaters gerathen und sie unbrauchbar machen.

Um einen_Ansatz nachzupoliren oder auch dberhaupt zu
poliren, ohne die Welle in wahrnehmbarer Weise in Mitleiden-
schaft zu ziehen, braueht man nur das Polirinstrument unter
starkem Druck gegen den Ansatz in derselben Richtung zu
fihren, wie den Bogen; der Ansatz mimmt dann sehr schnell
Politur an, wihrend die Welle gar keine Abnutzung erleidet.
Das gleiche Verfahren kann auch ausgefuhrt werden, indem man
den Drehboger ontfernt und die Welle durch die Bewegung des
Polirinstrumentes selbst hin und her rollen lasst.

Diese letzten Zeilen richten sich natiirlich an die Riek-
|stiindigen, welche sich, wie ich, noch des kleinen Drehstuhles
ynd des Bogens bedienen; jene Bevorzugten, welche iiber ver-
vollkommnete Drehstohle und rasch Vaufendo Bolirollen verfiigen,
| konnen daruber hinweggehen.

(Journal Suisse d'horlogerie.)

Die i de hatte wun.
sollle man meinen, ibre allgomeine Verwondnng. mit Aussehluse |
feinen Rotl rleisten mtissen. < Das| Quelle: Allgemeines Journal der Uhrmacherkunst Nr.18 vom 15. Sept. 1894

ist Jedoch noch nicht eingetreten; das Roth hat moch treme An-
hinger, und zahlreiche Uhrmacher machen von der Dismantine |
nur beschriinkten Gebrauch, indem sie dem Roth das Poliren von
reibenden Oberflichen, Wellen, Zapfen u. s. w. vorbehalten; sie
bringen als Grund for diese Maassnahme vor, L da’ die|
Diamantine ein steiniges Material sei, etliche Partikel davon trotz
aller Sorgfalt in den Poren des Metalles verblieben, was ein
schleuniges Abnutzen der reibenden Flichen im Gefolge hiitte.
Diese Annahme beruht auf einem Irrthum. denn die Diamantine
ist trotz ihrer Benennung weder aus dem Diamant. noch irgend
einem anderen Steine hergestellt; sie ist vielmehr, wie das Roth.
metallischen Ursprungs; wihrend dieses aber ein Eisenoxyd, ist
die Diamantine gleichbedeutend mit Alumin, dem basischen Salze
des Alumipiums.

Die Diamantine kann daher ohne Nachtheil mit derselben
Berechtigung. wio das Roth, zum Poliren aller Arten von Flichen
verwandt werden. und da sie dem Roth gegeniiber den bereits
oben erwihnten Vorzug besitat, weit schneller zu einer sehdnen |
Politur zu fithren, so wiire zu wiinschen, dass ihre Verwendung |
mehr und mehr in Aufnabme kiime.

Auf die Gefabr hin, zu wiederholen, was bereits ofters ge-
sagt worden und der Mehrzabl unserer Leser sicherlich bekannt
ist, wollen wir nun noch einige kurzgefassie Angaben tber das
Poliren von Stahl machen; sie scheinen uns hier am Platze.

Um leicht und gut zu poliren, ist grosse Sorgfalt und
Reinlichkeit_geboten; die Flichen dirfen keine tiefen Risse mehr
haben, die Wellen mussen gerade und glatt gedreht, die Ansitze
flach und scharf sein.

Das Roth oder die Diamantine muss auf einer harten Stahl-
platte mit recht reinem Ocl angerieben werden; man sollte sich
hierzu vornehmlich eines flachen Polirstables bedienen. Aeusserste
Reinlichkeit ist unerlisslich. Der Roth- oder Diamantinevorrath
fir den einzelnen Fall muss immer frisch zugerichtet und sorg-
sam vor Staub geschitzt werden: er kann, je nach den zul
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