Das Einpressen der Steine bei der Reparatur

VonFritzWeger, Uhrmachermeister

Mit der schon vor Jahren in der Schweizer Uhrenindustrie
erfolgten Einfiihrung des Prefsteines, der heute den gefal
Stein nahezu vollkommen verdréingt hat, sah sich auch der Re-
parateur gezwungen, sich mit dieser Arbeitsmethode niiher zu
befassen. Die zum Einpressen verwendsten Stelne sind synthe-
tische Rubine,die in ihren Abmessungen — e Aus-

denen er in der Lage war, solche Steine bei der Reparatur

Kannteste diirfte wohl der ,Seitz-]
heutigen Ausfiihrung ein ideales Werkzeug verkorpert, welches
universell anwendbar ist. Den wichtigsten Bestandteil dieses

sen- un durchmesser — e Hochstma a
Garstellen. Besonders der AuBendurchmesser ruB mit gropter
Priizision hergestellt sein, wenn er seinen Zweck erfiillen soll.
ie im Handel befindlichen Steine entsprechen diesen Anfor-
derungen weitgehendst. Aber der Lochdurchmesser muf
genau passend zum jeweiligen Zapfen ausgewdhlt werden. Die-
sem Zwecke dienen die sogen. Malizapfen, die genauestens kali-
briert und in ihrer Form sehr zweckmiiig gehalten sind. Ge-
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] man, in wel-
ches Loch des Zapfenmales der Zapl‘en ohne zu klemmen paBt
und wihlt dann aus dem Sortiment einen entsprechenden smn
aus oder aber man sucht unter dem sonstigen Steinvorrat mi
Hilfe der MaBzapfen einen solchen heraus. Die Abbildungen %
me 2c zeigen die heute tiblichen Pref-

Abblldung 2a ist ein Dedstein, der
allgemein angewendet werden kai
Abbildung 25 2 Zeigt einon. gewslbten
Abb.2a Unruhstein _mit _oliviertem Loch.
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Der Vorteil dieses Steines liegt cinmal

ruhstein Verwendung fi
Abbildung 2d zeigt einen Radstein
mit zylindrischem Loch. Dieser Stein
findet Verwendung zur Lagerung der
Réider sowohl in Kloben und Brilcken
als auch in Platinen. Abbildung 2e
chlieSlich zeigt einen Minutenrad-
stein, in seiner Form genau wie die
Radsteine, nur eben in seinen Abmes-
sungen, seinem Verwendungszwecke
entsprechend, grofier gehalten.
Abbildung 3a zeigt zwei Arten der
frither allgemein ublichen Steinfas-
en. Abbildung 3b dagegen die
heute gebréiuchliche Art des Einpres-
ens. Schon bald nach der Einfiihrung
des PreBsteines in der Industrie, wurden auch dem Uhrmacher
Werkzeuge und Vorrichtungen in die Hand gegeben, mittels

die
spricht genau Jenem, den as Loeh haben b, damit der Stein

sicher gehalten wird, Dieses aufgeriebe in seinem
messer immer um '/ue mm kleiner als der AuSendurch-
messer des elnzupressenden Steines. Soll z. B, cin Stein von

140/yy mm_AuBendurchmesser eingepreBt werden. so. i
Loch mit der Reibahle 14/ vormbereiten. Dieses tiue geullet,

m den Stein sicher zu halten. Die Steine des Sortiments sind
don Durchmessern der Reibahlen angepaft, welche im Bereiche
von /e mm 10 mm liegen.

‘u beachten ist beim Aufreiben immer, daB die Reibahle auch
atsheniich s sum zylindrischen Teil durchgefiihrt wird. Zur
Preflausriistung gehoren ferner 5 Untersitze, auf welche der
Kloben usw. gegebenenfalls aufgelegt werden kann, wenn das
Loch aufgerieben oder der Stein eingepreBt wird (Siehe Ab-
bildung 5).
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m Einpressen selbst dient die PreSbrosche (Abbildung 5),
die mit drei verschiedenen Arten von PreBstempeln versehen
werden kann:

L Die einfachen fiachen, gebohrien Profetempel,
pressen der flachen Radsteine geeigne
2. Die Stempel mit ZentHorspitse (Abbiidun 5. Mittels
dieser Spitze ist es moglich, die Briicke usw. mit dem

zum




Stein genau nach der Brosche zu zentrieren, Die Pred-
Riiche esenkt, sodaB sowohl flache als auch ge-
ilbie Stelng mit lesen Stembein eingepre werden
konnen.

Prefistempel mit

Unrubhloben.

3. Die Stempel mit konkaver Preffliiche (Abbildung 6)
welche spexiell zum Einpressen der gewdlbien Steine
(Abbildung 2b) und der Decksteine (Abbildung 2a)

nen. Bei Ve |wendung dieser Stempel ist ein Zer-
splittern_beim_Prefvorgang nicht zu_befiirchten.

von Unrubzapfen, einem Halter fir Friser, Senker, Bohrer
usw. und Stempeln her- oder Tieferstellen des An}

s Auriben Bart aie in frier Hand criolgon sondgrn immer
muB die Brosche in den PreBstock gegeben werden. AuBerdem
Garf dic aufzureibende Briicke, Platine oder der Kloben nie fest
auf dem Tischchen festgehalten werden. Diese missen immer

Broschs folgen s Kihen, Nur 40 1t oln zontrisehes Aufreiben
gewihrleistet. Das Einpressen der Steine hat stets von der
Innen- oder Laufseite her zu erfolgen.

Der PreBstock bietet nun nicht nur eine grofie Hilfe beim Er-
setzen von Steinen in Uhren, die schon von der Fabrik aus mit
Pregsteinen versehen sind, sondern mit im Konnen in dlteren
Kalibern mit gefaBten Steinen diese durch Prefisteine ersetzt
‘erden. Soll 2. B. in einem solchen Werk der gefaite Stein fiir

s Kleinbodenrad in der Briicke ersetzt werden, so stoBt man
e etekton Stein sumehet sus und Oftnet danm i bekanmter
Art die Fassung. Ist diese noch gut erhalten, so wihlt man die
Reibanle in ihrem Durchmesser nur so grof, daf lediglich die
r Stich al: steher
ot “dann ‘spéter kaum 7
, daf der neue Stein nicht gefafi, sondern eingepreSt ist

er kleinstmaglich-

sehen,
Man sollte Ubrigens immer versuchen, m

Beim Aufreiben kleiner Teile, wie
usw. ergaben sich insofern Schwierigkeiten, als diese auf dem
Tisch des Prefistockes nur schwer gehalten werden
m Ubelstand hilft der beigegebene Spezial-
mmen versehen
ist, ab. nt-
ptechende Tl Tostgekiommt und der Ambod auf den Tisch
in bekannter Art aufge.
ann. Zu beachten ist nur, daf_der Ambof
Picht krampiaft Testienalten wird, da in diesem Falle das aut-
zureibende Loch leicht aufermittig werden kann, Det Ambof
ielmehr nur leicht angehalten werden, sodaB er die Mi

Weiterhin ist dem Prefistock ein Satz ve :n beigegeben.
Mit dieson kann cin Loch, welehes einen Stein nicht meht
sicher hiilt, leicht zusammengetrieben werden, w
Aufreiben vornehmen zu konnen. Sehr von Vorteil dirfte ge-
legentlich auch der Geradesteller sein, der beim Zentrieren
eines defekten Loches groie Dienste leisten kann. Ist z. B, das
Loch fiir den Stein der Unruh im insofern beschadigt,
a6 es von unkundiger Hand aufgericben und auber der Mitte
kam, die Unruh also schief steht, so kann dieser Fehler mit dem
Geradesteller berichtigt werden. Zu diesem Zwecke gibt man
diesen in das Untertell des Prefistockes und zentriert mit ihm
das Loch des Unruhsteines in der Platine. In die Autrelbbro-
5 man die entaprechonde Reibahle und reibt m
s detekte Loch im autgeschraubten Kloben S das nun wie-
der zentrisch zum Lager in der Platine wird. Der beigefiigte
Sehieifstein dient zum Berichtigen der Preifiche der Prel-
stempel, wenn diese im Laufe der Zeit nicht mehr plan sind.
Die Stempel mit Lcnmcrep.ue Gind 7u dicsem Zwecke zu zer-
n Ausfiihrung rasch geschehen kann.
ichtigen der uflagefliche der Untersitze ist eine
Buchse “Vorhanden. Ebentalls von Vorteil st der Halter for
singfutter (chamns) Zu diesem Halter gehoren 12
Saraens dho o ke Durchmescer den beigetlgten Chatons
entaprechen. Der Vorgang bel | Veryendung dieser Zangen ist
v, da diese mit dem in den Halter gegeben, dieser
auf dem Predstodstisch mcm festiehalien, das Logh in richiiger.
Grofe aufgerieben und gleich daran anschlieBend der entspre-
chende Stein eingeprel
ervalstingies i die. Ausrlstung durch Beifiigung eines
Satzes Stempel zum Aufsetzen von Zeigern, zum Geraderichten

sten
Sitines ach don vorhindanen Steinen in der Platine nten,

MuB das Loch sehr viel aufgerieben werden, so darf man nicht
sofort mit der endgiiltigen Reibahle aufreiben, sondern mit
einer Kleineren beginnend, dies schrittweise tun. Etwa ent-
siehenden Grat entfernt man leicht mit einem Rollensenk
Nach dem Zapfen s ir nun einen Stein mit entspr
chendem Tochdurchmesser. Ee soll sich bei diesem Beispiel
einen Stein #%/1; handeln. In die Brosche geben wir einen Zen-
trier-Prefstempel mit einem Durchmesser von !*/us. Die Briik-
n wir mit der Innenseite nach oben auf einen Untersat
und stellen mitiels der Mikrometerschraube die gewiinschte
Prefitiefe ein. Nun geben wir in das aufgeriebene Loch den
Stein =/ und pressen diesen, unter Einfuhren der Zentrier-
spitze in das Steinloch, mit leichtem Druck ein und zwar soweit,
bis der PreBhebel durch die Mikrometerschraube zum An-
chlag kommt. Setzen wir nun das Kleinbodenrad ein und stel-
len fest, daB die Hohenluft zu Klein ist, so kénnen wir
sehr leicht berichtigen, indem wir den Stein, nachdem die M;
um einen Betrag nachge-
stellt wurde, tiefer pressen. Wire die Luft zu groB, so miite
man den Stein von der Oberseite her zurilckpressen. (In be-
stimmten Uhren kann die Hohenluit der Unruh und auch ihre
Lage in relativ weiten Grenzen auf diese Art berichtigt wer-
fen). Bei genanntem Beispiel wurde von der alten Fassung
ist jedoch nur zu

der Verdriickungsstich schl
weg, sofern dies aateriamibis AnginGIE ot Gegebenentalls
h man dann immer noch ein Chaton einpressen und in die-
ses einen Stein von entsprechendem Durchmesser, was dem
Ausschen der Uhr weniger abtriiglich ist als ein unverhaltnis-
miig grofer Stei
Solt  einem Kaliber, das schon mit Prefsteinen susgestatiet
ist, ein solcher ersetzt werden, so geht diese Arbeit sehr rasch
von statten, sofern ein gutes Sortiment von Steinen vorhanden
ist. Der alte Stein wird dann nur ausgestofien und ein neuer
von gleichem esser eingeprobt. Sollte dor Stein icht
o estaizen, S0 wivd.das Loch entwedet mit den beigegebe-
nen Punzen leicht zusammengetrieben und in der alten Gro
wieder augerieben, oder aber man reibt — rs wenn
n verdorben ist — gleich mit der nachstgroBeren
Feibanie aul um einen groboren Siein einzupreben.
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