Anfertigung eciner Steinfaffung mit dem Support

DIL‘SE Arbeit soll einmal beschrieben werden unter Be-
nutzung der Teilringe, die an den Kurbeln der Schlit-
ten :mgehr:u:h( sind nnd deren Teilstriche eine Be-
ichels um je 0,1 mm gestatten. Vorbedin-
Llln;, ist, d:lﬂ dm \chlmcn'uhnmg sanft,ohnetoten
g genau eingestellt ist. Weiter ist genaues Messen
des  einzusetzenden 's erforderlich, wie die Ab-
bildung zeigt. Ferner
drei Sticheln erforderlich, die sehr <mgl
werden miissen, soll der Erfolg der Ar
sein, Aus der Abbildung ist zu erschen, dafl cine stabile
Form der Stichel gewihlt it, an deren Spitzen dann das
cigent sser der Grofie der Arbeit entsprechend
geformt ist. Die angegebenen Mabe sind fur die nor-
male Taschenuhrarbeit ausreichend. Fiir ers
Wieine Steniager Sind matirlich die Abmessangen ent.
sprechend zu verindern.

Fiir das Gelingen der Dreharbeit ist schlieBlich noch
ein Anschlagring erforderlich, der auf die Stange des
Drehstuhls geschoben wird. Die Form ist aus den Dreh-
stuhl-Katalogen ersichtlich. Auch ohne Anschlagring kann
man sich helfen, wenn man an geeigneter Stelle quer in
die Stange cin Loc mm Durchmesser etwa 5 bis
Smm Hel bonrt und ‘€inen Messingstift oder Stahlstift
cinschliigt. Besser ist noch, ein Gewinde einzuschneiden
und eine Schraube mit mmgcm Kopf einzusetzen. Die
Stange 1aBt sich sehr gut boh:

Nun zur eigentlichen Arbeit: Dl( Vorbereitung, wie
Geradestellen bzw, Rundsetzen des Loches soll als er-
ledigt betrachtet werden. Als Beispiel sei der Ersatz eines
<teml1ger~ fur ein Rad gedacht. Iln:lth“ Messen des

Steines, Durchmesser und Rindst
llx denken, daB der Rand au"l(‘g! und deshalb nich
die gance “Steindicke iber die Wolbing gemessen werden

darf. In unserm Beispicl 1,6mm 2
Die Dicke entspricht der e des Lagers. Die ganze
Arbeit 146t <ich in drei Gruppen unfertelien: A° Anc
fertigung des Lagers fur den Stein, B. Eindrehen des
Stickes, C. Ausfifren der Autdeckung.

A Anfertigung des Lagers. 1. Das rundge-
setzte und geradegestellte Loch mit Eurekabohrer von
L mm & aufbolren, indem das Arbeitsstack Luft und der
Bohrer in Gegenspitze gehalten wird. Stange des
Drehstutls in Spindelstock bis zum A hlag cinschicben
und festschrauben. Support aufsetzen und an_entspr
chender_ Stele _ebenfalls festschrauben. Stichel X
setzen. Den Stichel a st
en 3. Zuriickzichen des Stichels mit der
bel des Lingsschlittens (Bild |' 2 und 3).

4. Mit Kurbel am Querschlitten den Stichel um cinen
Teilstrich verschicben. Das Lager fiir den Stein wird al
“fyomm grofler als das vorgebotrte Loch. Diesc Aufin
reicht firr diese SteingroBe aus. >
Rand des Loches einstelien mittels der Kurbel am Lngs-
schlitten (Bild 4 und 5).

6. Das Werkstick schncll drehen und den Stichel
langsam um drei Teilstriche vorwirtsbewegen,
mittels der Kurbel am Lingsschlitten.

Das_ Lager ist nun fertig. Der Support wird jetst mit
der Stange zurickgerogen, nachdem der Kne elan
dem Spindelstock gelost ist. Sollte Nachhilfe notig
Scin, will ‘der Durchmesser oder die Tiefe des Lagers
nicht stimmt, was durch Ungenauigkeiten bei der Lin-
stellung des’ Stichels vorkommen kann, dann ist der
Support mit Stange vorzuschieben bis zum An
schlag am Spindelstock. Zu beachten ist, da sich keinc
Drehspine zwischen dem Anschlag befinden.

Jetzt steht die Schneide des Drehstahls genau an der
Stelle, an der sie vorher beim Aufhoren stand. It der
Durchmesser zu knapp, dann noch um Teilstrich-
arke die Kurbel des Querschlittens weiter stele
wihrend das Werkstiick schnell gedreht wird. Falls d
Tiefe nicht stimmt, dann auch <o verfahren, nur den
Stichel jetzt nicht Seitlich, sondern um Teilstrich

rke tiefer stellen. Wenn aber richtig gemessen
wurde und die Fithrung der Schlitten tadellos”in Ord-
nung ist, wird keine Nachhilfe notig sein. Das Lager

fiar den Stein passen.

Stichel fir Lager
A

fiar Stich far Aufdeckung
B (4



B. Eindreh s. 7. Die Stange wie-
der mit Anschlag ) den \pmdclslmk Schicben, Stichel B
h"den Support einspannen und in entsprechendem Ab-
stand vom Lochrand ncben Lager siclicn, so dabi die

dic Flache beruhrt (1 . Das Werkstick
sehinell dechen und den St
Teilstriche vonsartsbevegen
sieheny und,der ertig.

e s Setne unhu:ht pweckmatig s
dall i einer. Tropfen Of fn das ge
um (f‘.. Stein i ihrend des V\'rdrmkcns 24 Ralten. "Das
Verdru ort ausgefihrt wer-
Jen aber die Verdrickung mit der Hand unter Ver-
wendung cines geeigneten Verdriickers auf dem Sattel
it mehr Cefuhl und LBt auch die Form des verdriickten
Randes besser hersteller 1, dab das Ver-
drucken nicht nur in cinem Umlegen des Randes an der
Uheren Kante bestehen darf, sondern von unfen her aus
e Cirunde des Stiches. erfolgen mul, damit der Stein
erst seilih festgefallt ist und genau sentrisch sitzt. Erst
dann erfolgt das 1 des Randes an der Oberkante

el 14 ang
0. Dk Stchel lurnck-

inan mar. durch feinpolierien, mit kugeliger Spitze ver-
sehenen \mlnhun dessen Spitze vor Beginn in Wachs
oder Stearin gedrickt wurde,

CAUTTe R g des Steines. 11 Das Werkstuck
st i umgusctren oder wnvuspumnen und nach, dem
Loch im Stein zentrieren. Der ist ein-
suspanien und der Support wieder mit Ansrhl.g u be-
festigen. Der Stichel wird in das Loch eingestellt und das
Aufdecken durch seitliches Bewegen des Stichels

it dem Querschlitten ausgefihet. Wenn man cin tadel
os polieris, scharf schueidendes Messer verwendet, <
wird die l"asiunng fein vollendet aufgedeckt sin. Zu'be-
achten ist, von dem ursprunglichen Uhndurts:
messer (1, mm i:buhu) noch ein kleiner Rand von etwa
Lo mm  stehen t. Auf keinen Fall darf dic Auf-
deckung bis auf d n heruntergehen, weil sonst der
Shem M hbten wande. Der Rand ot ™1
tich erkenn

beschriebenen Verfahren wird mﬂu,nl\ der
\lcm durch das Aufdecken locker werden. |
ann vor, weni das ursprungliche Loch sehr Klein
wurde.

Verhaltnis zm Steindurchimesser _gewahlt el
grofieren Steinen ist etwa der * y, Kleiner zu boh-
ren, als der Durchmesser des Steines betragt. Bei dieser

Arbeitsweise ist neben genauem Messen besonders die
Cienauigkeit und einwandfreie Beschaffenheit des Werk-
zeugs von lussmhhuzebeudcr Bedeutung fur das sichere
(mlm

riftsmabigen Stichel in der ange-
chenen Croe’ “anfertigen Kart, wird auch niemals il
Hiese beschriebene Art Steine :mm konnen. De

ist nicht von der Methode, sonder chtigen
Werkseug ablingig. Wicltigste Grundforderung ist bor
schneller Laut des Werkstockes und e 1ang-
Same, guunlsm..mge Stichelfiirung. Das erfor-
ert aber Supportfiihrung ohne toten Gang bei leichter
Schlittenfahrung. Und schleflich darf die Spindel in
en Lagern keine Endluft haben. Wenn alle diese
Dinge eachtet werden, 50 wird der Erfolg fberraschend
bekle
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