Das Abwiegen der Unruh.

Wenn von einer Taschenubr eine genaue Zeitmessung ge-
fordert wird, so muss sich die Unrah vollkommen im Gleich-
gewicht befinden. ,Wir goben hiermit cinige wenige Bemerkungen
zu diesem hedelllxlmen Gegenstande“, so sehreibt das Service
Borean der Elgin National Watch Co. in ciner seiner unter-
richtenden Abhandlungen, die fur den Ubrmacher zur Belebrung
bestimmt sind.

Ebe mit dem Abwiegen begonnen wird, muss die Unrub in
anderer Art vollkommen in Ordnung sein.
steben, dass die Unrubzapfen vollkommen rund, gerade und gut
poliert sind, die Unrub selbst sowohl tber die Hohe als in_der
Ebeno rund linft, Rolle und Ellipse an ihrem Platz auf der Wello
und letztere sowie die Unruh frei von Magnetismus sind.

Nach dem Herausnehmen dor Unruh aus. einer Taschenubr
ist die Spiralo zu entfornen und an einen sicheren Platz zu
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Fig.a Schraubenuaterschacider.

Fig. 1. Richtige Form der Backen
der Cnruhwage.

bringen. Danach sind die Unruhzapfon mit einer sehr soharfon
Lups zu prifen, dass sio vollkommen gerade sind. Ein ver-
bogener Zapfen 'ist ein Hindornis for das Abwiegen, denn er
veranlasst, dass die Unruh manchmal gerade dann zur Ruhe
kommt, wenn sie sich betrichtlich ausserhalb des Gleichgowichts
befindet.

Wenn sich ein verbogener Zapfen nicht vollkommen in
der 1l

Darunter ist zu ver- |

sammenwirken von Hebel und Rollo leicht beobachtet werden
kann, wenn die Unrab sich in der Ubr befindet. Schliesslich
ist die Unruh daraufhin zu prifen, dass sie vollkommen frei von
Magnotismus ist.

o wir zur Boschreibung des Abwiegens gehen, sollen die

notwendigen Werkzenge betrachtet werden. Sio sind: cine Unrub-

wage, cin Satz Unterschneider for Unruhschrauben, sine Korn-
zange aus Buchsholz und verschiedene Schrauben-
zicher for Unruhschrauben.

Die zufriedenstellendsto Unruhwage und dio
cinzige, welche wir_empfohlen, ist eino solche
abnlich’ der in der Fig. 8 dargestellten. Es sind
vesehiedens Unrubwagen auf dem Marki, uad

besonders vor denen warnen, die fast
Vllstindig s Stahl horgestalt sind so geschisht

Schrauben-
anterschneider
Vergrossert

Fig.4. Unruhschrasben vor und nach dem Unterschnciden

Fig.5. Kormzange aus Buchsholz

es, weil sio leicht magnetisch werden. Solch ein magnetisch ge-
wordenes Werkzeug wirkt als Magnet und teilt den Magnetismus
dor Unrubwelle und Unrub mit, damit den Grund zu_spiteren
Ungelogenheiten legend. Die besseren Klassen der billigeren
Unrubwagen sind von Messing oder Neusilber gemacht und
baben nur die Backen aus Stahl. Sie bergen die Gefahr solcher
Folgen in geringerem Masse.

Ordnung bringen lisst, so bleibt das
als der cinzigo zufriedenstellende Weg, denn ein soloher Zapfen
macht nicht nur cin gonaues Abwiegen unmoglich, sondern ist
sehr hinfig auch die dunkle Ursache fur schlechte Dienstloistung
einer Taschenubr, dio anscheinend ganz in Ordnung st

Nachdem dio Zapfen erledigt sind, ist die Unrub in den
ngrlﬁmkel zu bringen, auf das Rundlaufen zu prifen, und

m Falle es nitig ist, entsprechend zu \ ordnen, (In 'Nr. 2 diosor
Teitschri, Jahrg 1919, ist sine Abbandiun ng Gber ,Das Richte

ten
der Unrub im Rundlaufzirkel* + aus derselben Quelle, bereits zum | [,

Abdruck gelangt.)

Dann ist die Rollo zu untersuchen, ob die Ellipso gerado
gosetat und gut befestigt ist. Aller berflissige Sehellack muss
sorgfillig_abgekratzt werden, wozu ein, zu ciner scharfen drei-
eckigen Spitze zugefelter Messing- oder Nickeldraht zu benuizen
ist. Wenn nach dieser Arbeit die Rolle aufgesetzt wird, so ist 2

beachten, dass sio fost suf dor Wello und dieht suf dem Ansats
sitzt. Dio Rollo ist so aufzusetzen, dass sich dio Ellipse mitten
awisehen den Armen der Unruh befindet, weil dadurch das Zu-

Bovor dieses Werkzeug in Gebrauch genommen wird, missen
dio Backen sorgfiltig untorsucht werden, dass sie  vollkommen
gerade, glait und in der gleichen Ebene sind, die parallel zur
Grandfiiche des Werkzeuges steht. Die Flicho der Backen auf
denen dio Zapfen ruhen, sollte nicht ber etwa Yy, mm breit
und vollkommen flach scin, wie Fig. 1 zeigt. Es durfen keine
Kratzer die Fliche queren, auch wenn sie noech so fein sind.
Wenn solehe mit ciner starken Lupe zu erkennen sind, missen
sie entfernt werden. Zu diesem Zwecke sind dio Backen der
ing nach waf einem haren, fachen, fenknigon Oclsien 1u
schleifen, wobei zu beachten ss beide Backen auf ibm
hin. wnd duse dor Stein- selst auf iner achen Unterhgo fes

aufliegt. Nach dem Glitten der Backen auf dieso Art werden dio
Kanten leicht otwas scharf gefunden, weshalb mit einer ziemlich
grossen Polierfeilo lings daribergegangen werden muss, um sio
schwach bgerundet zu erbalten.

Es sind einige diesem sochen beschrichencn dhnliche Werk-
zeugo mit Rubin- oder Achatbacken auf dem Markt. Dieso
werden jenen empfohlen, welche dio genaucsto Arbeit winschen,



weil dabei keino Gofabr fiir die Backen besteht, dass sie rauh
odor unflach werden, ganz gleich, wicviel das Workzeng_ benutzt
wird.  Ebenso ist dio Gefahr des Magnetischwerdens vollkommen
vermieden.

Der Satz von Unterschneidern fir die Unruhschrauben bestht
verschieden grossen Hohlfrisen, dio bestimmt sind, Metall
von der unteren Scite des Schraubenkopfes zu_entfernen und
dadurch das cht der Schraube zu vermindern, ohne ihr
Aussohon 7 vorindorn (Fig, 3 u. 8).  Ein einor Fuss odor

Fig. 6. Parallclzange mit Pappdeckelbacken

Schraubengicher im Einschritt der Schraube

Fig.8. Uorub mit Unrubwage.

Untersatz, in welchom dieso Frisen wibrend des Gebrauchs
sicher befestigt worden konnen, ist sehr nitzlich. Sehrauben vor
und nach der Behandlung mit dem Unterschneider zeigt Fig. 4.

Die Buehsholz-Kornzango (Fig. 5) hat den Zweek, wibrend
des Aus- und Finsetzens der Schrauben die Unrub sicher zu
halten, ohne dio Gefahr za haben, dieso zu verbiegen.

Kleine Parallelzangen, ibnlich den in Fig. 6 dargestellten,
mit Backen, dio mit Pappendockel belogt sind, werden auch an
der Stelle der Buchsholz-Kornzangen benutat.

Die Unrubschraubenzicher, die gewohnlieh in Sitzen golisfort
werden, haben verschioden grosso Einsitze, entsprechend den ver-
schiodenon Durchmessern der Unruhschrauben.  Ehe sie benutat
werdon, ist zu prlfen, dass ihre Sehneiden fur den Zweck, den

Form sollte so nach vorn zulaufen, dass sein Kndo
den Boden_ der hchnnbe erreicht, aber wie ein Keil im Kinschnitt
sitat, wie Fig. 7

Wonn oin Schraubonsicher dicser Form in den Schraubon-
cinschnitt gedriickt wird, keilt er sich genigend so ein, dass
die Schraube nicht vom Schraubenzicher herunterfillt,
von der Unruh entfernt wird. Sie bleibt daran stecken und kann,
ohne die Gefahr sic zu verlieren, zu dem Unterschneidewerkzeug
gebracht. werden.

Fig.o. Richtige Stellung des Zapfens auf der Backe.

Fig. 0. Die Entfernung der Schraube.

Fur dio Unrahwage (Fig. 8) ist ein cbener Platz auszusuchen.
In der Rogel ist der Werktisch cben, aber zur Vorsicht sollte dies
mit einer Wasserwage nachgepraft werden. Wenn das geschehen
ist, mussen Backon und Zapfen mit einem kleinen Stiick Flieder-
mark sorgfilig gereinigt werden, damit sie vollkommen trocken
und sauber sind. Alsdann sind dio Backen auf die fur dio Unrub
richtige Entfernung voneinandor zu bringen, und zwar muss der
Abstand_immer so sein, dass die Zapfon ungefihr mit der Mitte
ihres zylindrischen Teiles auf den Backen ruhen, wie es in Fig. 9
dargetell st
n dio Unruh zuerst in dio gozeigte Stellung gobracht
wird, bogiont sic sich gowshalich 7 dronen. Dicses Drehen
kann durch loichtes Klopfen mit der Kornzange am Fuss der

sio habén sollen, richiig geformt sind. Kin Einsatz in richtiger

Unruhwage oder des Worktisches in ihrer Nihe beschlounigt



werden. Wenn dio Unrub endlich zur Rube kommt, wird ihre
sehwerste Schraube am tiefsten Punkto des Unrubreifens stehen.
Nun bebalte man diese Schraube gensu im Auge, bringe die
Unrub von der Unrahwage und so zwischen die Buchsholzkorn-
zange, dass dio richiige Schraubo oben ist. Wabrend mit der
einen Hand die Unrub fest in der Buchsholzkornzange zu_halten
ist, wird die Schraube mit dem in vorerwihnter Weiso geformten
Schranbenzicher entfornt und zu einem genau passenden Unter-

Sollte die Unruh_aber sehr wenig pendeln, selbst bei wieder-
holtem Klopfen, so ist natirlich nur eine kleine Menge Metall
zu entfernen, was durch Tieferschneiden des Schraubeneinschnittes
it ciner diinnen, feinzahnigen Sigo zu erfolgen hat (Fig. 12). Dieso
Siigen sind, wie sie vom Furnituristen kommen, ungefiibr 15 em
lang, 12 mm breit, zwischen 0,02 bis 0,03 mm dick, und tragen
an beiden Seiten Zihne. Da diese Grosse aber ziemlich unhandlich
ist, muss die Sige in der Linge und Breite goteilt werden, so

ass vier kleinero Sigen entsteben, jedo mit nur ciner gezabnten

Seite. Zur Bequemlichkeit im Gebrauch ist die Siigo mit einem
Ritcken zu versehen, der in cinen Griff verlingert ist, wodurch
sie hlnd)hcher wird und sich auch im Gebrauch nicht verbiegt
(Fi

Wenn die Sige benutzt wird, ist zuerst die schwerste
Schraube zu suchen, wie vorher. Die Unrab ist dann fest mit
der Buchsholzkornzange zu fassen, und dio Schraube ist, wenn

Fig. 12, Leichtermachen der Schraube durch Stgen.

Fig 1y, Sige mit Metllscken.

schneider gebracht, der vorher ausgesucht und in seinem Fuss

befestigt worden st (Fig. 10). Dort wird die Schraubo vorsichtig

gedreht, bis eine kleino Menge Metall herausgeschnitten worden
und nachher wieder an ihren Platz in der Unrub gebracht (Fig.11).

Dieses Verfahren ist fortzusetzen, bis die Unruh nicht mehr

pendelt, selbst wenn der Fuss der Unruhwnge wiederholt durch
leichtes Klopfen oder sonstwie erschittert wird. Nach dem Unter-
schneiden dirfen di it zu fest

werden, weil der dinne, stehengebliebene Rand dadurch nieder-

gedrickt und_der Schraube infolgadessen cin sehlchtes Aussahon
gogeben werden

ndtig, so zu drehen, dass ibr Einschnitt zur Kante des Unruh-
reifens im rechten Winkel steht. Wenn der Schraubencinschnitt
um cin geringes vertioft ist, st nicht zu vergessen, die Schraube
in ibro richtige Stellung zarlckzuschraben, ehe das Gleich-
gewicht von neuem geprift wird.

Zum Schluss ist zn sagen, dass die Arbeit des Abwiegens
cino sebr zarte ist, und dass 2u ibr Geschieklichkeit und Erfahrung
gebort. Das Foblen diesor Eigenschafien beim Arbeiter in Ver-
bindung mit einem unvorsichtigen” Darauflosarbeiten, kann viel
Schaden tun, und es kann lange dauern, ehe begangene Fehler
wieder gutgemacht sind.

Quelle: Allgemeines Journal der Uhrmachekunst Nr. 13 v. 01. Juli 1914 'S. 200-202
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