Reparaturen an Fassungen

Nicht immer ist es notig, gleich eine Fassung
sozusaden wedzuwerfen. d. h. sie bei Verwendung
einer Stein- EinpreBvorrichtung herauszureiben,
denn, dariiber wollen wir uns im klaren sein, eine
Steinfassung ist meist noch gut, selbst wenn der
Stein zerbrochen ist. Sie wird aber oft sehr
schlecht, wenn der zerbrochene Stein unsachgemal
entfernt wird. Wenn der Stein nur gesprungen ist,
so sollte er mit einem Punzen von der Seite der
Aufdeckung her herausgeschlagen werden. Am
besten macht man sich hierliir aus Putzholz einige
Punzen fiir flache Steine und einige Hohlpunzen
fir gewolbte Steine. Brauchbar ist dafiir auch die
EinpreBvorrichtung mit ihren kleinen Prefistempeln.
Hat der Stein sich schon in seine Bestandteile aui-
gelost, so sind die Reste sorgfaltig mit einem Putz-
holz zu entfer-
nen. Vor allen
Dingen ist die
Auflagestelle in
der Bettung pein-
lich auf Sauber-
keit zu priifen.

Unter Verwen-
dung des Fas-
sungsofiners (sie-
he Abb. 6) wird
zunachst die Fas-
sung geofinet,d.h.
der Fassungsring
wird wieder in
seine  urspriing-
liche Stellung ge-
bracht. Der Oft-
ner wird in die
Fassung gestellt,
ein wenig aul-
geschraubt und
bei senkrechter

Halt“"g gedreht. Abb. 60. Richtiges Offnen einer
Bei noch ge- Fassung




schlossenem richtig gewahltem Ofiner ist der Zap-
len noch kegelig (Abb. 60), wenn er genau in die
Offnung paflit. Werden nun die beiden Backen

weiter auseinandergeschraubt, so wird schlieBlich
der Augenblick

‘ kommen, wo die

1 Backen vollkom-
| men an dem Fas-
sungsring anlie-
| gen (Abb. 61).
| Dann stehen sie
| auch fast immer
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Abb. 61. Geoffnete Fassung verwe_ndet g 4
den ist. Bei zu
klein gewahltem Fassungsofiner stehen die Wande
der Fassung dann nicht mehr senkrecht, sondern
sie werden nach dem unteren Teil zu weiter
(Ab. 62). Es ist klar, dal dann niemals ein gut
passender Stein ausgesucht werden kann. Wenn
die Fassungswand ihre alte senkrechte Stellung
wieder eingenommen hat, so ist es Zeit, mit dem
Fassungsofinen aufzuhoren, da sonst die Wand weg-
gedriickt  wird.
Das Offnen der
Fassung ist hier
bewulit ein we-
nig langatmig be-
handelt worden,
da es fiir einen
zuverlassigen Er-
satz eines Steines
ausschlaggebend
ist. Zum  Aus-
— suchen des erfor-
Abh. 62. Palscher Fassungsoffner derlichen Steines
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mit dem Werkzeug nach Abbildung 63, das
einen vierteiligen Kopf hat. Die einzelnen
Teile haben eine Schriagung und lassen sich
durch eine besondere Schraube einstellen. Das
. Werkzeug  wird

‘ ”/ auf die Verdriik-

kung der Fassung
aufgesetzt; bei
senkrechter Hal-
tung und drehen-
der Bewegung
N wird damit die

piel desidh . e
*_-z-w,/// ben. Diese dre-
hende Bewegung

ers}e;{zt den Dre}l:-
stuhl, wie wir ihn
Abb. 64. Geschlossene Fassung bates Vendebilas
einer neuen Fassung verwendet haben. Die vier
Einzelteile des Fassungsschlieers ersetzen den
Stahlverdriicker. In senkrechter Richtung wird zu-
nichst der Fassungsschlieler mit sanftem Druck
und zuletzt mit starkem Druck gedreht. Wie das
Werkzeug arbeitet, zeigt Abbildung 64. Bei zu grol3

sewahltem Fassungsschlieer wird die Fassung am

Gll'lulzld stark be-

" schadigt, was in

_ / Abbildung 65 ge-

zeigt wird. Der

Fassungsschlieler

wirkt dort wie
eine Art Frise.

Der geiibte Uhr-

macher wird auch

fiir diese Arbeit

den Verdriicker

vorzmhen Aller-

Abb. 65. Palschar Pasaungssuhliaﬁﬂr einen stumpferen




kann das gedffnete Fassungswerkzeug als Anhalts-
punkt fiir den kiinftigen Durchmesser des Steines
dienen.

Fiir kleine Verbesserungsarbmten an Fassungen
gibt es noch zwei Werkzeuge, deren Kopistiick
von unten die Abbildung 7 bei 1 und m zeigt.
Diese Werkzeuge werden wie der Fassungsoffner
verwendet, Die obere scharfe Kante von 1 schnei-
det je nach der Einstellung viel oder wenig von der
Wandung ab. Man kann damit die Fassung prak-
tisch groBer machen. Dieses Verfahren ist aller-
dings nur brauchbar, wenn die Wand verhaltnis-
maBig dick ist. Zum Tieferfrisen der Steinauflage
(Steinbettung) ist das Werkzeug m brauchbar
(Abb. 7), das gleichfalls wie ein Fassungséfiner aus-
gefithrt ist, aber
an der unteren
Seite einen fei-
nen Hieb hat.
Diese beiden Ver-
besserungswerk-
zeuge sind nur in
der Hand des er-
fahrenen Arbei-
ters von Wert,
der Ungeiibte
wird die Fassun-
gen damit be-
schadigen.

Bevor der neue
Stein  endgiiltig
in die Fassung
gesetzt wird, wird
diese  griindlich
mit Benzin gde-
reinigt und dann
der Stein einge-

driicken geschieht Abb. 63. FassungsschlieBer




Kegel haben. Die
Abbildung 66 zeigt .
die richtige Grofle.

Die Rundung der

Spitze muB3 sowohl an ('
der Verdriickung an- ( |
liegen wie auch an ~—k03 | —

der anderen Seite des
Stiches. Der Ver-
driicker wird dann um
den Fassungsring her-
umgefithrt. Es darf
vorerst nur ein leich-
ter Druck ausgeiibt
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Ring an einer Secite :
niecigergedrﬁckt wird Abb. 66. SchlieBen der Fassung

) mit dem Verdriicker
und dann meist weg-

bricht; zumindest sieht eine so einseitig verdriickte
Fassung sehr unschon aus. Mit einem schwachen
Stahlverdriicker, der hochfein poliert ist, kann
man die ganze Fassung nachpolieren. Das Ver-
driicken, sauber ausgefiihrt, verschlechtert die
Fassung keinesfalls.

Die SteintaB-Maschine nach Dausch

Es wurden schon Griinde dafiir angetfiihrt, dals
nicht in jedem Falle ein Prellstein verwendet wer-
den kann. Besonders beim Ankerkloben 148t sich
aus Raummangel die alte Fassung nicht immer voll-
kommen herausreiben und ein Stein einpressen.

Bei Unruhkloben sind manchmal die Halteschrau-
ben fiir das Riik-

kerplattchen so 7
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dicht neben oder ’//////

fast in die Fassung
nicht méoglich ist, Abb. 67, Alte Fassung futtern
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die alte Fassung vollkommen zu entfernen. In
cinem solchen Falle hilft bei einer zerstérten
Fassung nur das Fiittern des Loches. Wie ein

solches Futter vor dem Vernieten auszusehen hat,
zeigt Abbildung 67. Uber die Anfertigung braucht
nicht groll gesprochen zu werden. Wie man ein
solches Futter herstellt, ist wohl allgemein be-
kannt. Es gibt nun allerdings Fille, wo das Futter
nicht eingenietet werden kann. Es wird kein
Mensch behaupten konnen, dall man an einen
Ankerkloben, von dem man blol noch ahnt, dal3
da vorn noch Material ist, eine groBe Nietarbeit
machen kann.
S~ - — Da ist die Parole
'~ nurnoch, Tinol".
Also l6ten wir
dort ein Futter
ein und schlei-
fen beide Seiten
flach.

Das Fassen
des Steines kann
nun mit der
Hand oder mit
der Dausch-Ma-
schine (Abb. 8)
geschehen.Diese
Maschine  ge-
wahrleistet eine
Fassung von
richtigen Aus-
mallen.Dem Ma-
schinchen wvon
Dausch ist eine
Platte beigege-
ben, in die 12
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— ~ Fassungen ein-

Ahb. 68. Fréasen einer Fassung in der ge_frﬁst _ sind.
Geradebohrmaschine Diese dienen da-




zu, den Fassungsirdser auf das richtige Mal} ein-
zustellen.

Nach den in der Uhr gegebenen GréBen wird
der entsprechende Stein ausgesucht und in eine der

Musterfassungen gelegt, die seinem Durchmesser
entspricht. Nach dieser Musterfassung wird das
Maschinchen eingestellt, und zwar werden die
beiden Schneiden aufgeschraubt, bis sie dem Durch-
messer der Musterfassung entsprechen. Das ge-
schieht durch Drehen der Mutter m (Abb. 8). Dabei
wird der Kegel k nach unten geschoben, der die
beiden an k anliegenden Schneiden nach aullen

driickt. Dann

wird die Schrau-
be [ angezogen
und damit die
Stellung der bei-
den Schneiden
festgehalten. In
der Gerade-

bohrmaschine
oder im Dreh-
stuhl wird die
Bohrung fiir die
Fassung herge-
stellt. Den dazu-
gehorigen Loch-
durchmesser er-
halten wir aus
der Bohrung der
Musterfassung
oder durch Mes-
sen des Kegels
kk unterhalb der
Schneiden.

Das eigent-
liche Frasen der

Fassung ge- Abb. 69. Frisen einer Fassung im
schieht ebentfalls Drehstuhl



in der Geradebohrmaschine oder im Drehstuhl.
Wie die beiden Abbildungen 68 und 69 zeigen,
wird die Fassungsmaschine mit dem Drehbogen
bewegt. Das Arbeiten mit dem Drehbogen hat den
Vorteil, daB man dabei nicht so schnell zu viel
wegnehmen und auch mehr mit Gefiihl arbeiten
kann. Beim Friasen miissen die wirkenden Teile
in Ol schwimmen.

Ohne daB das Werkstiick ausgespannt wird,
priift man die Tiefe der Fassung durch Einlegen
des Steines. Das Werkstiick wird dann ausgespannt,
griindlich gereinigt und der Stein mit Ol eingeklebt.
Jetzt probiert man die Héhenluft in der Uhr.
Notigenfalls ist die Fassung noch tieter zu frasen.
Ist sie schon zu tief, so gibt es nur ein noch-
maliges Ausfiittern des Loches, wenn man sich
nicht zu anderen wenig begriiBenswerten Arbeits-
weisen hinreillen lafit.

Das Aufdecken des Steines geschieht mit dem
Rollensenker und das Verdriicken mit dem be-
kannten FassungsschlieBer. Bei sorgfiltiger Arbeit
unterscheidet sich eine gefriste Fassung nicht von
einer gedrehten Fassung.
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