Glashiitter Musterwerkstiitten.

Die Arbeiathelllung dieses neeste Prncip der rationelen
Ausnutzong der vorhandenen Arbeitskrifte, ist auch i

iitte eingefilhrt, e g namlich mit = r-cdwgenen
Qualitit, der dortigen Fabrikate vereinbaren lisst. Zufolge
dieser Einrichtung sind dasclbst einige W erlstutten gegrinde,
in welchen cinzelne Partien der Ubr gem erden. Diese
‘Werkstiitten verdienen mit \nllem l{echte dnn l\nmcn Muster-
werkstitten®.  Erstens schon darum, weil sie von den Schitlern
des verehrten Meisters A. Lange nach dessen Prinzipien
zogrindet. wurden, daker als die este, d. b Muster* Lin-
zestellt werden kinnen. Zweitens verdienen sie den bezeich-
henden Namen der gediegenen Arbeit b

alber, welche in-den-
selben erzeugt wird und mit allen anderen Arbmnn welche
in der Glashiitter Uhr so glinzend vertreten ein schines

cinheitliches Ganzes bilden.
Diese Musterwerkstatten mun sind es. welchen wir unsare
Aufmerksamkeit zuwenden. Den Anfang wollen wir mit_de;
der Schule am nichsten gelegenen W erktitte des Herm carl
Kohl machen. Wer die Glashitter Fab niher kemnt,
dem brauche Ieh wol nicht erst zu erwilmen, welchen Bestand-
1 sich zum_Fabrikationsobjekte
, da er diesen doch mur als Unrubmacher kennt.
chn hcth Ausdriicken Unbekannter wirde
,Unrulmacher gewiss cine Person
lenken, welcho nichis Besseres zn thun weiss, als unter seinen
Mitbiirgern ,Unruhes zu stiften. In dieser Meinung wiirde er
Sich schr getauscht finden, denn Nichts liegt Herrn Koh1 ent-
fernter, als sich mit Angelegenlieiten zu_befussen, welche
ausserhalb seines fachlichen Berufes licgen. Ueberhaupt scheint
s in diesem sveidentigen Begrifle au liogen, dass das Wort
ruh so sehr verpont und mit ciner

dass gar keine Erfindung auf dem Gebiete der
nrubkompensation gemacht worden ist, welche
er nicht nach allen Richtungen erprobt und so-
wol aus deren Licht attenseiten Nutz
gezogen hitie Wir finden dusclbst eine ganze Muster-
Smmlong von cinfuchen und ausunmengesetaten Kompensationen
mit

e
Versehene Unruhe), wie sie 7on A Lange sngeungen bis auf
die letzte Kombination von H. Heinrich in Abstufungen aus-
gefiihrt_wurde. Dicse Mustersammlung st ausserordentlich
Iehrreich, weil i daruas ersehen, dass auch i diesr Iih-
sozusagen im Kreise bewegt haben ,

g die Ideer
schiteslich wieder am Ursprunge anzukommen, nimlich da wo
es heisst, dass der Ausgleichung der Temperaturen
Schranken gesetzt sind, v.el«he 7u iberschreiten
bisher noch Keinem gelu
Wir werden, von der freundiichen l-nlau\-m:s des Herrn
Kohl Gebrauch machend, sowol die einzelnen l\ansl‘xnknonen
d Weise de

der Kompensation-Unruhen, als auch die Art
Anfertizung derselben nebst den erforderlichen Werl
und Maschinen ier vorfibren und werden wir in,einer der
niichsten Nummern mit der einfachen Unruhe und ihrer An-
fertizung begiunen,

vor wir jedoch auf dieses Kapitel iibergehen, halte ich
es mr meine Pflicht, gewisse Vorurtheile oder vielmehr falsche
Begriffe, welche in Bezug auf die AnfLrll"lln" der Unruhe
verbreitet sind, 7u widerlegen und auf ihren cigentlichen Werth
7||mck7nl\lhren
heil der Uhrmacher hilt nmlich_die Anfertizung
einer Lmuhc (m eine Arbeit, v.elchc sonst Nichts als einige

d. h

Vorlcbe dureh dic franziische Bereichmume
ersetzt wird.

Jeder Ul.\lmau\lcl du‘ (mlc"en)u‘n hatte, ::E“.\\Il' Zeitmesser
u reguliren, d. b. solche Uhren, bei denen es schon auf die
Differenz von elmgcn ekumlen in 24 Stunden ankommt, der
wird gewiss auch den Werth einer richtig kompens r\
orkanst haben.  Zugleich hat derselbe. wol sicher schon dis
Erfahrung gemacht, dass nur sehr wenige Unruhen den an sic
gestellten” Anforderungen entsprechen.  Diesen Umstand hat
gewiss der Meister sofort bei Grindung der Uhrenfabrikation
in Glashitte erkunnt und s, aug cichzeitig darauf bedacht,

Ucbelstande dadurch abzuhelfen, dass er cine_seiner
Schnpflm" wirrdige Unrube konstruirte. Doch dic Unruhe,
wie sie uns in (lcn heutigen Glashiitter Uhren vorgelegt wird,
st nicht etwa sofort. in dieser Vollendung entstanden.  Viele
Versuche und Experimente hat der Meister selbst angestellt,
denen er die neuesten Forschungen und Erfahrungen der
sammten Kunstindustrie, welche in dieser Richtung. gemacht
worden sind, zu Grand geleat Iut

o gesagt, die Glashiltter Unruhe ist nicht etwa im
Handumdrohen in ihver eutigen Vallendung fix und  fertig
entstanden.  Nachdem der Meister die Basis niedergelegt hatte,
blieb es dem Schiiler uherlnssen die weitere Ausbildung zu
beverksteligen und wablich, Herr Kobl hat die Aufgabe in
ciner solch’ glinzenden Weise gelist., welche unsere Anerken-
mung in reichem Mase verdient. Er st nicht etwa da stchen
geblicben, wo er das Werk vom Meister iibernommen, sondern
it risstig vorwirts geschritten auf der einmal betretenen Bahn
des Fortschrittes und kann heute mit. berechtigtem Stolze von
sich sugen, duss er ar Begrandung des Welirufes der Gls-
hiitter Ubren, besonders in Bezug auf deren Regulirungs-
fihigkeit, auch sein Schirflein beigetragen hat.

Als Spesalist var es i miglic, sine gaze Aufe
samkeit. dem einzelnen Theile, welchen e m Fabri-
Kationsobjekte ausgewihlt, zazawenden. b st " aneh
gelungen, besonders an den Maschinen und Werkzeugen, welche
zur Vollendung der Unrahen erforderlich sind, derartige Ver-
besserungen muhm.gm., dass er fiir das Gelingen seincr Arbeit
einstehen kunn. Wer Gelegenheit. gehabt bat diese Muster-
ekttt besnchen, der wird genes wuch gefunden haben,

»Balancier+

&8

und einen gewissen Grad

Jom Gmmunmz erfordert.  Dies ist wol bedm"\m"weisv ganz

och wird daraus der Schluss ez somit
cine gute Unruhe nur von einem tiichtiges haften
und_in der Neuarbeit bewanderten bhlm'lcl\ﬂ " angelertigh
werden kann. Dem ist aber durchaus nicht eder andere
Bestandtheil der Uhr lisst sich viel oher im Einzelnen

anfertigen als eine
spiteren Beschre

wie aus der
ziemlich ein-

Unruhe, trotzdem  dieselbe,
hunf' ersichtlich sein wird, so

facher Natar ist. hat die Kompensationsunrube diejenige
Eigenthimlichkeit an sich, dass sic, 5o einfach dic Handbabung

eine solch’ eminente, ununter-

b e, auf Jahre lange Erfahrung gestitzte
Ucbung erfordert, dass wir allen geehrten Fachgenossen,
welche in dieser Richtung Versuche anstellen wollen, nur den
‘wolgemeinten Rath ertheilen kinnen, gerade der selbstgefertigten
Unruhe nur mit der grissten Vorsicht zu vertrauen, sonst

hi
derselben auch st
roc J

diirfte das schliessliche Ergebniss in einer eklatanten Tiuschung
bestehen.
Bevor man mit der Anfertigung einer Unruhe beginnt,

muss man die Dimensionen dersclben berechnet haben, D
jedoch eine nicht geringe Arbeit, denn die beiden Metall-

stirken missen in' schr  genauom Verhiltnisce 7u_ cinander
stehen. Wirde die Kompensation der Unruhe nur den einen
Zweck haben, die Verinderungen, welche dic verschiedenen
Temperaturen an dem Umfange der Unruhe selbst b
ringen, zu neutralisiren, d. i. auszugleichen, dann wire die
Aufgabe allerdings eine viel cinfachere. Von vielen Seiten ist
jedoch durch zahlreiche Versuche die Thatsache festgestellt,
duss die Hauptaufzabe der Kompensation darin besteht, dic
Terinderlchkeit der Spannkraft und die Ausdehnung’ der
Spiralfeder in den verschiedenen Temperaturen auszugleichen.
Wahrend die leatere, d. b die Audehnung der Spialfeder
und der Unrube mit ziemlicher ssigkeit im Verhilt-
niss zn den Warmezraden vor lasst sich dies von
der Elastizitit nicht mit ’!esummlhml nnm.-l.nnr:n, daher es
Yol anch zum grissern Thelle duvon sbhingl ob die Kompen-
sations-Unruhe und der Hartegrad oder die t der

Spiralfeder in genauem Verhiltnisse zu einander prcvind




Aus vorstehenden Griinden ist s wol Jedem einleuchtend,
dass die Bestimmung der Verhaltnisse der beiden Metallstirken
zu einander und der beiden zusammen im Verhiltnisse zur
ganzen Uhr keine so leichte Aufgabe ist, als man s
oberflichlicher Betrachtung glauben michte. Doch i
Bestimmung dieser Zeilen, eine Losung dieser Aufzaben zu
bieten und_werden wir in nichster Zeit aus der Feder unseres
geehrten Mitarbeiters Herrn Rosenkranz cinen Aufsatz iber
Kompensations - Unruhen bringen, welcher sich ausfithrlicher
mit._diesem Gegenstande beschaftizen wird. An dieser Stelle
wollen wir nur ein Bild der mmmuu Fabrikationsweise geben,
welche auch in Berug auf die Uoruen allen Anforderungen
s Zitgeistes vollkommen eniaprid

ind e Grossen e bestimmt, %0 wird cine runde Stabl-
scheibe (Durchschlag) genommen, welche soviel grosser und
Mirkor it als bei dor Arbeit Motall fn Woghal kommt, fell
denselben nuf der einen Seite flach und lackt ihn auf d
Planscheibe einer Drehbank, indem man ibn nach der ‘Sussern
Peripherie rund richtet. Sonach drebt man die obere Fliche
glatt und den Kranz von der Grosse, als die ganze Unruhe
haben soll. Die Grissen missen natiirlich alle genau_ abge-
messen und eingebalten werden; Herr Kohl hat sich zu
diesem Zwecke ein cigenes Maass. den Millimeter in 20 Theile

t, eingerichtet. Ist nun die iussere Grisse genau ab-
so wird noch soviel weggedreht, als das Messing
Raum einnehmen soll, es muss jedoch ein schwaches Blittchen
unten stehen bleiben, wie zeigt.

m diesen dusseren s en Reifen wird nun ein so
genau wie moglich anschliessender Ring aus dinnem Eisen
gelegt, welcher die Form fiir das fliessende Messing bilden soll.
Dieser Ring wird mit Bindedraht festzebunden. Damit das
Messing nicht_in's Mittelloch fliesse und_dasselbe ~ausfillt
wird dies mit Thon oder einem Lindenholz-Pfropfen ausgefull,
So vorbereitet leze man das Ganze auf eine flache Kohle,
bestreue die Stelle, wo das .\msnw cinfiessn soll, mit Bora
und lege ein entsprechendes St n Messingdraht darauf.
D dat Auforunsen des Bors hef Snl\mclmn sch hinderlch
ist 50 wird derselbe vor dom Gebra
heist, ‘man Tisst ihn auf giner hoissen Platto oder in cinem
Tiegel vorher aufbrausen. Nebst dem ki Loch im Mittel-
punkte miissen auch die Fugen zwischen Ring und dr stmachen
Kante der Scheiben unten gut mit Thon verschmi den,
damit das fliessende Messing nicht durchdringen km\n Ehe
man mit dem Schmelzen beginnt, muss die Thonschicht gut
getrocknet sein, sonst bekomm, Sie Springe und der Zweck
st verfehlt.

m Alles auf diese W

s vorbereitet, so lege man
auf die flache Holzkohle eine ct

Kleinere, welche man in

der Mitte w.me ausgehohlt hat, damit dieselbe dic Unruhe
ziemlich bedeckt, jedoch ohne diese zu berithren und noch
oben freier SplLlrnum fir dm cindringende lhmun blwb
Zum_ Schmelzen geniig mlich starke §)
welche durch ein Blasrohr urstarkl an die p.msunlc Slv!]v
geleitet wird. Anfangs ist es g igt, mit der Flamme iber

den zu Gegensta als wollte

misssg fortfhren, bis dus Messing gane dimftss wird.
Selbstverstandlich darf hier keine Spitz-, sondern eine volle
Flumme wirken, da dic erstere den Gegensiand. nicht gleiche
missig erhitzen wirde.

Nachdem das Schmelzen geschehen, lasse man das Stick
ruhig abkithlen, nehme es sodann vor, entferne den anhaftenden
Borax und feile den Eisenring Auch die untere Seite
kan man it ener finen Felle eatt Uhersreichen, dunit sie
vollkomme fiach wird, lcke ieder auf die Plan-

heive e manex mach om. Mteloche conins e
das Mesing rund wd die obere Seite des ganzen Stlckes
fiach ab. Sodann wird die Scheibe wieder abgenommen und
mit der abgedrehten Seite auf die Planscheibe gelackt und
die untere Seite so weit abgedreht, bis die stehengeblicbene

Schwache Knte westdlt tnd das Mosing sum Vorschein
konmt. Nach diesem wird dic Sleibe vorsichtig ausgegloht
und langsam abgekithlt, um den Messingreifen hart zu him-
mern, s Himmers, muss it susecordonticher Vorscht
und Genavigkeit ausgefibhet werden, damit - nicht ctwa_die
Hirte unglich werde oer e Schligo r bis in den Stahl
iz Falle wird dasselbe die runde Form
mn i vollkemmien wabrabchies geee

m eben dieses Himmern mit der grosstmoglichsten
Sicherheit auszufilhren, musste dasselbe von der individuellen
Unverlisslichkeit unabhingig gemacht werden, daher sich Herr
Kohl zu diesem Zwecke eine schr sinnreiche Maschine ein-
gerichtet hat. Dieses  Hammerwerk® verri

=
&

ver

mil nutioser Genauigkeit. FEin Schlag ist ebenso wirk-

wie der qmlerc und da die Maschine den Gegenstand
St mechani stetig umvendet, erfolgen auch die Schlige
genau neben 'nmhl mit einer Gleichmissigkeit, wie man

n
die eben nur von einer sinnreich Konstruirten Maschine ver-
Jangen kan
Das Hammerwerk besteht aus einem recht starken Lauf-
ek, welches von dinem Gewiclt gerieben und mmh einen
\\md[.\ng geregelt wird. Das Gewicht mus alle
fgeangen verien, in velcher anch eine Unruhe
;.enuzu\d gehimmert ist. Da um das Gewicht abliuft,
26 Tanfwerk auch stehen bleibh %0 ist cine. weitere Kontrols
iiberflissiz.  Eines der Laufrader ist it Hebendgel versehen,
die den wmhrh schweren Hummer ausheben, welcher sodann
vermige seiner cigenen Schwere niederfillt. Die Unrube, resp.
die Soheibe, aus welcher die Unrulie werden soll. wird zwischen
2wei Backen gespannt, welche vom Laufwerk langsam in um-
ke “Bowegung gebracht, werden.  Als Unterlage flr dis
Scheibe dient ein 1.mm, schion polirter Ambos welcher unter
den Backen angebracht Kleine Ambos ist beweglich,
ke o oAt gon rerschiotents Cobens e Uige age
e K und wied vl Kiemeren Scheben Woher, bei gr
seren tifer gestelt Beim Bmmera werden gewbhmlich die
Stellen bemerklich, wo das Messing sich nicht innig mit dem
Stabl verbunden hat, cine. solche Unruhe ist natirlich nicht
verwendbar
arch das Himmier wird das Messing 70 beiden Seiten (ber
o Scheibe himusgedringt; dieso Thele issen mun weggefelt
werden, wouach die Unruhe wockmals sfgel ckt und in die
richti ¢ gedreht wird, indem mur zugegeben
wird, als i]mlm‘ beim Sctleifen’und Poliren in Wegtall Komnt,
Sodann wird mitt im Winkel stehenden Supports
die Ausdrelnung ehr genau_ sowol auf_die

"mm Bty wobel

Stirke des l‘mh‘ui. \wh]\u die Kreuzschen geben sollen,
als auch die des lh» geachtet werden mu mmmr soviel
Zugebend als zun n und Poliren erforderlic] Jetzt

t, um die untere Seite aus-
rube nicht wieder aufgelackt
spennes ein ¢
's wird xh e U

m Schled
wird llu Unruhe mn-nh-
zudrel

e
abgelac]
die €

Sind pun bvulu

\\mlml\uum
Oelstein und

an s B i abere Rete in Ghuch Jringen, sonst wird
der Borax weggeblasen. Sobald die Kohle in gdmn;.ur <;|un|
ist, fangt der Bo w sicden und nun Kann man die
Flimme auf den Gogenstand seibst richten und damit. gleiche

sschliffen. Beide miissen

chleifen unflach

und mit einer Stahlscheibe fein nac
Jedoch ifter flach gefeilt werden, da

den.




Dic bisher angefiihrten Arbeiten kimnen eigentlich nur
als Vorarbeiten gelten; wenn auch bei denselben eine gewisse
Genauigkeit erforderlich ist, so iibersteigt dieselbe_doch nicht
das Maass, welches bei allen hesseren Arbeiten der Uhrmacherei
gebraucht wird, Die hier folgenden Arbeiten jedoch erheischen
e ‘sulche Aufmerksamkeit tnd AKkurates. welch hur bei
hochfeinen Arbeiten endet werden muss. Dahin ist
Biuptsichlich das Einthedlon und Bohren der Seb shenlacher
sowie das Rundrichten des anfgeschnittenen Reifens zu rech
Bei diosen Vollendungsasbeiten kann man cben die bisher
zehabte Milhe und Arbeit ginzlich nutzlos machen, deun ein
scharfes Knie, welches in dem Reifen gebogen wird, macht ein
genanes Rundrichten der Unrube rein unmoglich.  Wenn ein
Schraubenloch nicht haargenu dem anderen gegenber cin-
gebolrt ist, wird es gar nicht moglich sein, die Unrube ab-
“ugleich

Nachdem die Arbeit soweit vorgeschittn, so werden die
Licher fir die Schrauben gebohrt. theilung derselben
muss jedoch entweler anf ener mit Tisiongen. b,
oder auf einer cigens zu_diesem Zyecke eingerichteten Maschine
mit Theilscheibe vorgenommen werden, denn wie bereits oben
erwibnt, hingt das Rundrichten, welches doch ein Haupt-
erforderniss bei jeder guten Unrube ist, einziz und allein hier-
von ab. Bei einer Kompensationsunruhe kommt noch hinzu,
dass, wen man dieselbe auch mit Mihe und Noth bei nor-
maler Temperatur rund gerichtet hat, die ger wan-
Jung in-der Temperatar. ob stcigend ‘oder fallend, sic wieder
aus dem Gleichgew . Man achte daher genau dar-
f, dass die Schrauben nicht nur sich gegentber, sondern
auch in eine Ebene zu liegen kommen. Eine einzige Schraube,
die nicht in derselben Ebene wie dic iibrigen angebracht, st

ermehrt den Widerstand der Luft und wird somit das Regu
liren_erschweren.

Bei dieser Gelegenheit missen wir auch einer Notiz in
Bezug auf die Bohrer in Erwihnung bringen, welche uns
Herr Koh1 bei Besprechung dieser Arbeit als besonders wichtig
empfabll.  Dieselbe kommt auch bei anderen Arbeiten vor, wo
es sich darum handelt, ein Loch genau an die Stelle zu_bohren,
die nur mit einem Kleinen Punkte bezeichnet, werden kamn. Vor
Allem muss darauf geachtet werden, dass die Spitze des Bohrers
genau in der Mitte angeschlifien und dass eben diese
Spitze so lang als nur thunlich gelassen wird.
Demn sowie der Bobrer mit seiner Spitze nicht den Grund
des angegebenen Punktes oder Korners berdhrt, ist man nie-
mals sicher, dass das Loch nicht ausserhalb des Mittelpunktes
gebohrt wird (wsgenommen, wemn der Bohrer eine passende
Fihrung bat).

te S

In Bezug auf die Schraubenlicher sind noch die Reguli
sthraoben besonders zu ermanen. - Bekanntlich daxf bel einer
Ubr, welche fir hohere gulirt werden soll, der
Rilckerseiger nicht, verstellt werden, da. durch die gerings
Bewegung desselben der Isochronismus der Spiralfeder gestort
wird. Daher wird man auch viele Glashitter Uhren finden,
die ganz ohne Rucker gebaut sind. Aber gerade diejenigen
len, die auf den Isochronismus eingerichtet sind, namlich
indrische und Bréguet-Spiralen,. lassen sich gar nicht oder

nur mit besonderer Mithe ,spiralisiren. Da muss dann
dem Uhrmacher doch ein Mittel zu Gebote stehen, um et

Kleine Differenzen auszugleichen und zu diesem Zwecke dienen

die Reguli-Sclrsuben, dere e n feder besseren nrulie zvel
er, wie bei der Glashilter, vier gi

Da diese Schrauben mun in ]-ulnc des Dienstes, den sie

7 verrichten haben, fter aus- und eingeschraubt werden,

%o musm ea such ein Mittel geben, der Abmatzang und der

dadurch bedingten Lockernng derselben  vorzubeugen.
werden daher die meisten Regulirschrauben auf die
angebrach, dass man cine harte Stablschraube Yon innen nach
aussen in_den Unrubreifen fest einschraubt. Auf diese vor-
Siehende Schraube. wird mun der Schraubenkopf, gewibulich
aus Platina, gleich_einer Schraubenmutter aufgeschraubt. Diese
Schraubenkipfe (Fig. 1) werden nun mit. der Schmubcnkapl-
e auf der einen Seite durchgeschnitten und etw mmen-
eckloph, wodurch sie immer wieder zusammenfodern und da-
durch festsitzen. In den Glashtter Unruben jedoch ist diese
Federung in dem Unrubreifen angebracht.  Es werden namlich
drei Licher in passender Entfernung von einander eingebobrt
nd so. dss das Schraubenloch In die Mite 21 stehen
kommnt. Nui wind der Zwischenraun diser drei Licher lings
des Reifens mit_einer chrfeinen schwachen durch-
gefraist und etwas zusammengeschlagen, wie dies aus Figur 2
esiltlich.  Die neaulumhnubem welche hier angebracht
werd und kann ‘man sie sebr oft aus- und
cin xln:n, ohto uch ‘mr i Geringsten cine. Lockerung
erbeiufilren.
achdem die Schraubenlocher
e Rreahente] ausgearbeitet. Zu
Scheibe abwechselnd nach wei Sciten excentr

bl

em"chulut sind, werden
diesem Zwecke wird die
h eingespannt
Zwischenraum
ausmacht, wie Fig. 3
end erleichtert, da man
Sodann werden

und zwei so grosse Licher durchgedreht, als der
und

zwischen Reifen
zeigt. Hierd

Kreuzschenkel

Vollends fert

gc\umneu. “ierbei muse man Jedoch  sch
- daraaf achten, dass e Schenkel fach bleibn, was e
um

‘iner  llptischen Scheifscheibe
a eine Scheibe im eigentlichen
in kurzes Stiick Rundstabl, welches
und an einem Ende flach gefeilt wird,
Wodurel das lhthvtm»\len erleichtert wird und keine Ringe
1 Fliche zurickbleiben, worauf beim Schleifen
”lmhm werden muss).
ald alle diese Arbeiten mit der grosstmiglichsten
Sorgfalt ausgefithrt sind, die Unruhe in allen Theilen geschliffen
und ‘an den Stellen, wo dis erforderlich it polit wurde,
wird die Unrube_aufgeschnitten. Auch dieses  erfordert cin

durch die grisste Aufme
Schleifen
(diese Schlei

\
bedient man sich
fscheibe ist ni

besonder

solche Genauigkeit, welche nur mittels \r.mhuw, erreicht wer-
den kann.

Zu diesem Zwecke wird die Unr
t und von zwei sich

in die Schneid-
genau "wcnﬂbevshlmmleu
Torch die Theilung. der Theilscheibe bestimmt
y mmel: einer sehr feines ise llnnlnchullwm
Es braucht wol nicht erst erwihnt zu werden, da
gleih aufieschittene, Unrue unmiglich Dienste_thun_ kann,
da der eine lingere Arm oder Fligel bei der geringsten Ver-
inderung. der Temporatur einen gybsseren Bogen beschrlben
wird als der kiirzere, daher nebst anderen Nachtheilen auch

e un-

die Unruhe noch aus dem (:quh”mulllc bringen mll(lc Nun
wird die Unrube angelassen, damit die Spannung etwa
’\\If"«'huhl‘n werde. Hiernach

im Ruﬂ'll nnLI\ \m!mnllt‘n ist,
folgt d hte

dioser Arbeit nicht ertruut, st und keine b
dere Fertigkeit besiat, muss mit einer srken Dosis Geduld
‘zewappnet ‘Abgeschien davon, duss durch einen verfohlien
Druck. dic mihsame Arbeit vieler Stunden vernichtet werden
kann, muss man von vornherein ganz genau wissen, an welcher
Stelle man zu biegen hat, sonst wird man mit dem Hin- und
Herbiegen gar nicht fertig wird das Metall
Gefiige s0_ verschiedene Ausdehnang erleiden, dass an
richtige Kompensation gar nicht zu denken Sodamn komt
man die Unrube nun nicht mehr mit

el i i, Am
ssen darf, sonst diirfte der M
ul.\mlwt mlcr ke Farbe vom Stabl verdorben werden.

eson-

Daher

kann m; dser Arbeit cgentlil nur das Yon der Natar
uns verlichons Universalwerkaeug — unsere. zehn
verwenden. I ausersten Fallo kaon man jedoch. cine Kora-

zange, die etwa mit Elfenbein oder Horn besetzt ist, zu Hilfe
nehmen.



Mit einmaligem Rundrichten ist jedoch die Sache durch-
aus noch nicht abgethan, besonders bei solchen Unruben, wo
viel herumgebogen werden musste; diese missen nochmals
ziemlich stark erhitzt werden, damit die durch das Biegen
‘hervorgebrachte Spannung aufzehoben wird, sonst kann es
»urkommen, dass die Unruhe, wenn sie beim Reguliren der

n Ubr einer hoheren Temperatur ausgesetzt wird, die
Spanunng verliert und unrund blebt
‘hr_bleibt nur noch eine Arbeit zu verrichten, mit
der wol jeder Ubrmacher vertraut ist, nimlich das Rundrichten.
Aber auch_diese Arbeit weicht bei einer richtigen Kompen-
sationsunruhe, welche ihren Zweck vollkommen  erfillen soll,
von der gewdhnlich ablichen Methode ab. Es muss nimlich
jedes gegeniiber stehende Schraubenpaar filr sich abgeglichen
‘werden, um mit Sicherheit die Unruhe in allen Lagen im Gleich-
gewicht zu behalten.

Aus vorhergehender Beschreibung wird wol jeder Fachmann
ersehen, dass sich Herr Kohl nicht die leichteste Aufgabe
gestellt und wenn wir die eminenten Gangresultate, welche die
Glashiitter Uhren aufweisen, bewundern, ein eil der Aner-
kenmung such diesem sehlichten Manne ‘gebilhrt.

Somit schliosen wi die Beschreibung der orsten Muster-
werkstitten und werden chstem die weiteren zwe
lich die Anfertigung der Gangtheile und die Stelnﬂrbellt’n
folgen lnssen.

Quelle: Allgemeines Journal der Uhrmacherkunst Ne. 05 vom 01. Febr.
9'S.36; Nr.11 vom 15. Miirz 1879 S.84/35 & Nr. 12 vom 22.
Mirz 1879'S. 92/93
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